
   UR State Company   شركة اور العامة 
 

 وزارة الصناعة والمعادن

 شركة أور العامة

 )انشاء مصنع متكامل لانتاج قابلوات الضغط المتوسط(  (فرصة استثمارٌة فً القطاع الصناعً)اعلان م/ 

 (الاولى)اعلان للمرة 4202م ض م // ف /3رقم 

 عن توفر فرصة استثمارٌةأن تعلن  وزارة الصناعة والمعادن تشكٌلاتاحدى  (شركة اور العامة) ٌسر شركتنا

جنبٌة من وتدعو الشركات العراقٌة والعربٌة والأ منتجات قابلوات الضغط المتوسطبنسبة من الانتاج من للمشاركة 

 (55) وفقا لأحكام المادةأعلاه فً عقد المشاركة للمشاركة والتعاقد فً مجال الاستثمار ذوي الخبرة والاختصاص 

 من خلالوذلك لسنة  المعدل والتعلٌمات الملحقة به  5991لسنة  22من قانون الشركات العامة رقم  3الفقرة 

وحسب المواصفات والكمٌات الموضحة فً الوثائق تلك المنتجات  لانتاجانشاء مصنع متكامل ب قٌام الشرٌك

 .المرفقة 

 حسب الضوابط والشروط والملاحق المرفقة مع الإعلان هعلاأالمشاركة  عقدالشركات الراغبة بالاشتراك بفعلى 

البو  –و مكتب بغداد العائد لشركتنا الكائن فً منطقة الكرادة أمراجعة مقر الشركة الكائن فً مدٌنة الناصرٌة 

عن  (01905299575)شارع ابو نؤاس مجاور فندق دٌانا السٌاحً رقم الموباٌل  539رقم الدار  –جمعة 

( 500000) لقاء مبلغ قدرهوثائق الاعلان  ول عنها بكتاب رسمً موقع ومختوم تخوله لشراءمخطرٌق ارسال 

 . بوصل قبض بذلك وٌتم تزوٌدهلف دٌنار غٌر قابل للرد أ خمسمائة

تقدم العروض بداخل ثلاث ظروف مغلقة ومنفصلة الأول خاص بالعرض الفنً والثانً للعرض التجاري والثالث 

ت الشركة المتقدمة على أن تكون الظروف مغلقة ومختومة بختم الشركة المتقدمة خاص بتعهدات ومستمسكا

وٌدون علٌها محتوٌات الظرف )فنً , تجاري , تعهدات ومستمسكات الشركة المتقدمة( ومطبوع علٌها رقم واسم 

 عنوان عقد المشاركة وتارٌخ الغلق واسم الشركة المتقدمة .

 :للعرض الفنً وٌتضمن   الظرف الأول

 .لساندة وجنسٌاتها وصحٌفة أعمالهاعنها والشركات ا  C.V عن الشركة المتقدمة وأرفاق ات. تقدٌم وثائق بٌان5

تكون مصدقة من قبل  على ان المماثلة السابقة التً قامت بها الشركة فً مجال الاستثمار. تقدٌم قائمة بالأعمال 2

 الجهة المستفٌدة إن وجدت .

 حسب سنوات التشغٌل .للمشروع  المستهدفة جٌة. تحدٌد الطاقة الانتا3

والقاعات الانتاجٌة والمخازن . تقدٌم تفاصٌل المكائن والخطوط الانتاجٌة )أعدادها ومواصفاتها ومناشئها( 4

ومعدات وشبكات الخدمات الصناعٌة المطلوبة من الكهرباء والماء الصناعً  المطلوبة وساحات الخزن

 والهواء المضغوط  .. الخ 

 . تحدٌد فترة التنفٌذ وتقدٌم جدول ٌتضمن برنامج تنفٌذ الاعمال لكافة فقرات المشروع .5
 

 للعرض التجاري وٌتضمن :  الظرف الثانً

  )نسبة المشاركة( الارباح الصافٌة للمشروعمن  الطرف الاول ) شركة اور العامة (حصة  تحدٌد . 5

 . سنة   20على أن لا تتجاوز  تحدٌد مدة عقد المشاركة. 2

 الشركة وتتضمن ما ٌلً :  ومتمسكاتخاص بتعهدات  الظرف الثالث 

ما أنافذة للعام الحالً ,  معنٌة للشركات الوطنٌةشهادة تسجٌل الشركة )نسخة ملونة( مصدقة من الجهات ال. 5

 للعام الحالً . ةللشركات العربٌة والأجنبٌة فٌتم مصادقتها من السفارة العراقٌة فً بلد المنشأ وأن تكون نافذ

. وثٌقة الوضع المالً للشركة وكفاءتها المالٌة مؤٌدة من مصارف عالمٌة مرفق بها الحسابات 2

 ومصادق علٌها من مكتب تدقٌق معتمد . لسنتٌن الاخٌرتٌنل الختامٌة

نبٌة التً براءة ذمة من الهٌئة العامة للضرائب نافذة للعام الحالً للشركات الوطنٌة والشركات العربٌة والأج .3

 لها فرع أو وكٌل أو مكتب فً داخل العراق . 

 وصل شراء الاعلان . .4

 .حمل من ترسو علٌه الاحالة اجور النشر والإعلان الاخٌر تٌ .5

 

 



 ملاحظة / 

 ٌوم ( 30) مدة مضً بعد الا العروض فتح لا ٌتمو نشر الاعلان  ٌعتبر الاعلان نافذ اعتبارا من تارٌخ -5

 عمل فعلً من تارٌخ نشر الاعلان.

 العرض وتحلٌل  دراسة لغرض الاعلان اٌقاف ٌتم اعلاه المدة خلال اكثر او عرض ورود حال فً -2

  .  عدمه من حالةبالإ التوصٌة لاتخاذ المقدمة العروض او

 بالإعلان الاستمرار الى ٌصار بالإحالة توصٌة الى الوصول عدم ورود اي عرض او عدم حال فً -3

اشهر تقوٌمٌة  3لمدة لا تزٌد عن  تستمر والتً اعلاه فً المعتمدة الالٌة وبنفس اخرى ٌوم(  30) لغاٌة

 من تارٌخ اول نشر . 

طة شخص مخول من قبل الشركة المتقدمة وأن ٌكون مزود بكتاب ٌمكن إرسال العروض الى مقر شركتنا بواس

تخوٌل موقع من المدٌر المفوض للشركة المقدمة للعطاء , وأن ٌكون كتاب التخوٌل مصادق علٌه من السفارة 

  العراقٌة اذا كانت الشركة المتقدمة من الشركات العربٌة أو الأجنبٌة. 

 تقبل العروض الواردة الٌنا عن طرٌق البرٌد ولا, قر الشركة وتودع العطاءات فً صندوق العطاءات فً م

 . الإلكترونً

الشركات العربٌة والأجنبٌة التً لٌس لها فرع فً العراق ٌمكن إرسال العطاء عن طرٌق البرٌد الدولً السرٌع و

DHL .  

عن الاستفسارات التً ترد  للإجابةمستعدة تها ون شركتنا على أتم الاستعداد لتقدٌم التسهٌلات الممكنة لزٌاروأ

 ur.comp@industry.gov.iqmail : -E    نً الموضح ادناه :الٌنا عن طرٌق البرٌد الالكترو

                                                            ur1.comp@industry.gov.iq          

 على الاستفسارات كافة. للإجابة راغبٌن فً الاشتراك بالفرصة الاستثمارٌةوتدعو شركتنا كافة ال

وللحصول على المزٌد من المعلومات ٌمكن الاطلاع على الشروط العامة للإعلان والملاحق المرفقة على موقع 

  www.ur.industry.gov.iqالشركة الالكترونً : 

  www.industry.gov.iqوموقع الوزارة الالكترونً :
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 قابلوات الضغط المتوسط انشاء مصنع متكامل لانتاج (فرصة استثمارٌة)الشروط العامة 

 

 الشروط العامة 

،  زود بكتاب تخوٌل موقع من مدٌر الشركة المقدمة للعطاءٌمخول ٌجب أن تقدم العروض بواسطة شخص  .1

اذا كانت تلك  ة المتقدمةأن ٌكون كتاب التخوٌل مصادق علٌه من قبل السفارة العراقٌة فً بلد الشركٌجب و

 .الشركة من الشركات العربٌة والأجنبٌة

ٌمكن للشركات العربٌة والأجنبٌة التً لٌس لها فرع فً العراق إرسال العطاءات عن طرٌق البرٌد الدولً  .2

 .ولا تقبل العطاءات المرسلة عن طرٌق البرٌد الالكترونً  DHLالسرٌع 

 عمل ٌوم(  33) مدة مضً بعد الا العروض فتح ٌتم ولا  الاعلان نشر رٌختا من اعتبارا نافذ الاعلان ٌعتبر -3

 .الاعلان نشر تارٌخ من فعلً

 او العرض وتحلٌل  دراسة لغرض الاعلان اٌقاف ٌتم اعلاه المدة خلال اكثر او عرض ورود حال فً -4

 .  عدمه من بالإحالة التوصٌة لاتخاذ المقدمة العروض

               الاستمرار الى ٌصار بالإحالة توصٌة الى الوصول عدم او رضع اي ورود عدم حال فً -5

 اشهر 3 عن تزٌد لا لمدة تستمر والتً اعلاه فً المعتمدة الالٌة وبنفس اخرى ٌوم(  33) لغاٌة   بالإعلان

 .  نشر اول تارٌخ من تقوٌمٌة

 مغلقة ومنفصلة : 3ظروف عدد / على شكلتكون العروض المقدمة من قبل الشركة المتقدمة  أنٌجب   -6

الظرف الأول خاص بالعرض الفنً والثانً خاص بالعرض التجاري والثالث خاص بتعهدات ومستمسكات 

علٌها محتوٌات ٌدون وبختم الشركة المتقدمة ، وٌجب أن تكون هذه الظروف مختومة الشركة المتقدمة 

واسم  عقد المشاركةمة( ومطبوع علٌها عنوان الظرف )فنً ، تجاري ، تعهدات ومستمسكات الشركة المتقد

 تحتوي الظروف على ما ٌلً :  أنجب ٌالشركة المتقدمة و
 

 وٌتضمن :ظرف العرض الفنً أولا : 

ٌتضمن خلاصة عنها )اختصاصاتها ونشاطاتها   C.V تقدٌم وثائق بٌان عن الشركة المتقدمة وأرفاق .1

الساندة وجنسٌاتها ت المتوفرة لدٌها( وعن الشركات وإمكانٌاتها ومقدرتها الفنٌة وكوادرها والمعدا

 وصحٌفة أعمالها .

والعقود المنفذة ضمن بالأعمال المماثلة السابقة التً قامت بها الشركة فً مجال الاستثمار كشف . تقدٌم 2

 الجهة المستفٌدة إن وجدت . الاختصاص مؤٌدة من

 .  نوات التشغٌلالمستهدفة حسب س . تحدٌد الطاقة الانتاجٌة للمشروع3

المكائن والخطوط الانتاجٌة )أعدادها ب الوثائق الفنٌة المتعلقة . المواصفات العامة للمشروع وتقدٌم4

والقاعات الانتاجٌة والمخازن المطلوبة ومواصفاتها ومناشئها وتارٌخ الصنع والطاقات الانتاجٌة( 

الكهرباء والماء الصناعً والهواء  ومعدات وشبكات الخدمات الصناعٌة المطلوبة منوساحات الخزن 

 .. . مع تحدٌد المبالغ المرصودة لكل فقرة من المشروع  المضغوط 

 . وملحقاته . تحدٌد فترة التنفٌذ وتقدٌم جدول ٌتضمن برنامج تنفٌذ الاعمال لكافة فقرات المشروع5

إشراكهم فً الدورات التدرٌبٌة تقدٌم تعهد بتطوٌر منتسبً شركتنا العاملٌن على الخط الإنتاجً من خلال . 6

 داخل البلد وخارجه.

 ٌة معلومات أخرى .أ. 7

 فً حالة وجود استفسارات فنٌة ٌمكن الاتصال على البرٌد الالكترونً :

ur1.comp@industry.gov.iqOR  ur.comp@industry.gov.iqmail : -E 

  ظرف العرض التجاريثانٌا : 

قابلوات من سعر بٌع المنتج ) )نسبة المشاركة( فً هامش الربح )شركة اور العامة (تحدٌد نسبة الشركة  .1

  (الضغط المتوسط

  .( سنة 23على ان لا تتجاوز ) مدة عقد المشاركةتحدٌد  .2
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 وٌتضمن :مسكات الشركة المتقدمة ظرف التعهدات ومستثالثا : 

تقدٌم شهادة تأسٌس وتسجٌل الشركة المتقدمة )نسخة ملونة( مصادق علٌها من مسجل الشركات العراقٌة  .1

نافذة للعام الحالً ، وفً حالة كون الشركة المتقدمة صاحبة العطاء من الشركات العربٌة أو الأجنبٌة فٌتم 

عنٌة والسفارة العراقٌة فً بلد الشركة المتقدمة نافذة للعام الحالً مصادقة شهادة التأسٌس من الوزارة الم

. 

مرفق بها الحسابات  المعتمدةمصارف احدى الالمالً للشركة وكفاءتها المالٌة مؤٌدة من  موقفوثٌقة ال .2

ة على ان تصدق تدقٌق معتمدمحاسب قانونً او شركة ومصادق علٌها من مكتب  سنتٌن لأخر الختامٌة

 . ائق من قبل جمهورٌة العراق فً بلد الشركةكافة الوث

من الهٌئة العامة للضرائب نافذة للعام الحالً للشركات الوطنٌة أو عدم ممانعة براءة ذمة تقدٌم كتاب  .3

 والشركات العربٌة والأجنبٌة التً لها فرع أو وكٌل أو مكتب فً داخل العراق . 

 . خٌرن الأحمل من ترسو علٌه الاحالة اجور النشر والإعلاتٌ .4

مصارٌف مكتب الإخراج الجمركً وٌتحمل تقدٌم تعهد بتحمل الرسوم والضرائب المترتبة خارج العراق  .5

 .ناصرٌة CIPمٌن على المواد خلال عملٌة النقل أوالنقل والت

 المكائن والخطوط الانتاجٌة تشغٌل والأٌدي العاملة اللازمة لنصب ووالمعدات تقدٌم تعهد بتوفٌر الآلٌات  .6

 .تفرٌغ المواد داخل مخازن شركتنا مرحلة التشغٌل التجرٌبً و فً

التعهد بتقدٌم استمارات الإخراج الجمركً الخاصة بتخلٌص البضاعة من مكتب الإخراج الجمركً الموحد  .7

تسهٌل مهمة إدخال المواد تقدٌم التسهٌلات لشركتنا  ٌكون دورووزارة الصناعة والمعادن العراقٌة التابع ل

   ( إلى الجانب العراقً من المنفذ الحدودي .بعقد الشراكة أعلاهالخاصة )

 إرفاق شروط الإعلان الموقعة والمختومة من شركتنا مع وثائق عطاء الشركة المتقدمة . .8

إرفاق وصل شراء إعلان عقد المشاركة وفً حالة إعادة الإعلان من حق الشركة المشتركة فً الإعلان  .9

 وصل الشراء السابق . الأول تقدٌم نسخة مصورة من 

بشكل واضح متضمنا البرٌد الالكترونً ورقم الهاتف النقال وتثبٌت المتقدمة عنوان الشركة  تدوٌن .13

 أسماء المخولٌن بالتوقٌع .

والقوائم التجارٌة للمواد مع مستندات الشحن مصادق علٌها من الملحقٌة التعهد بتقدٌم شهادة المنشأ  .11

 التجارٌة فً بلد المنشأ .
 

  (شركة أور العامة):  لتزامات الطرف الأولا

بعد واجراء الفحوصات والسٌطرة النوعٌة على المنتجات  المشروعبتوفٌر كادر لتشغٌل  لطرف الأولٌلتزم ا .1

 التشغٌل التجرٌبً .

المواد الاحتٌاطٌة المطلوبة  تأمٌن تحمل الطرف الثانًوٌللمشروع توفٌر كادر الصٌانة بٌلتزم الطرف الأول  .2

 . صٌانةلل

ٌلتزم الطرف الأول إبداء كافة التسهٌلات لتمكٌن الطرف الثانً من تنفٌذ التزاماته التعاقدٌة ومفاتحة الجهات  .3

   المعنٌة لهذا الغرض .
 

 : الشركة التً ٌتم الإحالة علٌها  التزامات الطرف الثانً

وحسب  لضغط المتوسط وملحقاتهٌلتزم الطرف الثانً بتجهٌز ونصب وتشغٌل مصنع متكامل لانتاج قابلوات ا .1

 ( متر .233×68المساحة المتوفرة لأنشاء القاعة الانتاجٌة للمشروع والبالغة )

( من شركات عالمٌة معروفة مع كافة المخططات والمسالك know Howتقدٌم حق المعرفة الفنٌة ) .2

 التكنولوجٌة اللازمة للإنتاج والفحص والصٌانة والتصامٌم .

ولٌة والنصف مصنعة اللازمة للإنتاج السنوي بموجب المواصفات المعتمدة ومن المناشًء تجهٌز المواد الأ .3

 المعروفة ، مع الالتزام بالمواصفات الفنٌة للمنتجات المعتمدة لدى وزارة الكهرباء .

 المطلوبةجهزة كذلك الاعلى الخطوط الانتاجٌة وموقعٌا ٌلتزم الطرف الثانً بتوفٌر أجهزة الفحص المطلوبة  .4

 لفحص المنتجات النهائٌة فً المختبرات .

المكائن ٌلتزم الطرف الثانً على حسابه بتجهٌز المواد الاحتٌاطٌة المطلوبة فً صٌانة أو إصلاح أو تأهٌل  .5

 والخطوط الانتاجٌة للمشروع .



صدقة من لمواد الأولٌة المجهزة من ومعدات المشروع واائلكافة مكٌلتزم الطرف الثانً بتقدٌم شهادة المنشأ  .6

السفارة العراقٌة فً بلد المنشأ وشهادة فحص صادرة من شركات فاحصة معترف بها دولٌا وأٌة وثائق أخرى 

 مطلوبة لأغراض تنفٌذ هذا العقد .

توفٌر الدعم الفنً المستمر وتطوٌر المنتجات بما ٌتلاءم مع مستوٌات الانتاج العالمٌة وبما ٌتلاءم مع طلبات  .7

 وزارة الكهرباء .

تعهد بتدرٌب كوادر الطرف الاول فً مجال نقل التكنولوجٌا وحق المعرفة الفنٌة والتشغٌل والفحص ال .8

 والصٌانة داخل وخارج العراق  .

 بعد انتهاء مدة العقد إلى الطرف الأول . مكائن ومعدات المشروعٌلتزم الطرف الثانً بأن تكون عائدٌة  .9

ع عقد المشاركة بفتح فرع لها فً العراق أو تحوٌل مكتبها إلى تلتزم الشركات العربٌة أو الأجنبٌة بعد توقٌ .13

فرع إذا كان لدٌها فرع فً العراق لمتابعة تنفٌذ هذا العقد ومراعاة أحكام نظام مكاتب الشركات الأجنبٌة  لسنة 

 م   2317

 ٌلتزم الطرف الثانً بالتعهدات والالتزامات المذكورة فً الشروط العامة . .11
 

 :تركةشالالتزامات الم

لتعظٌم مواردها المالٌة وٌكون عقد الشراكة ملزم للطرفٌن  مشروعن بإٌجاد فرص عمل للاالطرفٌشترك   .1

 بالدخول فً الالتزامات مع الجهات المستفٌدة .

 .ٌسعى الطرفان لتسوٌق المنتجات  .2

الانتاجً والدخول التركٌز بأن الهدف من دخول شركتنا فً عقد المشاركة هو لنقل التكنولوجٌا وتحسٌن واقعها  .3

( 22( من قانون الشركات العامة رقم )15فً منتجات جدٌدة والمشاركة بنسبة من الانتاج استنادا للمادة )

 . 1997لسنة 

 

 : شروط واحكام عامة

 .وزارة الصناعة والمعادن من قبل ٌه ٌصبح العقد نافذا من تارٌخ المصادقة عل .1

 . ان لا تكون مدرجة فً القائمة السوداء. ان لا تكون الشركة مشمولة بالمقاطعة و2

بموجب المعاٌٌر والنسب الترجٌحٌة  المقدمة من الشركات المشتركة فً الاعلان ٌتم مفاضلة العروض .3

رصانة الشركة وامكانٌاتها وقدرتها الفنٌة وموقفها المالً والقٌمة المضافة ) (1ملحق رقم ) الموضحة فً

عنها والشركات  C.Vللشركة المتقدمة من خلال تقدٌم بٌان عن الشركة وارفاق ونسبة الارباح ، القدرة الفنٌة 

والمشارٌع المماثلة السابقة المنفذة من قبل الشركة المتقدمة مع  C.Vالساندة لها وجنسٌتها وصحٌفة اعمالها 

العالمٌة المعتمدة  تأٌٌد الجهات المستفٌدة ، وثٌقة الموقف المالً للشركة وكفاءتها المالٌة مؤٌدة من المصارف

 ( .مرفق بها الحسابات الختامٌة للسنتٌن الاخٌرتٌن مصادق علٌها من مكتب تدقٌق معتمد

موقع المشروع والخدمات على الراغبٌن فً الاشتراك فً عقد المشاركة اعلاه زٌارة مقر الشركة للاطلاع على . 4

 المتوفرة .

علاه وقبل تقدٌم عروضهم الاطلاع على الملف الاستثماري أعلى الراغبٌن فً الاشتراك فً عقد المشاركة  .5

 والدلٌل الاسترشادي لتعلٌمات عقود المشاركة المنشور على موقع الشركة . 

على الراغبٌن فً الاشتراك فً عقد المشاركة اعلاه التعهد بتأمٌن زٌارة لكادر الشركة للاطلاع على امكانٌات  .6

 منفذة وٌتم ذلك بعد الاحالة وقبل توقٌع العقد .الشرٌك وعلى الاعمال المماثلة ال

 

تؤول ملكٌة المشروع وملحقاته بعد انتهاء فترة العقد إلى الطرف الأول ولا ٌحق للطرف الثانً المطالبة  .7

وحسب الالٌة بالتعوٌض إلا فً حالة فسخ العقد قبل انتهاء فترة العقد وتسوٌة العقد ودٌا باتفاق الطرفٌن 

 . سودة العقدالواردة فً م

ٌكون عقد المشاركة خاضع للقوانٌن العراقٌة النافذة وولاٌة القضاء العراقً والتعلٌمات الواردة وتطبٌق قانون . 8

 م . 1977لسنة  56تحصٌل الدٌون الحكومٌة رقم 



     UR State Company شركة اور العامة

 

The Ministry of Industry and Minerals 

Ur State Company 

Subject  /  Advertisement of investment opportunity in the industrial sector 

Supply and Instillation complete factory to produce medium voltage cables  No. 3 /I/M.V/ 2024 

Announcement for the (first time) 

Ur State Company one of the companies of the Ministry of Industry and Minerals 

is pleased to announce the availability of an investment opportunity to 

participate in a percentage of production medium voltage cables products and 

invites Iraqi, Arab and foreign companies with experience and specialization in 

the field of investment to participate and contract in the above participation 

contract in accordance with the provisions of Article 15 paragraph (3) of the 

Public Companies Law No. 22 of 1997 amended and the instructions attached to 

it and through the partner supply and instillation the complete factory to 

produce medium voltage cables products and according to the specifications and 

quantities shown in the attached documents. 

Companies wishing to participate in the above participation contract, in 

accordance with the terms and conditions attached to the declaration, should 

coming to the company's headquarters located in Nasiriyah, or Baghdad office, 

which belongs to our company located in Karrada area, AlbouJomaa, Dar Al-

Dar, 139, Abu Nawas St., adjacent to Diana Tourist Hotel, Mobile number 

(07901299181) by sending authorized person with an official signed letter 

authorizing him to purchase the declaration documents for the amount of 

(500,000) two hundred and fifty thousand dinars non-refundable and are 

provided with a receipt bill.  

Offers shall be presented in three closed and separate envelopes, the first one for 

the technical offer, the second for the commercial offer and the third for the 

participating company commitments and documents, provided that the 

envelopes are sealed and stamped with the company's stamp and write on it the 

contents of the envelope (technical, commercial, and company name. 

The first envelope of the technical offer includes: 

1. Presenting statement documentation of the participating company and attach 

C.V for it and its assistance companies, its nationalities and its business 

journal. 

2. Submit a list of similar previous works carried out by the company in the field 

of investment for last five years provided that it is certified by the beneficiary 

if any. 

3. Determine the production capacity of the project. 

4. Presenting the details of machines and production lines (numbers, 

specifications and originators) and equipment and networks of industrial 

services required of electricity, industrial water and compressed air… etc. 

5. Determine the period of implementation and submit a schedule that includes 

the implementation of the work for all parts of the project. 

 



The second envelope of the commercial offer includes: 

1. Determine the required share of the participating company from the 

production.  

2. Determining the period of the participation contract on that do not pass 20 

years. 

The third envelope is related to the participating company's obligations and 

commitments and includes the following: 

1. The certificate of registration of the participating company (colored copy) 

certified by the concerned authorities of the national companies valid for the 

current year, and for the Arab and foreign companies are certified by the 

Iraqi Embassy in the country of origin and be valid for the current year. 

2. The financial position document of the company and its financial efficiency 

supported by the international banks attached to the final accounts for the 

last two years and approved by the Office of Certified Auditing. 

3. Clearance from the General Authority for Taxes for the current year for 

national companies and Arab and foreign companies that have a branch or 

agent or office inside Iraq. 

4. Advertisement purchase bill. 

5. The awarder company shall bear the wages of the publication and the last 

advertisement. 

Notes /  

1- The advertisement is considered effective from the date of 

publication of the advertisement, and Offers will not be 

opened until (30) actual working  days have passed from the 

date of publication of the advertisement.   

2- In the case of an offer or more during the above period, the 

advertisement is stopped for the purpose of studying and 

analyzing the offer or offers submitted to take the 

recommendation of the assignment or not 

3- In the event that no offer is received or a recommendation for 

referral is not reached the advertisement will be continued 

until another (30) days using the same system approved 

above which continues for a period not exceeding 3 calendar 

months from the date of first publication.  

 

Bids may be sent to our company's headquarters by a person authorized by the 

participating company and provided with him authorized letter signature from 

the managing director of the participating company. The authorization letter 

shall be authenticated by the Iraqi Embassy if the company is developed from 

Arab or foreign companies. 

The Arab and foreign companies that do not have a branch in Iraq can submit 

the offer by DHL international express mail  

 



 

Our company is ready to provide possible facilities to visit and is ready to answer 

the queries that come to us by e-mail below: 

    E-mail: ur.comp@industry.gov.iq or ur1.comp@industry.gov.iq 

 

For further information, please see the general terms and conditions of the 

advertisement and the attached annexes on the Company's website: 

www.ur.industry.gov.iq,and the Ministry's website :www.industry.gov.iq 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Director General Vice 

        / 2 /2024 
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General Conditions (Investment opportunity) No. 3/ I / M.V / 2024 

supply and installation of completefactory for the production of medium voltagecables 

General Conditions 

1. The offers must be submitted by an authorized person provided with a letter of 

authorization from the manager of the offered company. The authorization letter must 

be authenticated by the Iraqi Embassy in the country of the participating company if that 

company is an Arab and foreign company. 

2. Arab and foreign companies that do not have a branch in Iraq can send offersby DHL 

International Express mail. Bids submitted by e-mail are not accepted. 

3. The advertisement is effective from the date of the advertisement, and offers will not be 

opened until after a period (30) actual days have passed from the date of publication 

of the advertisement.   

4. In the case of an offer or more during the above period, the advertisement is stopped for 

the purpose of studying and analyzing the offer or offers submitted to take the 

recommendation of the assignment or not. 

5.  In the event that no offer is received or a recommendation for referral is not reached 

the advertisement will be continued until another (30) days using the same system 

approved above which continues for a period not exceeding 3 calendar months from the 

date of first publication.  

6. Offers submitted by the participant company shall be in the form of closed / separate 

three envelopes : 

The first envelope shall be specific to the technical offer and the second shall be specific 

to the commercial offer and the third shall be in accordance with the participating 

company's undertakings and documents. These envelopes shall be stamped with the 

stamp of the participant company and shall write on them the contents of the envelope 

(technical, commercial, undertakings and documents of the developed company). 

Envelopes should include: 

First: The technical offerenvelope includes: 

1. Provide documentation of the participatingcompany's statement and attach a C.V 

containing a summary of its (competencies, activities, potentials, technical capacity, 

manpowerand equipment available to it), and the supporting companies, their 

nationalities and their business. 

2. Provide a statement of similar previous work carried out by the participant company in 

the field of investment and contracts executed within field of specialization upported by 

the beneficiary if any. 

3. Determine the production capacity of the project. 

4. General specifications of the project and submission of technical documents related to 

machines and production lines (numbers, specifications, originals, date of manufacture 

and production capacity), equipment and networks of industrial services required of 

electricity, industrial water, and compressed air. 



5. Determine the period of implementation and submit a schedule that includes the 

implementation of the work of all parts of the project and its accessories. 

6. Providing an undertaking to develop the employees of our company working on the 

production line by engaging them in training courses inside and outside the country. 

7. Any other information. 

For technical inquiries, please contact:                                                                            

       E-mail: ur.comp@industry.gov.iq or ur1.comp@industry.gov.iq 

Second: the commercial offer envelope 

1. Determine the required share of the participant company (UR COMPANY ) in the 

production (medium voltage cables)  

2. Determining the periodof the participation contract on that do not pass 20 years. 

 

Third: The envelope of the commitments and the participating company's documents, 

including: 

1. Submit the certificate of establishment and registration of the participant company 

(color copy) approved by the Registrar of Iraqi companies for the current year, and in 

case the offer submit from the Arab or foreign companies, the certificate approved from 

Ministry concerned and the Iraqi Embassy in the country of the participant company 

valid for the current year. 

2. The financial position document of the participant company and its financial efficiency 

supported by one of the approved banks attached to the final accounts for the last three 

years and certified by an accredited auditing office. 

3. Submit a letter of acquittal or non-objection from the General Authority for Taxation 

valid for the current year for national companies, and Arab and foreign companies that 

have a branch or agent or office inside Iraq. 

4. The awarder company shall bear the wages of the publication and the last declaration. 

5. Provide an undertaking to bear the duties and taxes incurred inside and outside Iraq, 

including the expenses of the Office of Customs Clearance, Transport and Material 

Insurance during the transfer of CIP Nasiriyah. 

6. Undertaking to submit provides the necessary machinery, equipment and manpower for 

the installation and operation of the production lines and machines in the experimental 

operation stage and the unloading of the materials inside the stores of our company. 

7. Undertaking to submit customs clearance forms for the clearance of goods from the 

unified customs clearance office of the Iraqi Ministry of Industry and Minerals. The role 

of our company is to provide facilities the task of entering the materials (for the 

partnership contract above) to the Iraqi side of the border port. 

8. Attach the signed and stamped advertising terms of our company with the participating 

company's offer documents. 

9. Attach the purchase bill receipt the announcement document of the participation 

contract and in case of re-advertising the right of the joint company in the first 

advertisement to provide a photocopy of the previous purchase receiptbill. 

mailto:ur.comp@industry.gov.iq
mailto:ur1.comp@industry.gov.iq


10. Writingclearly the participant company's addressed, including e-mail and mobile 

number, and determine the names of the authorized signatories. 

11. Undertaking to submit the certificate of origin and the commercial lists of the materials 

with the shipping documents certified by the Iraqi commercial attaché in the country of 

origin. 

 

Obligations of First Party: (Ur State Company( 

1. The first party is committed to providing operator for the operation of the project and 

conducting tests and quality control of the products after the experimental operation. 

2. The first party is committed to through the provision of maintenance staff for project 

and the second party is responsible for provide the spare parts materials required in the 

repair. 

3. The First Party shall provide all facilities to enable the Second Party to implement its 

contractual obligations and to correspondence the concerned parties for this purpose. 

 

Obligations of the Second Party: the awarding company  

1. The second party undertakes to supply, install and operate complete factory for the 

production of medium voltagecables and its accessories according to specification 

available area about (68×200 ) m . 

2. Provide know-how from well-known international companies with all the technological 

plans and methods necessary for production, inspection, maintenance and designs. 

3. Supply of raw materials and semi-finished products required for annual production 

according to the approved specifications and the known originators, while complying 

with the technical specifications of products approved by the Ministry of Electricity. 

4. The second party shall provide the required inspection equipment on the production line 

as well as the equipment required to inspect the finished products in the laboratories. 

5. The second party shall be responsible for the supply of the required spare parts materials 

in the maintenance, repair or rehabilitation of the machines and production lines of the 

project. 

6. The second party shall submit the certificate of origin for the supplied raw materials 

approved by the Iraqi Embassy in the country of origin and the examination certificate 

issued by internationally recognized companies and any other documents required for 

the purposes of executing this contract. 

7. Provide continuous technical support and product development in line with the global 

production levels and in accordance with the requests of the Ministry of Electricity. 

8. Undertaking to train stafffrom the first party in the field of technology transfer and the 

right of technical knowledge, operation, inspection and maintenance inside and outside 

Iraq. 

9. The second party shall be undertaking to be the beneficiary of the project machinery and 

equipment after the end of the contract period to the first party. 



10. The Arab or foreign companies shall, after signing the participation contract, open a 

branch in Iraq or transfer their office to a branch if they have a branch in Iraq to follow 

up the implementation of this contract and take into account the provisions of the 

Foreign Companies Offices Law No. 2017. 

11. The Second Party shall comply with the undertakings and obligations mentioned in the 

General Conditions. 

 

Joint commitments: 

1. The two parties shall jointly create employment opportunities for the project to 

maximize its financial resources. The partnership contract shall bind both parties to enter 

into commitments with the beneficiaries. 

2. The Parties shall endeavor to market the products. 

3. Focusing on the objective of the entry of our company in the contract of participation is 

to transfer technology and improve its productive reality and enter into new products 

and participation in proportion of production based on Article (15) of the Public 

Companies Law No. (22) Of 1997. 

 

General Terms and Conditions: 

1. The contract shall become effective from the date of its approval by the Ministry of 

Industry and Minerals exclusively. 

2. The participant company shall not be covered by the boycott and shall not be included in 

the blacklist. 

3. Comparison and evaluation the offersof the participants companies in the above 

participation contract according to the criteria and percentages shown in annex (1), the 

company's liquidity, its potential, its technical ability, its financial position, the value 

added, the profits ratio, the technical capacity of the advanced company, CV and its 

supporting companies, nationality, CV newspaper and similar projects carried out by the 

advanced company with the support of the beneficiaries, the financial position 

document of the company and its financial efficiency supported by the approved 

international banks annexed to the final accounts For the last two years certified by a 

reliable audit office). 

4. Company who wish to participate in the above participation contract should visit the 

company's headquarters to seethe location of operating and the available servant. 

5. Company who wish to participate in the above participation contract before submitting 

their offers should seeing the investment file and the guide for the instructions of the 

participation contracts published on the company's website. 

6. The ownership of the project and its accessories after the end of the period of the 

contract shall backto the first party. The second party shall be entitled to claim 

compensation only if the contract is terminated before the end of the contract period 

and the contract is settled amicably by agreement of the parties. 



7. The contract of participation shall be subject to the laws of Iraq in force and the 

jurisdiction of the Iraqi judiciary and the instructions received and the application of the 

Government Debt Collection Law No. 56 of 1977. 
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 خلاصـــةال
 

  المبمغ التفاصيل
 )مميون دينار(

 الملاحظات

) المكائن والمعدات الاستثمارات الثابتة 

  والخدمات الصناعية(

57177  

  5705,6 رأس المال التشغيمي 

  62882,6 ( رأس المال المستثمر ) إجمالي

  10000 كمية الإنتاج السنوية )طن(

  87819 تكاليف الإنتاج السنوية 

  120000 يرادات الإ

  32181 صافي الربح 

  سنة 1,7 فترة استرداد المبمغ المستثمر 

  : 51 العائد البسيط 

  : 23,5 نقطة التعادل 

  سنوات 3 فترة تنفيذ المشروع

 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  الدراسة الفنية

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 : ةـالمقدم
====== 

، وليـا دورىـا الفاعـل  ة الإستراتيجية عمـ  مسـتوى البمـدمن الشركات الإنتاجي تعد شركة أور العامة   

كانـت في مساندة الاقتصاد الوطني ، وفي تحسين الحالة الاجتماعيـة والاقتصـادية لممجتمـع المحمـي ، 

 .تتصف بالفاعمية والكفاءة في مجمل أعماليا وليا مركز متميز في السوق 

مشروع ىي توفر المساحة الأرضية اللازمة ومن الجدير بالذكر إن من أىم المشاكل في أنشاء أي 

 لذلك ، وأن ىذه المشكمة محمولة لدينا بسبب وجود مساحات ملائمة في الشركة لإنشاء ىذا المشروع 

ومن الأمور المحمولة مسبقا ليذا المشروع ىو توفر الخبرات الفنية لأشاءه ولتشغيمو ويعتبر ىذا 

اد الخبرات وصنعيا إلا بفترات طويمة جدا وبكمف عالية الجانب من أىم الجوانب حيث لا يمكن استير 

ونحن ألآن نمتمك تمك الخبرات كون أن المشروع مشابو لمصنع القابمو الكيربائي الموجود في شركتنا 

والذي ينتج منذ أكثر من ثلاثين عام وأن الاختلاف في ىذا المشروع ىو فقط نوع المنتج ولكن بنفس 

دارة المشروع بكوادر الشركة مبادئ العمل وبمسالك تكنو  لوجية مشابية ومن السيل أنشاء وتشغيل وا 

 الحالية من ميندسين وفنيين وعمال .

ومن جانب آخر فأن المشروع يحتاج إل  خدمات صناعية مثل الكيرباء وماء الشرب والماء 

في الصناعي واليواء المضغوط وىذه المشكمة أيضا محمولة لوجود ىذه الخدمات بشكل مركزي 

الشركة حيث يوجد مشروع لضخ المياه الصناعية ومياه الشرب وكذلك توجد في الشركة محطة تحويل 

 كيمو فولت وكذلك توجد منظومة أنابيب لميواء المضغوط لمعامل القابموات ..  11كيرباء ثانوية 

قـع جغرافـي إن ما تقدم أعلاه يوضح توفر الظروف المناسبة لإنشاء ىذا المشروع من خبرات فنية ومو 

  .وحاجة السوق وتوفر مستمزمات خدمات المشروع وبأىداف اقتصاديو ربحة



 أىمية المشروع :
========= 

يعتبــر ىــذا المشــروع مــن المشــاريع الميمــة التــي خططــت ليــا الشــركة لكونــو ســيؤدي إلــ  رفــع        

   . اقتصاديات الشركة وتقوية مركزىا المالي

قابموات الضغط المتوسط بمختمف أنواعيا الأحادية  نتاجلإ ىو  إنشاء ىذا المشروعالغرض من أن 

و  DIN 0273والمواصفة الألمانية  IEC502-83والثلاثية الطور وحسب المواصفة العالمية 

VDE (276-620)   طن سنويا وبمختمف الأحجام وذلك لعدم  10000وبطاقة إنتاجية تصل إل

ي العراق لتغطية حاجة السوق العراقية وكذلك المنافسة وجود مصنع لإنتاج ىذا النوع من القابموات ف

في التصدير وتعزيز الموارد المالية لمشركة وتشغيل أكبر عدد ممكن من الأيادي العاممة في الشركة 

باستغلال الموارد البشرية الفائضة ، عمما انو وردت إل  شركتنا طمبات عديدة من وزارة الكيرباء 

وبمخاطبات رسمية وصمت إل  آلاف  2001د تمك الاحتياجات منذ عام ووزارة النفط حيث تم تحدي

 الكيمومترات .

ن ىذا النوع من القابموات ميم جدا إذ يستخدم في نقل الطاقة الكيربائية لمضغوط المتوسطة وتغذية إ

وجد المحولات الكيربائية ذات الطاقة العالية والمنتشرة بشكل كبير في الشبكة الوطنية لمكيرباء ، وي

 2ممم 400بالنسبة لأحادية الطور وال   2ممم 500العديد من الإحجام ليذه القابموات تصل إل  

 لمثلاثية الطور .. 

من الملاحظ أيضا أن وزارة الكيرباء تحتاج وباستمرار ىذه القابموات وأن إنشاء ىذا المشروع في 

عامل والتعاقد بين دوائر الدولة يعتبر مدينة الناصرية يسيل ميمة تسويقو لوزارة الكيرباء كون أن الت

 أسيل وأسرع من التعاقدات مع جيات غير حكومية 



 يةالموقع الجغرافي لممصنع سوف يكون مناسب لكل محافظات العراق ولكون خط السكة الحديد إن

ربط الجنوب بالوسط والشمال يمر بجانب شركة أور ألعامو كذلك قربيا من الخط الوطني التي ت

 يسيل من ميمة نقل المواد الأولية والمنتجات من وال  المشروع .السريع 

    ىداف المشروعأ
==========  

 يمكن تمخيص اليدف من المشروع بالنقاط التالية :
 مساندة الاقتصاد الوطني من خلال العوائد المالية المتوقعة لممشروع . .1

امتصاص من خلال  بطالةيساىم المشروع في توفير فرص عمل جديدة والتقميل من حجم ال .2

    في الشركة. الأعداد الفائضة من العاممين

 .دورىا الفاعل في السوق  توسيعتنشيط أعمال الشركة و  .3

مين احتياجات البمد من قابموات نقل الطاقة الكيربائية ذات الجيد المتوسط وخصوصا أأنتاج وت .4
ذا النوع لا يوجد مصنع لإنتاج ىحيث  احتياجات وزارة الكيرباء وبقية قطاعات الدولة المختمفة

 .وسيما أن البمد حاليا في مرحمة البناء والأعمارمن القابموات في العراق 

يسيل إنشاء المشروع من الحصول عم  ىذه القابموات من قبل الجيات المستفيدة دون المجوء  .5
 إل  الاستيراد.

ق حاليا لشراء ىذه القابموات من عممية إنتاج ىذا النوع من القابموات يوفر لمبمد عممة صعبة تنف .6

 الخارج. 

إن توفير ىذه القابموات يساىم بشكل مباشر في تحسين نقل الكيرباء الوطنية داخل الشبكة  .7

 الكيربائية .

إن إنتاج ىذه القابموات يساىم في تحقيق مردودات اقتصاديو لمشركة ويحسن من وضعيا  .8

 المالي. 



 ر الخبرات الفنية لمميندسين والفنيين العاممين فيو .إن إنشاء ىذا المشروع يساىم في تطوي  .9

 .  استغلال المساحات الفارغة في الشركة والاستفادة منيا في إنشاء مصانع منتجو .10

 

 مبررات إنشاء المشروع
============== 

: من حاجة السوق المحمية والوطنية من منتجات قابموات الضغط المتوسط بمختمف 75سد  .1

والمواصفة الألمانية  IEC502-83وحسب المواصفة العالمية  والثلاثية الطور أنواعيا الأحادية

DIN 0273  وVDE (276-620)   

  . ضمان استمرارية عمل الشركة وتحسين سمعتيا في السوق .2

  . تحسين العوائد الاقتصادية لمشركة والمساىمة بجزء من رواتب العاممين .3

  . الإسيام في خفض حجم البطالة المحمية .4

 .وفير فرصة اكبر لمشركة من تقديم خدمة أوسع لممجتمع المحمي ت .5

 موقع المشروع
========= 

 في معامل القابمواتشركة الضمن حدود  -تقاطع سوق الشيوخ  -الناصرية  –محافظة ذي قار  

 مساحة المشروع المتوقعة وعائديتيا : 
 متر مربع . 13600المساحة المتوقعة لممشروع ىي  -

 متر ارتفاع . 15متر عرض ،  68متر طول ،  200مشروع ىي أبعاد ال -

 يكون المشروع عبارة عن قاعو إنتاجيو واحدة تحتوي كل أجزاء المصنع . -

 يكون المشروع داخل شركة أور العامة لمصناعات اليندسية بالقرب من معمل القابمو الكيربائي.  -

 . عات اليندسيةأور العامة لمصناعائدية مساحة المشروع إل  شركة  -



 الطاقة الإنتاجية لممشروع :
=============== 

طن سنويا لمختمف القياسات والأحجام من قابموات  10000الطاقة الإنتاجية التصميمية لممشروع 
 .الضغط المتوسط 

 يوم/سنة  330أيام العمل الفعمية = 
 : من الطاقة التصميمية  100 بـالمشروع سيعمل عم  أساس التشغيل 

 سنويا طن 10000 =
 
 

Mixed Products 

 القياسات التي ينتجيا المشروع  
 قابمو أحادي الطور ) ألمنيوم ، نحاس (  .1

 قابمو ثلاثي الطور دائري غير مسمح ) ألمنيوم  ، نحاس (  .2

 قابمو ثلاثي الطور دائري مسمح ) ألمنيوم  ، نحاس ( .3

 (قابمو ثلاثي الطور مقطعي غير مسمح ) ألمنيوم  ، نحاس  .4

 قابمو ثلاثي الطور مقطعي مسمح ) ألمنيوم ، نحاس ( .5

 

 

 

 
 
 



 المكائن والمعدات :
 

Machines list for MV cables Project 

 ( 1وحسب المواصفات الفنية المذكورة في ملحق رقم )          

  

Qty Machines Name No. 

1 Rod Breakdown M85 For CU 1 

1 Rod Breakdown M85 For AL 2 

1 Medeterian wires drawing machine 2 mm 3 

1 Tubular Stranded (1+6) line 3 

2 Rigid stranding machine (12+18+24/630) 4 

1 CCV-Line for MV Cable Up to 35 KV 5 

1 Drum Twister Machine (1+3/1600+300) 6 

1 Sheathing Machine (150mm/24 D.) 7 

2 
Re-winding machine for CU & AL wire 630/1000 

mm 
8 

2 Re-winding machine for Steel Wire 630/1000 mm 9 

1 Armoring  Machine 150/24 D.  10 

1 Screen Line 630/36 (wire & strip copper) 11 

 

 

 

 

 

 

 

 



1 for each type Forklift  (5ton,10 ton&15 ton ) 12 

Suitable for plant capacity 

(10000)tons/year for all reel size 

(from 630mm- 3000mm) 

Steel Reel 13 

 Mechanical and electrical and 

dies work shop with all related 

machines, equipments & tools.  

14 

200 dies diamond dies   

600 dies  tungsten carbide dies   Drawing dies   15 

 Machine tools 17 

For two years to all items 

mentioned above 

Spare parts 18 

 

Note / All Machines  must be from the origin ( western Europe ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



QUALITY CONTROL REQUAIREMENTS FOR MEDIUM VOLTAGE CABLE PLANT  

LABORATORY -1 

Qty. Material No. 

1 Tensile strength and elongation M/C suitable for 

testing mechanical requirement for both metallic and 

plastic materials such as (aluminum, copper, 

polyethylene, polyvinyl chloride, XLPE). 

M/C must be from reputed well know origin tailor 

made, fully computerized with printers. 

All related spare parts(5 KN,10 KN , 20 KN ,50 KN) 

1–1 

 

 

1-1-a 

1-1-b 

 

1 Dumb – bell cutting device 1-2 

1 air oven with all accessories  1-3 

1 Thermal stability test 1-4 

1 Density test  1-5 

1 Water absorption test  1-6 

1 Lab. Refrigerator 1-7 

1 Melt – flow index test 1-8 

1 Carbon black test  1-9 

1 Volume resistivity test device  1-10 

1 Electrical resistance test device suitable for cable dia 

.up to 90mm 

1-11 

1 Analytical balance accuracy 0.1mg. 1-12 

1 Microscope for thickness measuring 1-13 

1 Discator  1-14 

1 Converting mega – ohmmeter 1-15 

1 Zinc coating thickness measuring device 1-16 

* All other related lab. Appliance to cover all need test for medium voltage 

cables. 

 



2- SAMPLE TEST EQUIPMENTS 

Conductor and core examination. 

Electrical tests. 

 

Qty. Material  No. 

1 Water bath with heating. 1 

1  A.C voltage applying device. 2 

 

 

3- MESUARING TOOLS AND ACCESSORIES 

  

Qty. Material No. 

 Digital micrometers for deferent measuring 

spans with adequate numbers  
1 

 Digital calipers for different sizes and adequate 

numbers  
2 

 Hydraulic cable cutters pliers  strippers  radial 

tape  length measuring types and so on     
3 

10 Continuity tester (bell type )   4 

1 Portable D.C  voltage test (0-12) KV 5 

 

 

 

 

 

 

 

 



  4-ROTINE TEST EQUIPMENT  

Qty. Material No. 

1 AC resonant test system 75 KV /750 KVA Complete 

Consisting of : 

Transformer 75 KV /750KV, Regulator, power line 

filters, compiling capacitor, injection capacitor, 

high voltage control. 

1 

1 High end partial discharge measuring system 

complete and computerized.   

2 

1 Partial discharge chamber complete.     3 

1 Cable test terminator 75 KV complete and to suit all 

cable sizes. 

4 

1 1 KV cable test equipment consist of: 

- 1 AC test set 5 KV/ 60 KVA. 

- Transformer 5 KV/ 60 KVA. 

- Regulator. 

- High voltage control unit.  

5 

 

   5- OTHER ROUTINE TEST EQUIPMENTS    

All other routine test equipments need according to the product know how. 

N - B     

All the above test equipment were mentioned as examples guides. The bidder 

should specify all needed test equipment according to the know how 

requirement fulfill the exact quality control techniques. 

Note: -spare parts for two years to all items mentioned above. 

-All equipment must be from the origin (Germany, Japan, England, and USA) 

 

 

 

 



CIVIL WORKS OF 

******************* 

MV Cables 11/33kv production factory project  

Details of civil works 

Not less than (68* 200) m dimension of main hall in different heights, content all 

machines and equipments. 

Civil works include: 

Material No. 

 Preparation of site work  1 

 Excavation and footings works 2 

 Structure frames of production hall   3 

 Cladding works 4 

 Foundation of machines 5 

 Flooring works   6 

 Administration rooms, power room, laboratory, workshop and 

others utilities. 
7 

Walkway and inference flooring 8 

 Lightings works. 9 

 Insulation and suspended ceilings works. 10 

Separated warehouse form production hall for raw materials 

(80 × 36×6) m. by structure frames and sandwich panel & all 

equipments. 

11 

 Bridge crane 10ton 3 No. 12 

 Service roads and landscape 13 

 All networks of domestic water, industrial water, sewage and 

rain. 
14 

Establishing reinforced  concrete square for the final products 

dimensions (50 × 50)meter and execution structure  frames 

with crane capacity of (10)ton  

15 



 

Utilities for the medium voltage cable factory    

Details Items No. 

- Cooling the production hall with 

air chillers type carrier, the 

capacity of one chiller is (300-350) 

ton cooling, with one spare 

additional chiller. 

- The temperature of the 

production hall  should  be (23-25 

) ºc  

- Using air distributors (ducts) 

with ground pushers to distribute 

the cold air in the factory. 

- Supplying softener unit for all 

chillers              (cooling the hall 

and industrial water )   

Cooling the production 

hall 
1 

- Supplying air chillers type carrier 

for cooling the industrial water 

with one spare chiller, heat 

exchanger, tank for collection the 

industrial water returned from the 

factory according to the required 

industrial water for all supplies 

machines.  

  - The temperature of industrial 

water doesn’t exceed 25 ºc  

-The chiller of insulation machine 

and CCV-Line is isolated from the 

other chillers  

Cooling the industrial 

water 
2 



- Supplying main electric station 

medium voltage (11 kv) and 

supplying all productive and 

services transformers for the 

factory with capacity of 10 mw. 

- The capacity of supplied 

transformers for machines and 

equipments are according to the 

design.   

- The high tension station with 

movable circuit breakers type and 

all necessary parts to make the 

station operate with  direct current 

(DC).the brand should be  from the 

French   company Schneider or 

siemens Germany  

- The low tension station (4) 

locations distributed around the 

factory according to the load of 

each side.  

  

Electric energy 3 

Supplying central air compressors 

with compression pressure (10) 

bar, type atlascopco , screw. The 

air quantity is according to the 

needs of supplied machines, air 

tanks for the compressed air with 

one air compressor as spare. 

Air compressor 4 

 alarm  system , self  fire 

system & camera 

surveillance system       

5 

 Lighting rod 6 

 

 

 



Note: The surrounding atmospheric temperature of the supplied instruments & 

machines should be (50 C°) 

- Estimate cost for Civil Works 10000 million Iraqi dinars 
 

Total The cost of machinery and equipment:  35000 million dinars  

 
 ( المواصفات الفنية لممكائن والمعدات  1ممحق رقم ) 

Rod  Breakdown  M85 For    CU-1 

Brand Niehoff (Germany)  this  machine M85 from the  company  Niehoff  is 

designed to produce  copper wires with  8.mm wires rod  over 13 units and 

spooler 500 mm 

Application : drawing copper rod 8mm  

                                                                                     Liner speed 35m/s  

Dia of drawing wire  min 1.12mm at max 4.5mm –Annealed                              

   

Technical  specification  of the drawing section 

Weir ranges copper     :      inelt dia   ᴓ  8mm CU soft 250N/mm2 

Outlet  dia:                        ᴓ1.12mm- at   Max   :4.5mm,    annealed 

Number dia:                              13 

Dia of drawing cones:                ᴓ 450 mm 

Drawing cones:                            steel 

Max outl line speed :                   35m/sec 

Motor of drawing section:             355kw 

Capstan motor:                              79 kw AC –motor  SIEMENS 

Lubrication system for drawing  dies  

Lubrication tank:                             3000 *200 *1500mm (L*w*h) 

Emulsion pump :                              7.5kw 

Plate heat exchanger:                            25m2 

Lubrication system for gear oil 



Gear oil tank:                                          0,5m3 

Oil pump:                                              3kw –50 liter /min 

Heat  exchanger:                                   tube- type  2m2 

 

Pay-off: over head  type  

Pay- off is equipped with guiding roller and upright column 

Di capstans Block : 13 draft , steel capstan  surface hardness 70 VR 

Final capstan : Electrical drive 

Compressed air: 6 bar  over pressure (6x10^5) 

Accumulator: pneumatic type 

Annealed: 700v, 3ph, 50Hs supply 35 V , 6000A output 

Annealing voltage  max :                            60 v, AC –motor   

Annealing current max:                                 7000A,AC 

Annealing capacity :                                   35V-6000 A --   12 m)sec 

45V—4660A   --18m/sec                                                

60V-3500A      ---25m)sec                                             

Cooling system for annealing 

Emulsion pump :                            7.5 kw 

Plate heat exchanger :                       40m2 

Cooling water consumption :                  about 1000 liters)min (lower than 25c 

Air consumption:                                      about 300 liters)min (over 0.8Mpa) 

Compressed air consumption :                  0.15m3/h 

Double  spooler: Automatic  clang able of   drawing wire   hydraulic  type  

Take –up bobbin     :                                    500mm 

Boor bobbing:                                              56mm 

Take –up speed :                                       max 30m/sec  de pending on bobbing 

barrel 



Take –up motor :                                 30 kw AC – motor SIEMENS 

Automatic traversing system 

Pointing and threading machine       

 Complete  electrical controls ,all  make SIEMENS  switchboard  including 

control ,PLC SIEMENS S7 300 

Electrics are laid out for 3x400V ,50C/S (can be adapted to your local voltage) 

Remark :one set  of  spare  part   included value 3% of machine price 

Butt welding  machine 

Butt welding machine for copper rod alternatively  for  make  STRECER 

Germany model  

2b ,20 kvA, incl electrical saw and grinding motor  

                  

   2-Rod  Breakdown  M85 For    AL                                           

Brand Niehoff (Germany)  this  machine M85 from the  company  Niehoff  is 

designed to produce  Aluminum wires with  9.5mm wires rod  over 13 units and 

spooler 500 mm 

Technical  specification  of the drawing section 

Wire  ranges copper     :                      inlet dia.   ᴓ  9.5mm 

Outlet  dia:                                       ᴓ1.7mm 4.5mm,annealed 

Number dia:                                                   13 

Dia of drawing cones:                              ᴓ 450 mm 

Drawing cones:                                         steel 

Max outl line speed :                                   30m/sec 

Motor of drawing section:                        355kw 

Capstan motor:                                         75 kw AC –motor  SIEMENS 

Di capstans Block : 13 draft , steel capstan  surface hardness 70 VR 

Final capstan : Electrical drive 

Compressed air: 6 bar  over pressure (6x10^5) 



Accumulator: pneumatic type 

Lubrication system for drawing  dies  

Lubrication tank:                                         3000 *200 *1500mm (L*w*h) 

Emulsion pump :                                         7.5kw 

Plate heat exchanger:                                      25m2 

Lubrication system for gear oil 

Gear oil tank:                                               0,5m3 

Oil pump:                                                    3kw –50 liter /min 

Heat  exchanger:                                   tube- type  2m2 

 

Pay-off over head  type. 

Pay- off is equipped with guiding roller and upright column  

Double  spooler 500mm         

Accumulator 

Aluminum cast pulleys with ceramic coating :  5mm 

Cooling system for annealing 

Emulsion pump :                                        7.5 kw 

Plate heat exchanger :                              40m2 

Cooling water consumption :                  about 1000 liters)min (lower than 25c 

Air consumption:                                      about 300 liters)min (over 0.8Mpa) 

Compressed air consumption :                  0.15m3/h 

Double  spooler: 

Take –up bobbin     :                                    500mm 

Take –up speed :                                       max 30m/sec  de pending on bobbing 

barrel 

Take –up motor :                                       30 kw AC – motor SIEMENS 

Automatic traversing system 



Pointing and threading machine       

 Complete  electrical controls ,all  make SIEMENS  switchboard  including 

control ,PLC SIEMENS S7 300 

Electrics are laid out for 3x400V ,50C/S (can be adapted to your local voltage) 

Remark :one set  of  spare  part   included value 3% of machine price 

Butt welding  machine 

Butt welding machine for copper rod alternatively  for  make  STRECER 

Germany model  

2b ,20 kvA, incl electrical saw and grinding motor                            

 3-Tubular stander (1+6 )line                                                                         

Brand :      pourtier  (France) 

This machine designed  with 1+6 wires produce  

Conductor 50 mm2 compacted 

Capacity :                                                              minimum 10.000t/y 

Concept :                                                                tubular stranded line 

Line composition :                                                 1+6 bobbing 

Wire :CU dia  :                                                   1,4 to 5mm (wire str,200-

300n/mm2) 

Aland AL alloys dia:                                           1,7to 5mm (wire str, 130-

210N/mm2 

Minimum cable diameter:                                       6mm 

 Maximum cross  section:                                       70mm2 

Pay-off 

Outside diameter :                                                      500mm 

Out width:                                                                 330mm 

Central bore diameter:                                               56mm  

Tubular stranding line for 6 reel  

   Material : bright or galvanized steel ,copper ,   aluminum  and  wire range : 

1,4-3.5 mm  



Type take –up DIN 1200    (mobile on Fl oor) 

Pintlet  type  single take – up 

Frame composed of two columns one sliding in a top traverse beam and rolling 

the floor  

Reel drive :            reel drive by   AC   motor and   controlled by AC drive  

traction  mini/maxi :20—250 DaN 

Reel dimension 

Outside  diameter  :                            1000—1200 mmm 

Bore diameter:                                       80mm 

                                                                 

Max Full weight :                                  6000 kg 

Liner speed max m/min:                          60 

Electrical control for complete line with Siemens  PLC and  colour Touch 

screen model  RFS cabling line 

Set of spare parts 

3-Tubular stander line        (1+6 wires) 

Brand :      pourtier  (France) 

This machine designed  with 1+6 wires produce  

Conductor 50 mm2 compacted 

Capacity :                                                              minimum 10.000t/y 

Concept :                                                                tubular stranded line 

Line composition :                                                 1+6 bobbing 

Wire :CU dia  :                                                   1,4 to 5mm (wire str,200-

300n/mm2) 

Aland AL alloys dia:                                           1,7to 5mm (wire str, 130-

210N/mm2 

Minimum cable diameter:                                       6mm 

 Maximum cross  section:                                       70mm2 

Pay-off 



Outside diameter :                                                      500mm 

Out width:                                                                 330mm 

Central bore diameter:                                               56mm  

Tubular stranding line for 6 reel  

   Material : bright or galvanized steel ,copper ,   aluminum  and  wire range : 

1,4-3.5 mm  

Type take –up DIN 1200    (mobile on Floor) 

Pintlet  type  single take – up 

Frame composed of two columns one sliding in a top traverse beam and rolling 

the floor  

Reel drive :            reel drive by   AC   motor and   controlled by AC drive  

traction  mini/maxi :20—250 DaN 

Reel dimension 

Outside  diameter  :                            1000—1200 mmm 

Bore diameter:                                       80mm                                                                

Max Full weight :                                  6000 kg 

Liner speed max m/min:                          60 

Electrical control for complete line with Siemens  PLC and  colour Touch 

screen model  RFS cabling line 

Set of spare parts 

                                                                                  

 -Rigid stranded l in for CU &AL 30 wirer (made in pourtier-4

)France 

Line composition :                           1+12+18/500 

Wires: cu Dia :                         1.4 to 4.6mm (wire str .200-450 N)mm2) 

Al and Al alloys Dia :              1.7 to 5mm(wire str. 140-200 N/200mm2) 

Conductor:                            round up to 400mm2 (sector shape up to 240 mm2) 

Line height:                            1.100 

Parts of the line:                    pay –off: Bob  1600mm OD 



Cage for                                12Bob .500mm 

Compacting &pre –spiraling unit 

Cage for                              18 Bob .500mm 

Compacting &pre –spiraling unit 

Capstan                                2x Dia 2.000mm 

Take –up self traversing type for bob.                2600mm max 

Electrical cabinet and control desk  

Protective guards in front of line 

Installation commissioning start –up and trials 

 

TECHNIAL DESCRIPTION 

Pay-off type:               DCI-1.600 

Bobbins: Max .diameter:                         1.600mm   OAW: 1.180mm weight: 

4Tons 

Min .diameter .800mm    OAW:                     600mm 

Cages of 12 and 18 bobbing 

Bobbing : diameter :                       500mmx overall with :330mm 

                  Pintles diameter:             56mm 

                  Max weight :                    400 kg 

Take up type EpA-2600 

Self traversing type the take up move on rails fixed on floor (upper part on floor 

level) 

 

Double pulley capstan : Dia 2000mm 

Wheels diameter is 2000 mm the maximum pulling strength is around 10 Tons 

Both wheels supported on shafted in overhung position 

Capstan wheels  made electro welded steel wheels are with 6 and 7 grooves 

Nominal working linear speed of 40m/min 



Length – counter by pulses transmitter at the drive of the capstan wheels 

General specifications  

Electrical supply:  380 volts—,3 phases –50Hs  / 250 volts -3phase , neutral and 

earth -50 Hs control voltage DC 24 v 

The PLC is Siemens  we supply the program but not hardware and software 

protection level 

Air supply  

Dry air at 7 bars 

Spear part: 5% 

   

 sRigid stranded l in for CU &AL 61 wire -5 

Application :                             (  made in France)          

The machine is mainly used for production of steel core al wires stranding and 

compacting of sector and round Cu and Al conductors of long  length the reels 

are located in 4 equal section within  each rotating cage                                        

                                                 

    

           Line composition     :             1+12+18                                                             

                

Wires: cu Dia. :                         1.4 to 4.6mm (wire str .200-450 N)mm2) 

Al and Al alloys Dia. :              1.7 to 5mm(wire str. 140-200 N/200mm2) 

Conductor:                            round up to 400mm2 (sector shape up to 240 mm2) 

Line height:                            1.100 

Parts of the line:                    pay –off: Bob          1400 ---  1600mm OD 

Cage for                                                         12Bob .500mm 

Compacting &pre –spiraling unit 

Cage for                                                         18 Bob .500mm 

Compacting &pre –spiraling unit 

Cage for                                                           24 Bob .500mm 



Capstan                                                             2x Dia. 2.000mm 

Stranding  pitch : 42-1000 mm 

Max Line speed :48m/min   

Payoff  bobbins in the  cage  :                               500mm x330mm x56mm 

Dual  wheel capstan  size :                                      dia 2000mm dual driven 

Take –up reel :                                                  1400-2600mm 

Of take –up     :                            10T                                                                Max  

load  

Take –up self traversing type for bob.                2600mm max 

Direction  of  lin :                                                 Left  to right 

Meter counter:                                                         1 set 

Bobbing cage :12-18-24  :                                     1set each 

Electrical cabinet and control desk  

Protective guards in front of line 

Installation commissioning start –up and trials 

TECHNIAL DESCRIPTION 

Pay-off type:                                     DCI-  1400-1600 

Bobbins: Max .diameter:                      1400-   1600mm   OAW  weight: 4Tons 

Cages of 12 and 18 and 24 bobbing 

Bobbing : diameter :                       500mmx overall with :330mm 

                  Pintles diameter:             56mm 

                  Max weight :                    400 kg 

Take up type EpA-2600 

Self traversing type the take up move on rails fixed on floor (upper part on floor 

level) 

Capstan  wheel dual :                                ᴓ2000 

Overhead  hoist for bobbing loading /unloading 

Electrical control system : 



               Power supply :              380V ,50Hs 

               Electrical    PLC Siemens  control system 

Control   board & PLC made  by Siemens  Germany Capstan wheels  made 

electro welded steel wheels are with 6 and 7 grooves 

Nominal working linear speed of 40m/min 

Length – counter by pulses transmitter at the drive of the capstan wheels 

General specifications  

Electrical supply:  380 volts—,3 phases –50Hs  / 250 volts -3phase , neutral and 

earth -50 Hs control voltage DC 24 v 

The PLC is Siemens  we supply the program but not hardware and software 

protection level 

Air supply: Dry air at 7 bars 

Spear  part: 5% 

 

6- CCV-LINE For MV Cable UP to 35KV---made   MAILLEFER ( Fin lend) 

CCV LINE(    ME 150)  

 

The maillefer ccv line designed for continuous insulation of  XLPE insulated 

cable cores the conductor  is insulated by well –proven  maillefer  XLPE 

extruders and triple crossheads 

Line specification  

Cables:             MV  XLPE –cables 

Voltage  range  : 10—35kv 

Conductor s        :35-800mm2 Al    ,  35-800mm2 CU 

Cable  diameter  : max  60 mm 

      Cable  weight           : max 10 kg/m  

Insulation thicknesses  

Conductor  screen                        0.4 -2.0 mm 

Insulation                                      up to 10 mm 



Insulation   shield                           0.4 -2.0 mm  

Lin execution  

Line type                                     Half centenary line with downtime  cooling 

Length of the Line                       Approximately  186 m  

Direction of line                           Left to right 

CV TUBE 

Curing method                                  CDCC 

Catenary  constant                            160m 

Catenary  angle  at main extruder      22.6 

Extruder platform height                          16m 

Curing                                                     Dry  nitrogen atmosphere 

Precooling (Neutral zone cooling)                circulating   nitrogen 

Cooling ,water                                         pressurized water 

Tube Length                                           164m 

Curing length with 8 zones ,max            48m 

Cooling length                                         108 m 

Tube diameter                                         curing DN200  ,cooling DN150 

Design  pressure                                            16 bar 

Curing tube design /operating temperature      475c /450c 

Design code                                                       AD 2000- Mer kblatt 

Material                                                                stainless steel 

Extruders      

Extruder for conductor  screen                               Nxw 80-20D 

 Extruder for insulation                                          Nxw 175 -24D                               

                

Extruder for insulation screen                                Nxw 100-20D 

Conductors  preheating  



Conductor preheat                                             inductive preheater   100kw 

Triple crosshead     

Head for 1000 mm2                                        THX 50/90 

Diameter ,ovality    wall thickness and  eccentricity  measuring   instrument 

X-ray  measuring                                       SLKORA     X-RAY  8000 

Installation  of   X-ray                                 into the splice box SB 150 

REEL SIZES 

Pay-off reel flange diameter                       1000-2600mm 

Pay-off reel with                                          700-1900mm 

Pay- off reel weight max                             10 000mm 

Take –up reel flange diameter                     1000-2600mm 

Tal-up reel width                                           700-1900mm 

Take-up reel weight max                               10 000 kg 

Drive 41 rpm ,5.5 kw AC 

The reel is  driven cabinet  placed on over the a 2-step 

Gearbox . control cabinet placed on the floor 

Environment , +5…+50c ,humidity 

Specification  

Max reel weight                                         10 000 kg 

Cable  diameter                                           120mm 

Reel width                                                    700-1900mm 

Machine length                                                  2700mm 

Reel diameter                                                1000-2600mm 

Machine height                                             3675mm 

Gear step    1/50Hz                                       6 rpm /8400nm 

Gear step      1/100Hz                                   12 rpm  /2700nm 

Gear step      2/50Hz                                     20 rpm 2550nm 



Gear step      2/100Hz                                    41 rpm /840 nm 

Take- UP accumulator 

Wheel diameter                                           1200mm 

Accumulating  capacity                               120m 

Max .conductor  size                                    300mm2  cu with insulation 

Drive 41 rpm ,5.5 kw AC 

The reel is driven by a AC motor over a 2-step 

Gearbox: control cabinet  placed on the floor 

Environment +5…+50chumidity 100% 

Specification 

Max reel weight                                    10 000kg 

Max .cable diameter                              120mm 

Reel width                                             700-1900mm 

Max traverse  width                                 1700mm 

Machine length                                         4500mm 

Reel diameter                                     1000-2600mm 

Machine height                                             3675 mm 

GEAR STEP 1/50Hz                               6 rpm /8400 nm 

 GEAR STEP 1/100hZ                          12 rpm /2700 nm           

GEAR STEP 2/50hZ                             20 rpm /2550nm 

GEAR STEP 2/100hZ                          41 rpm /840nm 

Capstans and caterpillar  

Metering capstan                                   pulley diameter 2000mm,  tractive force 

max 20 kn 

Haul –off caterpillar                                   Gripping length 2100mm,Tractive force 

max 25 kn 

Take –up helper  caterpillar        gripping length 1200mm,tractive force max 8 

kn line control 



Automatic control                      mailer  Autocure   4.1 

Line control     plc                     Siemens   s7  

Control panel language                   English 

LINE speed  

Max  design line speed                      50m/min 

Lin speed sleeplessly  adjustable  with frequency                      0.3-50m/min 

Controlled  drives and – motor  

UTILITY  REQUIREMNTS 

Electrical  connection  

Power supply                                        3 phase 400v +-10% PEN 

Frequency                                               50Hz +- % 

Control voltage                                      230v  AC/24 vDC 

Installed  electrical  power                     

Conductor   pre-heater                                200 kvA 

Extruders                                                    500 kvA 

CV tube                                                      400 kvA 

Other  line components                                   100 kvA 

Total installed electric  power                           1200 kvA 

Power consumption  in normal production         ca 305 of installed  total power 

Cooling water 

Factory cooling water inlet temperature max    25c 

Pressure                                                               4-6 bar 

Consumption with  5c  temperature  difference             30 m3/hour  

Machinery  internal cooling  water                      see enclosed REU  

Nitrogen  

Nitrogen quality                                 industrial nitrogen purity 99.5% 

Continuous  consumption   at 20c  1 bar ,water  20-40 m3/hour gas 



Cooling                                                              31-54/hour liquid 

Continuous consumption at 20c 1 bar ,gas cooling  20-50 m3/hour 

Gas (option)                                                  31- 67/hour liquid 

Minimum pressure                                        14 bar 

Approximately                               1bar/min up to 7 bar even faster 

Compressed   air  

Quality                                            see  enclosed REU  

Pressure                                                5-8 bar 

Consumption  (20c ,1  bar) 

Average in operation                                  0.2m3/h 

Momentarily  maximum                                2.5m3/h 

Cable dryer (with water cooling)                  42m3/h 

Temperature                                          5—50c 

Humidity                                              max 90% non condensing 

Spear part      5%  

 

)m Twister Line 3000 mm For laying UP ( POUTIERuDr -7 

Desertion drum twister line is dedicated to laying up armoring of power cable 

(LV&MV) 

Diameter of cable 

M ini: 40mm 

Maxi: 120mm 

1/Laying –up 

Maximum number of cores to be laid up : 3x50 /3x70 /3x120/3x150/ 3x240 

/3x300 

2/ Armoring of cable   

With steel wires : Maximum number :78 wires   with steel tape 

Geared line speed : 100m/mm 



Compressed AIR for compete line: 35Nm3h 

Power rating :(3x400v): 535k v A 

Fork Type   Rotating   pay –off  Reels 3000x 1900x15T 

Braking torque rang: 40 to 400mkg maxi 

 

8- POWER CABLE SHETING LINE (MALILLEFER)EXTRUSION – 

ME150 

Line description& speciation line description  

The sheeting and insulation line is designed for manufacturing  power cables 

starting from single or cabled cable core 

Line specification  

General characteristics 

Cable center height in line  :                     1000mm 

Diameter before sheeting max :                  18—100mm 

Diameter after sheeting max  :                      21—120mm 

Maximum cable weight:                                20kg/ m 

PAY-OFF REELS 

Reel  flange diameter :                               1000—3000mm 

Reel width ;                                                700—2160mm 

Max reel weight:                                        10 000kg 

 

SHEATING CHARRATERISTION 

Sheeting compound                             PVC ,  LDPE   ,LLDPE   , MDPE , HDPE 

PROCESS CHARATERISTIONS  

Process Type                                             sheeting  

Line gearing  speed                                  50m/min 

EXTRUDER OUTPUT 

MX C                 150—240     1200 kg/h PVC  vn236 inions  compounds 



Ambient temperature                      5-50c 

Relative humidity                            10-90% 

UTLITY REQUIREMENTS 

Electrical supply                          3x400V +10%-5%50Hz 

Cooling water                                4bar <25c 

Compressed air                                5-7 bar 

Pay –off – Double pay –off stand (1000—2000)mm  2 set 

The reel is by ac motor over 2 step gearbox 

Min drum flange dia :800mm 

Max drum flange dia: 2000mm 

Max drum weight  10 000 kg 

Lifting  mode – hydraulic type 

Pinter open /closed – pneumatic type 

Extruder150: the air cooled MXC extruder is based: 

Material:                   dry –silage P.V.C 

Drive :                      electric motor D.C 

Capacity :                  800kg/hr  p.v.c 

Line speed :180m/min 

Operation  direction :from right to left 

Screw cooling: the screw will have cooling holes cooling will be don Screw by 

water 

SCREW : (150mmdia) 

   Mechanical drive 64 rpm 340 kw AC Siemens motor                          

Barrel heating     :number of heating zones    (5)  , total heating power 

37.8/51.3kw-380/440v 

 Pressure :                                 700 bar 

Surface hardness :  1000HV 

Nitriding depth :0.5 mm(20mils) 



Gear box:     ratio  24.706:1     ,Maximum screw torque  45.9knm 

                       Dynamic thrust bearing capacity :4050kn  

                       Maximum screw rotation   speed: 64 rpm 

Motor Siemens   , power  340 kw (456hp)  ,Rotation speed   1750 rpm      AC 

Heating and cooling system  :heating by ceramic type metal  

Lording:  Automatic vacuum loader 

 

Cooling trough: material : stainless metal 

Trough width : according your design 

Caterpillar: the BCA belt caterpillar ensures the stability of cable speed and is 

highly reliable 

Power  transmission ,50 m/min ac 

Failure specification  

Min/max cable diameter                          4/180mm 

Max : pulling force  :                              16 kn 

Gripping length                                         1800mm 

Number pressing roller set pairs                  6 

Total pressing force at  5 bar                        23 kn 

Weight                                                           3700kg 

Take – up stand                                                2 set 

Min. drum  diameter =                               1400mm 

Max . drum  diameter  =                             3200 mm 

Travers  mode  motors ,motorize  lifting   system  by gear  motor   

Spear part : 5%    

         

REWINDING  AND ARMOURING LINE -9 

DESCRIOTION          made (pourtier—France) 



This  line design for steel tape armoring with 2 tapes 

The line can be used also  as rewinding line this case the minimum cable 

16mm2 cross section 

Cable  diameter     20mm to 60mm  and max liner speed 100m/min 

Compressor Air for the complete line :35nm3h  ,,,, power rating  

:3*400v:250kvA 

Type  pay-off 3200 

Reel driven by AC motor and controlled by AC drive 

Tension range: 50-300DaN 

Optional: dancer arm is used for tension below 50kg 

Reel dimension  

Outside diameter :                      1600-3200mm 

Overall width center    :                1180-2120mm 

Bore diameter :                               140mm 

Max full weight  :                            1500 kg 

Liner speed max m/min                     60 

Dancing arm with 3 sheaves 500mm 

Sheaves  diameter :                             500mm 

Groove radius :                                    12,5mm 

Cable diameter max :                         23mm 

Tension range :                                     0 to 120 dan 

Tangential Taping Head 600mm,2pads 

Maximum geared rotation speed is 900 rpm with 2 pads 15kg 

Taping material : polyester ,PET ,Alum/polyester, paper ,plastic ,PVC, thin 

metallic tape aluminum ,copper steel 

Metallic tape thickness  Alum ,copper :0.05 to 0.3  mm  , max  -- steel: 0.05 to 

0.2 mm  max 

Number of bad                                              2 

Pad outer diameter max                          600mm 



Pad inner  diameter mini                          76mm 

Tape width range                                    10—100mm 

Pad weight  max                                       90 kg 

Bore of passage through  head                180 mm 

Die outer diameter                                      150mm 

Tape tension  range  dan                                    1-30 

Steel tape armoring  head  

Maximum  geared rotation  speed is 600 rpm with 2 pads 30kg  

Taping material : steel ,copper pad center : steel 

Tape thickness max : 0.15-0.8                                                                        

Number of bad                                              2 

Pad outer diameter max                             600mm 

Pad inner  diameter mini                            76mm 

Tape width range                                        10—80mm 

Pad weight  max                                          160 kg 

Bore of passage through  head                     180 mm 

Die outer diameter                                         170mm 

Tape tension  range  dan                                    2.2-32 

Laser counter Ls900-303 

Pulling length                                                   1650mm 

Belt width                                                         150mm 

Max opening                                                     130mm 

Number of press cylinders                               6+6 

Pulling force max  dan at 100m/min                 1600 

Max geared linear speed m/min                            150 

AC spark tester ZUMBACH 25kv dim =<90mm  

Test voltage max KVAC                       0-25 



Diameter range                                      0-90mm 

Active length                                               150mm 

Dancing Arm with – v –shape  roller for tension requlation 

Used for tension range from 10 to 50 dan 

Take –up3200 on floor 

Pintail type single take –up 

Traction mini/maxi:20-400dan Reel dimension  

Outside diameter :                      1600-3200mm 

Overall width center    :                1180-2120mm 

Bore diameter :                               80mm 

Max full weight  :                            15000 kg 

Liner speed max m/min                     60 

Air conditional system for Drum Twister Armoring –Underground laying 

Electrical cubicles are supplied with air conditioning 

Spear part 5% 

  

10- Steel Wire Armoring Machine line  (basket  type)  

The machines is used  for armoring  cables with  steel wires 

Main technical data  

Out diameter of core before armoring            20—75 mm 

Diameter of steel wire                                         0.5 -3.5 mm galvanized steel wire 

No of steel wire                                                     72 

Revolution of cage                                                   26.5 -48  r/min 

Steel armoring pith                                                 67-913mm 

Revolution of  steel  taping  head                           106-300 r/min 

Armoring  pitch                                                       11-228mm 

Linear speed of  haul –off                                           3.2-24.2 m/min  



DIAMET R OF CAPSTAN  wheel                                      2500 mm 

Pay –of f bobbing                                                                        500 mm 

Center pay – off bobbing                                               1400-2500mm 

Tale –up bobbin                                                              1400—3200mm 

Main motor                                                                              55kw DC 

Center l height of  machine                                                        1000mm 

Pay-off                                                               

Pay –off  bobbing                                    1400-2500mm 

Max loading  capacity                                   12t 

Portal type : frame traverses  on  rails with automatic centering function 

Bobbing is lifted and clamped by  motor- drive  

Pay –off  tension is controlled  by  mechanical friction  and  adjusted  manually 

With  clamping   protection ,upper  and  lower  limit 

500/36 cage 

 Application bobbing                      500mm 

Rev of cage                                    26.5-48 r/min 

One end of the cage is supported by bearing and other  ends supports by 

under –rollers  9 bobbing are arranged around one circle tow cage are only for 

armoring with back-         

Twist  and back twisting is fulfilled gear  

Pay –off tension controlled  by mechanical friction and adjusted  manually  

The second cage has 36 timing  tubes complete 72 wire 

Bobbing clamped manually 

Pneumatic  brake used for each segment cage by air cylinder and solenoid 

valve chrome 

Pintails made of alloy  steel 

800 steel –tape armoring  unit   

Pad diameter                             800mm 



Tape filling core      O.D x bore ,x width      200x120x(15-60)mm(6sets) 

Number of pad                              2 

Armoring  revolution                        106-300 r/min 

Armoring  pitch                                  11-228mm 

Speed variation                                       right left  

Tape tension 

Pneumatic  brake 

With tape –end stop 

Mechanical meter  counter 

Contenting  wheel circumference            500mm 

Counting  accuracy                                  +- 0.3% 

Maximum counting length                      9999m 

Two wheels mounting horizontally 

 

2500 Dual  wheel capstan 

 Capstan wheel diameter                              2500mm 

Max liner speed                                                24.2/min 

Max  pulling force                          8000kg 

Liner speed variation                       36 stage 

Double active wheel  with round slot 

2500 portal type Take –up 

Take –up bobbing                                  1400-2500 

Max loading  capacity                                   12t 

Max  traversing  diameter                               80mm                                 

Max  take –up speed                                  25m/min 

Take up  motor                                                    7.5kw dc 

Traversing  motor                                         1.5 kw AC   



Lifting motor                                                 1.5kwAC two sets 

Clamping motor                                             1.1kw AC 

Porter type with rails                                       reel clamped and lifting by motor 

drive 

Take up by DC motor and take up  tension  

Rails for traversing mechanical transmission system 

Main motor                                         55kw DC  

Including main motor   main reduction unit 

Electric control  system  

Power supply : 3phase  5routs , 380v 50Hz 

Main motor DC and  controlled  by ssd parker 590 series  

Whole line regulated by plc and touch screen with number show 

Ambient  temperature                          50c 

Total installed capacity                      75 kvA 

Mechanical and electrical  requirement  

The  bearings of top brand  

Motor from top supplier  

AC driver from Siemens  

DC driver from Siemens  

Plc from Siemens  

Touch screen from Siemens 

Main low voltage electric components from top brand 

OPERATION DIRECTION   

When facing the machine pay off on the right  while take up on the left hand 

COLOR   machine 

To be determined the end user 

Bobbing drawing 



To be provided by the end user 

Spear – part 5% 

‏                                       

11- Rewinding  Machine 630 mm  (made –Germany ) 

Description  :500mm rewinding machine  

Qnt: 1 set 

Application :  for winding copper & aluminum wires 

Size of wires:   1-4mm 

General:  

                1/pay  off  stand (1000 -630)mm 

                2/Take –up stand (630)mm 

                3/Traverse  mode (mechanical  type  Germany origin  

                4/ length counter  

                5/Control system with  plc 

                 6/motor drive variable speed from zero to  max value  with AC or DC 

drive 

                  7/Loading –unloading unit 

                  8/drums lift unit 

                   9/operation panel  

   Max velocity : 300  rpm 

Origin : Germany  

Spar   parts  5% 

 

1 for each type   Forklift ( 5 ton,10ton& 15ton) 

Steel Reel       : Suitable   for plant capacity 10 000  tons / year for all reel size 

from 630 mm -3000mm 

Machine and electrical and dies work shop with all related  machines, 

equipments & tools 



Drawing dies :  200 dies diamond  dies  600 dies tungsten carbide  

Machine tools  :  

Spare part : for two years to all items mentioned above  

 

12- Screen line (wire and strip copper)  gage 12-18-24-30-42 bobbin 

 

Made (Germany) 

Application: for screening MV 11/33KV cable  by copper wire and strip 

:Machine parts 

Pay-off stand 3200mm 

Type: portal 

Bobbing flange: 3200mm 

Bobbing width :1500mm 

Bobbing  barrel: 1300mm 

Weight of bobbing: 12000kg max 

Taping head 

Bad dia: 600mm 

Material:  copper,  steel ,aluminum 

Planetary  screening cage 12-48 

No. of  feeding bobbing :48 max  

Flange Dia. of feeding  bobbing :500mm 

Width of  feeding bobbing :330mm 

Bore dia. of feeding bobbing :50mm 

Type :planetary derive by AC inverter 

2500 caterpillar 

Type pneumatic Type 

Piston: pneumatic   2 set ,8 for cage 



Derive : by AC inverter  derive  

Belt : flat belt type 

Counter meter unit: 

Type : electrical digital 

Signal : by special encoder  

up stand–Take  

Type :                      portal   

Size :                          3200mm    

Reel size : 3200mm flange  dia 

Width of reel : 15000 kg max 

Traversing  self traversing ground type 

 

    Control banal ‏

All  derive:             Siemens or ABB                                                                                            

All  motor:             Siemens or ABB                                                                                      

All  electronic :             Siemens or ABB 

Blc    Siemens s7/ 300 

All power pants : Schneider of ABB 

HMI   Siemens 2000 

Meter and  encoder : Germany origin 

Panel     :rattail 

Circuit  breakers : Schneider or ABB 

 

 

 

 

 

 



   Put welder 

Application  :for weld CU, AL  wire  

Dia  of wire 1.2 mm-4.5mm 

Type  electrical put welding  

Spare parts :5% of contract  amount 

Operation and  communication  

He bender  do the communication  and operation   

The medium other installation    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 :واجورىم السنويةلعاممين في المشروع ا
الميندسين والفنيين والعمال وحسب التفاصيل المذكورة بالجدول  يحتاج المشروع إل  مجموعة من  

 الآتي :
 الأجر الشيري العدد الوظيفة

 مميون دينار
 الأجر السنوي
 مميون دينار

 24 2 1 مدير المصنع
مدني انتاج و ميندس ) 

وميكانيك وكيرباء وسيطرة 
 ... الخ (

14 1,475 248 

  102  8,500 10 مسؤول وجبة إنتاج
  102  8,500 10 حظ إنتاجملا

  61,200  5100 6 ملاحظ ميكانيك
  61,200  5100 6 ملاحظ كيرباء
  960  80 100 مشغل ماكنة
  240  20 25 فني ميكانيك
  96  8 10 فني كيرباء

  60  5 6 ملاحظ سيطرة نوعية
  144   12 16 فاحص
  36  3 4 متابعة
  18  1‚5 2 كاتب

  84  7 9 سائق رافعة
  84  7 10 منظف

  2320   232 المجموع
 
 
 
 



 : اللازمة للمشروعالمادة الأولية 
=================== 

 طن  4000ممم بكمية  8قضبان نحاس قطر  -1
 طن  1300ممم بكمية  9,5قضبان ألمنيوم قطر  -2

 طن  800حبيبات بولي ايثمين شبو موصمة بكمية  -3

 طن  800بكمية  XLPEحبيبات بولي ايثمين حمقي  -4

 طن  400بكمية  ةشرائط نحاسي -5

 طن  580شرائط بلاستك لمحشو بكمية  -6

 طن  2000حبيبات بلاستكية لمحشو بكمية  -7

 طن  1000شرائط صمب مغمونة بكمية  -8

 طن  1300لمتغميف بكمية  ةحبيبات بلاستيكي -9

 طن  200شرائط بلاستك بكمية   -10

 طن  400حبال بلاستك لمحشو بكمية   -11
 
 
 
 :  واصفات المنتجاتم  

============ 
-VDE (276و  DIN 0273والمواصفة الألمانية  IEC502-83العالمية سيكون الإنتاج طبقا لممواصفة 

620) 
 
 
 
 
 
 
 



 :المسالك التكنولوجية 
============ 

 يتمثل المسمك التكنولوجي لمشروع قابموات الضغط المتوسط بما يمي :  

م سـحب المـادة الأوليـة )قضـبان نحـاس قطـر يـت (:Drawing of wires)عممية سحب الأسـلاك  .1

لمحصـول عمـ  القياسـات  ةالرئيسـي ممـم( عمـ  مكـائن السـحب 9.5ممم  ، قضبان ألمنيوم قطر  8

 .   بالمطموبة للأسلاك وحسب نوع القابمو المطمو 

: يتم جدل الأسلاك المسحوبة بواسطة مكائن (Stranding of wires)عمميو جدل الأسلاك  .2

 اصفات . الجدل وحسب المو 

 .: باستخدام أشرطة خاصة وحسب المواصفات(Conductor screen)السكرين  عممية .3

وبواسطة مكائن   XLPEباستخدام مادة عازلة  (:XLPE Insulation)عممية العزل الأولي  .4

 .العزل وحسب المواصفات

 .: باستخدام أشرطة خاصة وحسب المواصفات(Insulation screen)عممية السكرين  .5

التجميع : ويتم فييا تجميع ثلاث أطوار الأحادية المنتجة من العممية السابقة وتمف بطبقة عممية  .6

 من شرائط البولي اثيمين وحسب المواصفات.

أو القابموات  ر(: يتم فييا تغميف القابمو المنتج )القابموات الثلاثية الأطواFiller)عممية الحشو  .7

ميف باستخدام مادة البلاستك أو المطاط وحسب ( بواسطة مكائن الحشو والتغرأحادية الأطوا

 المواصفات.

 : باستخدام أشرطة خاصة وحسب المواصفات . (Wrapping tapes)عممية التسميح بالأشرطة  .8



يتم فييا تغميف القابموات المسمحة أو القابموات (: Outer sheathعممية التغميف الخارجي ) .9

ميف باستخدام مادة عزل من البلاستك الأحمر أو المنتجة من عممية الحشو بواسطة مكائن التغ

  .البولي اثيمين الأسود وحسب المواصفات.

يتم إرسال القابموات المنتجة إل  ( Power test and Packingعممية الفحص والتعبئة ) .10

محطة فحص الضغط المتوسط ، ويتم لف القابموات المنتجة الصالحة بعد فحصيا في محطة 

عم  بكرات خشبية وحسب الأطوال القياسية ، ويتم تغميفيا بغطاء من  الفحص لمضغط العالي

 الخشب لمحفاظ عمييا من الظروف الخارجية وعند ذلك يصبح الإنتاج جاىز لمتسويق . 
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 تفاصيل أعمال اليندسة المدنية مع المبالغ : 

 ( متر  68 × 200القاعة الإنتاجية ) أبعاد  -

 مميار دينار عراقي 10الكمفة التخمينية للأعمال المدنية  -

 الأعمال التي يتم تنفيذىا كما يمي :  -

 تييئة الموقع الخاص بالمشروع .1

 أعمال حفر وصب الأسس لقواعد السقيفة .2

 أعمال نصب ىياكل السقيفة الإنتاجية .3

 لمسقيفة أعمال التغميف بالصفائح المضمعة .4

 أعمال صب أسس المكائن والمعدات .5

 أعمال صب الأرضيات لمقاعة الإنتاجية  .6

أعمال بناء الغرف الإدارية وغرف المحطات الكيربائية والمختبرات والخدمات الصناعية  .7

 والورش 

 أعمال صب المماشي لمقاعة الإنتاجية وصب مداخل السقيفة  .8

 أعمال الإنارة لمقاعة الإنتاجية  .9

 قوف الثانوية والعزل الحراريأعمال الس .10

 

 

 



 
 

  تسويقيةلدراسة الا

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 : المقدمة
 :الطمب 

الشركات والجيات  م حاجياتظوالذي يمثل معسنويا  طن 00012حجم الطمب عم  المنتجات يبمغ  
 : التالية

 شركات توزيع الكيرباء  -

 شركات وزارة النفط  -

 شركات وزارة الصناعة والمعادن  -

 القطاع الخاص  -

 : المنافسة
تغطي احتياجاتيا عن طريق الاستيراد وان تشغيل المصنع سيمبي  أعلاهالشركات والجيات المذكورة 

 تنافسية ونوعية ممتازة  بأسعارطمب السوق من ىذه المنتجات 

 : سعر البيع 
 تكون أسعار البيع حسب قياس ونوع القابموات المنتجة 

  مميون دينار 21=     ىذه المنتجاتر الواحد من الكيمو متسعر  ويقدر معدل

 
 : كمية المبيعات 

: من الطاقة التصميمية 100 طن من مختمف القياسات وتمثل 10000 =حجم المبيعات المتوقعة 
 لممشروع 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 قتتادييةالدراسة الا

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 الاستثمارات الكمية لممشروع

  الاستثمارات الثابتة: ثانيا  

 (مميون دينار )المبمغ  فاصيلالت ت
 3400 الارض )ممك صرف( 1

 34500 المكائن والمعدات 2

 400 المعدات الميكانيكية 3

 3000 المعدات الكيربائية 4

 500 القوالب 5

 500 الورش والمعدات الاخرى 6

 1725 الاداوات الاحتياطية 7

 690 النصب 8

 10000 الاعمال المدنية 9

 890 ل والانتقالوسائط النق 10

 47 الاثاث 11

 500 ةحق المعرف 12

 75 التدريب 13

 600 مصاريف ماقبل التأسيس والتشغيل 14

 150 منظومة اطفاء  وتحسس الحرائق 15

 200 مصاريف التشغيل التجريبي 16

 57177 المجموع 17

  

 

 

 



 

 س المال التشغيمي أثالثا : ر   

 

 : وكما موضح أدناه ( مميون دينار5705,6شروع حوالي )اللازم لممرأسمال التشغيل قدر  

 

 (مميون دينار ) المبمغ التفاصيل ت
 5250 وأجور ورواتبمواد أولية  1

 210,6 نسبة من الرواتب 

  245 خدمات صناعية  2

 5705,6 المجموع 

 

 

  س المال التشغيميأر  +  الثابتةالاستثمارات مجموع رأس المال المستثمر =  

 دينار ونممي  62882,6=    5705,6 +57177   =                          

 شيرين مدة يل شغالتي تكفي لتىي  أعلاهالمثبتة  الأوليةالمواد كمفة : ملاحظة  

  

 

 

 

 

 

 



 الاندثارات والإطفاء  

 مبمغ النسبة التفاصيل ت

 )مميون دينار( 

 3450 %10 المكائن والمعدات 1

 50 %10 القوالب 2

 50 %10 الورش والمعدات الأخرى  3

 500 %5 الأعمال المدنية  4

 30 %10 معدات كيربائية  5

 60 %10 أجيزة الفحص والمختبرات 6

 60 % 10 مصاريف ما قبل التأسيس والتشغيل 7

 89 % 10 وسائط النقل والانتقال 8

 69 % 10 النصب 9

 50 %10 حق المعرفة 10

 7.5 %10 التدريب 11

 4.7 %10 الاثاث 12

 15 % 10 منظومة ومعدات الوقاية من الحريق 13

 20 %10 مصاريف التشغيل التجريبي 14

 4455,2  إجمالي  

 

 

 

 

 

 



 كاليف الإنتاج السنويةت

 طن سنويا ( 10000) الإنتاجية لممشروع تبمغ الطاقة   

 تكاليف الانتاج السنوية الكمية

 (التكاليف الثابتة )مميون دينار-أ

 4705 الاندثارات

% من المكائن والمعدات 5أدوات احتياطية   1725 

 2320 الأجور والرواتب

 491 تامين على الموجودات الثابتة 

 ‎  20 تأمين على العاملين

% من المكائن والمعدات 2الصيانة   690 

 80 مستلزمات السلامة المهنية

 50 كلف أخرى

 10081 مجموع التكاليف الثابتة 

  ()مميون دينار التكاليف المتغيرة-ب

 72884 المواد الأولية 

 2754  خدمات صناعية ) خدمات(

 2100  مواد التعبئة والتغميف

 77138 مجموع التكاليف المتغيرة

 87819 (ليف الثابتة + التكاليف المتغيرةالتكاالتكاليف الكمية )مجموع 

 
 
 
 
 



 الإيرادات  
 طن سنويا  10000= كمية المبيعات السنوية  -

 لمطن الواحد  مميون دينار 10سعر البيع =  -

 سعر البيع المتوقع  ×حجم المبيعات  =  الإيرادات  -
 مميون دينار  12 ×طن سنويا  10000=                
 دينار سنويا  يونمم 120000=                
 التكاليف الكمية  –صافي الربح = الإيرادات  -

 دينار سنويا  ونممي 32181=  87819 - 120000=                  
 
 

 المؤشرات المالية
 مجموع رأس المال المستثمر 

 ----------------------فترة استرداد المبمغ =    
 العائد ) صافي الربح + الاندثار (                            

 
                              62882,6    

                       =----------    =1,716  
                          32181  +4455,2 
                    

 صافي الربح                            
 100×    ---------------=  العائد البسيط   

 مجموع رأس المال المستثمر                   
                       32181  

                  =-------  ×100  = 51: 
                      62882,6    

 



 الكمفة الثابتة                          
 100×  ------------------نقطة التعادل =   

 التكاليف المتغيرة  –الإيرادات                   
 

                       10081   
              =---------------    ×100 =23,5  : 

                 120000  -  77138  
 

محسوبا عم  أساس سعر  مميار دينار عراقي   62وتعادل  دولارمميون  47 : الكمفة التخمينية لممشروع
 دينار عراقي / دولار . 1320 = صرف الدولار

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                               مشراكة والاستثمارالشروط العامة ل
 الاستثمار : الشراكة و مفيوم -1
  وفقا  المشروع بإنشاءيمتزم بتنفيذ ألأعمال والأنشطة الخاصة  او الشريك  ىذا المفيوم ىو أن المستثمر     

 ما يعادل  أو لمتكنولوجيا الحديثة في إدارة وتشغيل المصانع ، وكميا في حساب المستثمر مقابل حصة من الإنتاج 
 . عقد المشاركةة ولفتر  قيمتيا 
 . الشريك  أو وفي ىذا الممف يتم توضيح الالتزامات التفصيمية والامتيازات التي سوف يحصل عمييا المستثمر 

 امتيازات المستثمر :  -2
 * يتمتع المستثمر بالامتيازات التالية :    
 

 تكون مسؤولية التسويق عم  عاتق الطرفين . .1

 ء العراقيين . يجوز لممستثمر التعاون مع الشركا .2

لو الحق في نقل رؤوس الأموال والأرباح والأجور إل  الخارج ويتصرف بأموالو المستثمرة في العراق وفقا  .3
 لمقوانين السائدة. 

حرية استخدام العملات القابمة لمتحويل إل  العممة العراقية الرسمية ، ولو الحق في تحويل الأموال من وال   .4
  المستثمرة والأرباح وفقا لقوانين وتعميمات البنك المركزي العراقي . العراق بما في ذلك المبالغ

ومساحة مناسبة لمخزن تحت تصرف المستثمر لتمكينو من الوفاء  شروعوضع موقع الم شركة اورعم   .5
 بالتزاماتو.

القاعدة سيعطي ىذه طاع العام والقطاع الخاص ، وىذا . شركة أور العامة لدييا قاعدة عملاء واسعة من الق8 
 الحالية من العملاء إل  المستثمر .

شركة اور بتزويد الشريك بكتاب تسييل ميمة لدخول خارج العراق وتقوم يتحمل الشريك الرسوم والضرائب . 9
من الرسوم الكمركية من عدمو متروك لمجيات المعنية  الإعفاءالمواد من المنافذ الحدودية ويبق  موضوع 

 المختصة . 
كة اور بمفاتحة الجيات المختصة لمنح منتسبي الشريك وخبرائو سمة الدخول ال  العراق تمتزم شر  -10

 ين والتعميمات النافذة في العراقالقوان لأحكامفيو ، وفقا  والإقامة
 
 

 



  المتطمبات البيئية   – 3
ــزو  -أ ــ  نظــام الجــودة الشــاممة اي ــ  المســتثمر الحصــول عم ــ  ال بالإضــافة 9001أو  4001يجــب عم محــددات ال

 لمبيئة  الأوربية
  -من الميم ملاحظة النقاط التالية : -ب 
الماء المطروح لمنير ضمن المحددات البيئية المسموح بيا  إنضمان كفاءة عالية لوحدة معالجة المياه لضمان  -1

ادقة مكتــب يــتم تصـميم وحــدة المعالجـة والدراســة الفنيـة مــن قبـل المســتثمر وبمصـ أنفـي القـوانين العراقيــة . ويجـب 
 استشاري في العراق . 

 تنفيذ وحدة معالجة الغازات المنبعثة والدقائق المتطايرة بحيث تكون ضمن المحددات المسموح بيا . -2
لا عن كفـاءة التشـغيل والمعالجـة وضـمان طـرح الميـاه المعالجـة بحيـث تكـون ضـمن مشغل المصنع يكون مسؤو  -3

 اقية المحددات المسموح بيا في القوانين العر 
تعامـل اخـذين بنظـر  أنوحـدة المعالجـة يجـب  أو الإنتاجيةالفضلات الصمبة او شبو الصمبة الناتجة من العممية  -4

مكانيةغير السامة لمبيئة  والتأثيراتالاعتبار تحمل ىذه المواد    ان تكون ىذه المواد مغذية لصناعات اخرى مما  وا 
دا ذلـك فيجـب ان تجمـع وتطمـر فـي المواقـع المحـددة سـمفا وفقـا بيـا ماعـ آخـرينيستدعي ان يتم تجييـز مصـنعين  

 لمنياج محدد.
المعاممـة  الإجـراءات كفائـوقسم حماية البيئة في المحافظة سيكون مسؤولا عن متابعة مدى تموث البيئـة ومـدى  -5

 المتعمق بالبيئة  والأنظمةالمتخذة ميدانيا ومدى الالتزام بالقوانين 
 يجب ان يعالج وفقا لتعميمات قسم حماية البيئة في المحافظة  الكبيرةدر من الصناعات اليواء المموث الصا -6
ميــاه الفضــلات الســائمة تطــرح الــ  المجــاري العامــة بعــد الحصــول عمــ  موافقــة الجيــات المســؤولة عــن شــبكة  -7

 ة مقبولة من المياه الصناعات في المنطقة بما يضمن طرح نوعي ةلخدم  المجاري وان وحدة المعالجة يجب ان تشيد
 مكاتب حماية البيئة ستكون مسؤولة عن متابعة ومراقبة البيئة في بغداد والمحافظات -8
 يمتزم المستثمر بتوفير وصيانة متطمبات السلامة الصناعية والمينية بما فييا منظومات إطفاء الحرائق . -9
 
 

 
 
 
 
 
 
 



 الإطار القانوني -4
لمشـاركة ىـي بالاعتمـاد عمـ  الضـوابط الخاصـة بلليـة العمـل والتشـريعات الخاصـة با أ : إن القانون الواجب التطبيـق

 1991لسنة  22من قانون الشركات العامة رقم  3الفقرة  (15) وفقا لأحكام المادةبعقود المشاركة المنصوص عمييا 
 ب : الاتفاق الموقع بين الطرفين يجب أن يشمل حقوق والتزامات كل طرف. 

 قد حيز التنفيذ بعد موافقة السمطات العراقية المخولة . ت : يعتبر الع

 الخاصة : عنايةال - 5

 -يطمب من المستثمرين إل  إعطاء اىتمام خاص إل  النقاط التالية عند إعداد وتقديم عروضو :    
يدفة ، عن طريق التكنولوجيـا الحديثـة لموصـول إلـ  الطاقـة الإنتاجيـة المسـتىذا المشروع  إنشاءاليدف من  -أ 

ولفترة زمنية معينـة يـتم الاتفـاق عمييـا مـع  قيمتيا  أو النفقات كميا عم  "المستثمر" مقابل حصة  من المنتج
 وزارة الصناعة والمعادن. 

ــون أعمــال -ب ــك الاســتعلام  المشــروع  إنشــاء يجــب أن تك ــا فــي ذل ــع خطــوط الإنتــاج لممصــنع بم شــاممة لجمي
 . التصميمية لممشروع الوصول ال  الطاقة والتسييلات لضمان 

التـي سـوف  المشـروعيجب عم  المستثمر تقديم عروضو حول الاستثمار التي تحتـوي عمـ  تفاصـيل أعمـال  -ج
يقوم بتنفيذىا ، والإجراءات المتخـذة لتنفيـذ العمـل ، والطاقـة النيائيـة والطاقـة المسـتيدفة لممراحـل الإنتاجيـة ، 

دارة المصـنع  كةشر وفترة الاتفاق عم  الاستثمار ، وحصة ال من الإنتاج ، يقدم الإجـراءات المطموبـة لتشـغيل وا 
  التنفيذبعد الانتياء من أعمال 

العرض يجب أن يتضمن التعيد لتوريد ونصب وتشغيل وحـدات لتوليـد طاقـة كيربائيـة كافيـة لتمبيـة احتياجـات  –د
مقابـل ثمـن أو زيـادة حصـة الشـركة  او بالإمكان استغلال الطاقة الكيربائية المتوفرة لـدى شـركة اورالمصنع. 

 من الإنتاج . 
إنو من الأفضل لممستثمرين الميتمين ترتيب نـدوة لفريـق المشـروع والمتعمقـة بـالموظفين ويبينـوا  مـؤىلاتيم  -ه

 . الإنشاءوخبراتيم ووجيات النظر المذكورة في عروض 
فتــرة  أثنــاءميم فــي المشــروع الــذين ســيتم اســتخدامــوظفي المصــنع  توضــيح عــدديجــب أن يتضــمن العــرض  -و

 ، ودفع رواتبيم والعلاوات طوال فترة الاتفاق .  والإنتاجالتشغيل 
 
 
 
 



 معايير التقييم : - 6
  -المعايير المتخذة في التقييم لاختيار المستثمر الفائز كما يمي :   -أ

 كنسبة مئوية من الإنتاج.  شركةلا. حصة 1
  .المقدم من قبل المستثمرع لممشرو  التنفيذ أعمالحجم ومستوى . 2
. استعداد المستثمرين لنصب وحدات لتوليد الكيرباء وبقدرة معينـة لتغطيـة حاجـة جميـع الأنشـطة فـي المصـنع 3

 ( )العناية الخاصة ( 5وكما ورد في الفقرة )د( من البند )كون الشبكة الوطنية ليست كافية .عندما ت
ودفــع الرواتــب  شــركة لتشــغيل المشــروع ى العاممــة الموجــودة فــي الالقــو لاســتغلال . مــدى اســتعداد المســتثمرين 4

 والحوافز والعلاوات تبعا لمزيادة في الإنتاج. 
 لتحقيق الطاقة الإنتاجية المستيدفة لممصنع.  المشروع . فترة التنفيذ المخططة لتنفيذ أعمال وأنشطة 5
 . الحد الأدن  لفترة الاستثمار المحددة في عرض المستثمر . 6
 . أعم  طاقة إنتاجية يتعيد المستثمر بتحقيقيا . 7
  -المصنع معززة بما يمي : تنفيذ المشروع . القدرة المالية لممستثمر والتي تمكنو من الوفاء بالتزاماتو في 8
  الساندةلو ولمشركات  البيانات المالية لمسنوات الثلاث الماضية -ب 
 . لدعم المستثمر ماليا  إمكانياتياة التي تبين والبيوت المالي من البنوك دعم  رسالة -ج 
 . المستثمر  شركاءلالقدرات المالية   تبين  وثائق -د 
 وثائق التسييلات المالية التي قد منحتيا البنوك لممستثمر.  -ه 
، لتحقيق ( ل، المقاومجيزو المعدات ) شركات ىندسية ، الساندين . القدرات التقنية والإدارية لممستثمر وشركاءه 9

 .تنفيذ المشروع .أعمال 
 .سنوات الأخيرة  5خلال  الوثائقب معززة لو  ساندةال. الأعمال المماثمة المنفذة من قبل المستثمر والشركات 10
 . الممف الاستثماري  الواردة في للالتزام بالشروط العامة والخاصة . استعداد المستثمر 11
 .قييم العروض المقبولة ستكون طبقا لمدرجات التالية ( لت الأوزانالمعايير القياسية ). 12
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 (2ممحق رقم )  الموجبة لممعايير القياسية : الأسباب
نفيــذ المشــروع لوضــع معــايير شــفافة لكافــة المتقــدمين لمفــرص الاســتثمارية وحــثيم عمــ  تقــديم الخطــط المنقحــة لت  

 مة والتقييم بين العروض المقدمةالمفاض أساسن المستيدفة والتي ستكو الإنتاجيةوالوصول بيا ال  الطاقات 
 
   

 المعايير القياسية الرقم

 : المعيار                                                                        النسبة 1

 %01 الطاقة التصميمية لممشروع 

 %01 مدة عقد المشاركة 

 الوضع المالي لمشركة صاحبة العطاء
 سمال الشركة المتقدمة رأ -

 الحسابات الختامية ليا لمسنتين الاخيرتين   -

01% 

الاعمال المماثمة والعقود المنفذة لمشركة صاحبة العطـاء لمثلاثـة سـنوات 
 الاخيرة  

1% 

نسبة الشركة )شركة أور العامة( فـي ىـامش الـربح الصـافي فـي المنـتج 
 )قابموات الضغط المتوسط( 

01% 

ــذ ال ــز والنصــب والتشــغيل التجريبــي لممشــروع( مــدة تنفي مشــروع )التجيي
 )يتم تحديد المدة من قبل الشركة صاحبة العطاء( 

01% 

 تدريب الكادر الفني العامل في المشروع داخل وخارج العراق 
 )يتم تحديد العدد والمدة من قبل الشركة صاحبة العطاء ( 

1% 

 011% 

 
 
 
 
 
 



  خطاب الضمان -7
     

))صادر عن احد  تاريخ الإحالةيوما من  30وم الطرف الثاني بتقديم خطاب ضمان غير مشروط في غضون يق -أ 
ما يعادليا  أو،  أمريكيدولار بال  العربية او الدولية( الأول او أي من مصارف الدرجة الحكومية  المصارف العراقية

 . التخمينية% من قيمة المشروع 5بالدينار العراقي ، وبما يعادل 
يراعي عم  ان بعد الانتياء من تنفيذ كامل المشروع ( ب) ألفقرهخطاب الضمان المبين في   إطلاقيتم  -ب

 . تنفيذلنياية فترة ال أصولياتجديده 
( أ) فقرةفي ال في موعده المحدد الأداءلكفالة حسن ني بتقديم خطاب الضمان افي حالة عدم قيام الطرف الث -ج

وبخلافو يتم زامات الواردة بموجب ىذه المادة لمطرف الثاني بوجوب تنفيذ الالت إنذارجيو تو  الأولفممطرف  أعلاه.
  بحق الطرف الثاني .واتخاذ الإجراءات القانونية  الغاء العقد

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 

 



   UR  STATE COMBANY                                                       العامةشركة اور 

 (2ملحق رقم )                                        

          استمارة النسب الترجيحية لتقييم ومفاضلة العطاءات المقدمة على عقد لنصب وتجهيز مشروع 

    قابلوات الضغط المتوسط )للمرة الاولى( متكامل لا نتاج 

                                     

 نسبة الترجيح  المعيار            ت
 

 الطاقة التصميمية للمشروع  1
 

    10% 

 مدة عقد المشاركة  2
  

    15% 

 الوضع المالي للشركة صاحبة العطاء   3
 رأسمال الشركة المتقدمة  -     
 لسنتين الاخيرتينلالحسابات الختامية لها  -     

 

      
     10% 

الاعمال المماثلة والعقود المنفذة للشركة صاحبة العطاء للثلاثة   4
 سنوات الاخيرة

 

      5% 

في  الصافي في هامش الربح )شركة اور العامة (نسبة الشركة   5
 المنتج )قابلوات الضغط المتوسط(

 

     40  % 

مدة تنفيذ المشروع )التجهيز والنصب والتشغيل التجريبي   6
 للمشروع ( )يتم تحديد المدة من قبل الشركة صاحبة العطاء(

 

       15% 

العراق وخارج تدريب الكادر الفني العامل في المشروع داخل   7
 )يتم تحديد العدد والمدة من قبل الشركة صاحبة العطاء(

 

        5% 

  
 

      100% 

 

 ملاحظة :

 يتم احتساب الدرجة النهائية لمعرفة العطاء الافضل -


