
   UR State Company   شركة اور العامة 
 

 وزارة الصناعة والمعادن

 شركة أور العامة

 ( واطئ)انشاء مصنع متكامل لانتاج قابلوات الضغط ال (فرصة استثمارٌة فً القطاع الصناعً)اعلان م/ 

 (الاولى)اعلان للمرة 4202/ وم ض / ف /1رقم 

 عن توفر فرصة استثمارٌةأن تعلن  وزارة الصناعة والمعادن تشكٌلاتاحدى  (شركة اور العامة) ٌسر شركتنا

جنبٌة من وتدعو الشركات العراقٌة والعربٌة والأ واطئمنتجات قابلوات الضغط البنسبة من الانتاج من للمشاركة 

 (15) وفقا لأحكام المادةأعلاه فً عقد المشاركة للمشاركة والتعاقد فً مجال الاستثمار ذوي الخبرة والاختصاص 

 من خلالوذلك لسنة  المعدل والتعلٌمات الملحقة به  1991لسنة  22من قانون الشركات العامة رقم  3الفقرة 

وحسب المواصفات والكمٌات الموضحة فً الوثائق تلك المنتجات  لانتاجانشاء مصنع متكامل ب قٌام الشرٌك

 .المرفقة 

 حسب الضوابط والشروط والملاحق المرفقة مع الإعلان علاهأالمشاركة  عقدالشركات الراغبة بالاشتراك بفعلى 

البو  –و مكتب بغداد العائد لشركتنا الكائن فً منطقة الكرادة أمراجعة مقر الشركة الكائن فً مدٌنة الناصرٌة 

عن  (01901299171)شارع ابو نؤاس مجاور فندق دٌانا السٌاحً رقم الموباٌل  139رقم الدار  –جمعة 

( 500000) لقاء مبلغ قدرهوثائق الاعلان  عنها بكتاب رسمً موقع ومختوم تخوله لشراء مخولطرٌق ارسال 

 . بوصل قبض بذلك وٌتم تزوٌدهلف دٌنار غٌر قابل للرد أ خمسمائة

تقدم العروض بداخل ثلاث ظروف مغلقة ومنفصلة الأول خاص بالعرض الفنً والثانً للعرض التجاري والثالث 

الشركة المتقدمة على أن تكون الظروف مغلقة ومختومة بختم الشركة المتقدمة خاص بتعهدات ومستمسكات 

وٌدون علٌها محتوٌات الظرف )فنً , تجاري , تعهدات ومستمسكات الشركة المتقدمة( ومطبوع علٌها رقم واسم 

 عنوان عقد المشاركة وتارٌخ الغلق واسم الشركة المتقدمة .

 للعرض الفنً وٌتضمن :  الظرف الأول

 .لساندة وجنسٌاتها وصحٌفة أعمالهاعنها والشركات ا  C.V عن الشركة المتقدمة وأرفاق ات. تقدٌم وثائق بٌان1

تكون مصدقة من قبل  على ان المماثلة السابقة التً قامت بها الشركة فً مجال الاستثمار. تقدٌم قائمة بالأعمال 2

 الجهة المستفٌدة إن وجدت .

 حسب سنوات التشغٌل .للمشروع  المستهدفة ة. تحدٌد الطاقة الانتاج3ٌ

والقاعات الانتاجٌة والمخازن . تقدٌم تفاصٌل المكائن والخطوط الانتاجٌة )أعدادها ومواصفاتها ومناشئها( 4

ومعدات وشبكات الخدمات الصناعٌة المطلوبة من الكهرباء والماء الصناعً  المطلوبة وساحات الخزن

 والهواء المضغوط  .. الخ 

 تحدٌد فترة التنفٌذ وتقدٌم جدول ٌتضمن برنامج تنفٌذ الاعمال لكافة فقرات المشروع . .5
 

 للعرض التجاري وٌتضمن :  الظرف الثانً

  )نسبة المشاركة( الارباح الصافٌة للمشروعمن  الطرف الاول ) شركة اور العامة (حصة  تحدٌد . 1

 . نة  س 20على أن لا تتجاوز  تحدٌد مدة عقد المشاركة. 2

 الشركة وتتضمن ما ٌلً :  ومتمسكاتخاص بتعهدات  الظرف الثالث 

ما أنافذة للعام الحالً ,  معنٌة للشركات الوطنٌةشهادة تسجٌل الشركة )نسخة ملونة( مصدقة من الجهات ال. 1

 للعام الحالً . ةللشركات العربٌة والأجنبٌة فٌتم مصادقتها من السفارة العراقٌة فً بلد المنشأ وأن تكون نافذ

. وثٌقة الوضع المالً للشركة وكفاءتها المالٌة مؤٌدة من مصارف عالمٌة مرفق بها الحسابات 2

 ومصادق علٌها من مكتب تدقٌق معتمد . لسنتٌن الاخٌرتٌنل الختامٌة

نبٌة التً براءة ذمة من الهٌئة العامة للضرائب نافذة للعام الحالً للشركات الوطنٌة والشركات العربٌة والأج .3

 لها فرع أو وكٌل أو مكتب فً داخل العراق . 

 وصل شراء الاعلان . .4

 .حمل من ترسو علٌه الاحالة اجور النشر والإعلان الاخٌر تٌ .5

 

 



 ملاحظة / 

 ٌوم ( 30) مدة مضً بعد الا العروض فتح ٌتم لاو  نشر الاعلان ٌعتبر الاعلان نافذ اعتبارا من تارٌخ -1

 عمل فعلً من تارٌخ نشر الاعلان.

 العرض وتحلٌل  دراسة لغرض الاعلان اٌقاف ٌتم اعلاه المدة خلال اكثر او عرض ورود حال فً -2

 .  عدمه من حالةبالإ التوصٌة لاتخاذ المقدمة العروض او

 بالإعلان الاستمرار الى ٌصار بالإحالة توصٌة الى الوصول ورود اي عرض او عدم عدم حال فً -3

اشهر  3عن  لا تزٌد لمدة تستمر والتً اعلاه فً المعتمدة الالٌة وبنفس اخرى ٌوم(  30) لغاٌة

  تقوٌمٌة من تارٌخ اول نشر .

خص مخول من قبل الشركة المتقدمة وأن ٌكون مزود بكتاب ٌمكن إرسال العروض الى مقر شركتنا بواسطة ش

تخوٌل موقع من المدٌر المفوض للشركة المقدمة للعطاء , وأن ٌكون كتاب التخوٌل مصادق علٌه من السفارة 

  العراقٌة اذا كانت الشركة المتقدمة من الشركات العربٌة أو الأجنبٌة. 

 تقبل العروض الواردة الٌنا عن طرٌق البرٌد ولا, لشركة وتودع العطاءات فً صندوق العطاءات فً مقر ا

 . الإلكترونً

الشركات العربٌة والأجنبٌة التً لٌس لها فرع فً العراق ٌمكن إرسال العطاء عن طرٌق البرٌد الدولً السرٌع و

DHL .  

الاستفسارات التً ترد عن  للإجابةمستعدة تها ون شركتنا على أتم الاستعداد لتقدٌم التسهٌلات الممكنة لزٌاروأ

 ur.comp@industry.gov.iqmail: -E نً الموضح ادناهالٌنا عن طرٌق البرٌد الالكترو

                                                            ur1.comp@industry.gov.iq                          

 على الاستفسارات كافة. للإجابة راغبٌن فً الاشتراك بالفرصة الاستثمارٌةوتدعو شركتنا كافة ال

وللحصول على المزٌد من المعلومات ٌمكن الاطلاع على الشروط العامة للإعلان والملاحق المرفقة على موقع 

  www.ur.industry.gov.iqالشركة الالكترونً : 

  www.industry.gov.iqوموقع الوزارة الالكترونً :

 

 

 

 

 

 

 المدٌر العام                                                                                                      

                                                                                                      / 1 /2024 
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 الواطىقابلوات الضغط  انشاء مصنع متكامل لانتاج (فرصة استثمارٌة)الشروط العامة 

 

 الشروط العامة 

،  زود بكتاب تخوٌل موقع من مدٌر الشركة المقدمة للعطاءٌمخول ٌجب أن تقدم العروض بواسطة شخص  .1

اذا كانت تلك  المتقدمة أن ٌكون كتاب التخوٌل مصادق علٌه من قبل السفارة العراقٌة فً بلد الشركةٌجب و

 .الشركة من الشركات العربٌة والأجنبٌة

ٌمكن للشركات العربٌة والأجنبٌة التً لٌس لها فرع فً العراق إرسال العطاءات عن طرٌق البرٌد الدولً  .2

 .ولا تقبل العطاءات المرسلة عن طرٌق البرٌد الالكترونً  DHLالسرٌع 

 ٌوم(  33) مدة مضً بعد الا العروض فتح ٌتم و لانشر الاعلان   ٌعتبر الاعلان نافذ اعتبارا من تارٌخ  .3

 فعلً من تارٌخ نشر الاعلان.

 او العرض وتحلٌل دراسة لغرض الاعلان اٌقاف ٌتم اعلاه المدة خلال اكثر او عرض ورود حال فً  -4

 .عدمه من بالإحالة التوصٌة لاتخاذ المقدمة العروض

م الوصول الى توصٌة بالإحالة ٌصار الى الاستمرار بالإعلان لغاٌة فً حال عدم ورود اي عرض او عد -5

بمدة لا تزٌد عن ثلاثة اشهر تقوٌمٌة من ( ٌوم اخرى وبنفس الالٌة المعتمدة فً اعلاه والتً تستمر  33)

 .تارٌخ اول نشر

 فصلة :مغلقة ومن 3على شكل ظروف عدد /تكون العروض المقدمة من قبل الشركة المتقدمة  أنٌجب   -6

الظرف الأول خاص بالعرض الفنً والثانً خاص بالعرض التجاري والثالث خاص بتعهدات ومستمسكات 

علٌها محتوٌات ٌدون وبختم الشركة المتقدمة ، وٌجب أن تكون هذه الظروف مختومة الشركة المتقدمة 

 عقد المشاركة الظرف )فنً ، تجاري ، تعهدات ومستمسكات الشركة المتقدمة( ومطبوع علٌها عنوان

 تحتوي الظروف على ما ٌلً :  أنجب ٌواسم الشركة المتقدمة و
 

 وٌتضمن :ظرف العرض الفنً أولا : 

ٌتضمن خلاصة عنها )اختصاصاتها ونشاطاتها   C.V تقدٌم وثائق بٌان عن الشركة المتقدمة وأرفاق .1

الساندة وجنسٌاتها الشركات وإمكانٌاتها ومقدرتها الفنٌة وكوادرها والمعدات المتوفرة لدٌها( وعن 

 وصحٌفة أعمالها .

والعقود المنفذة ضمن بالأعمال المماثلة السابقة التً قامت بها الشركة فً مجال الاستثمار كشف . تقدٌم 2

 الجهة المستفٌدة إن وجدت . الاختصاص مؤٌدة من

 .  المستهدفة حسب سنوات التشغٌل . تحدٌد الطاقة الانتاجٌة للمشروع3

المكائن والخطوط الانتاجٌة )أعدادها ب الوثائق الفنٌة المتعلقة واصفات العامة للمشروع وتقدٌم. الم4

والقاعات الانتاجٌة والمخازن المطلوبة ومواصفاتها ومناشئها وتارٌخ الصنع والطاقات الانتاجٌة( 

عً والهواء ومعدات وشبكات الخدمات الصناعٌة المطلوبة من الكهرباء والماء الصناوساحات الخزن 

 .. . مع تحدٌد المبالغ المرصودة لكل فقرة من المشروع  المضغوط 

 . وملحقاته . تحدٌد فترة التنفٌذ وتقدٌم جدول ٌتضمن برنامج تنفٌذ الاعمال لكافة فقرات المشروع5

درٌبٌة تقدٌم تعهد بتطوٌر منتسبً شركتنا العاملٌن على الخط الإنتاجً من خلال إشراكهم فً الدورات الت. 6

 داخل البلد وخارجه.

 ٌة معلومات أخرى .أ. 7

 فً حالة وجود استفسارات فنٌة ٌمكن الاتصال على البرٌد الالكترونً :        

.comp@industry.gov.iqur1OR  ur.comp@industry.gov.iqmail : -E            

 

  ظرف العرض التجاريثانٌا : 

من سعر بٌع المنتج  )نسبة المشاركة( فً هامش الربح )شركة اور العامة (تحدٌد نسبة الشركة  .1

  (واطئقابلوات الضغط ال)

  .( سنة 23على ان لا تتجاوز ) مدة عقد المشاركةتحدٌد  .2
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 وٌتضمن :ات الشركة المتقدمة ظرف التعهدات ومستمسكثالثا : 

تقدٌم شهادة تأسٌس وتسجٌل الشركة المتقدمة )نسخة ملونة( مصادق علٌها من مسجل الشركات  .1

العراقٌة نافذة للعام الحالً ، وفً حالة كون الشركة المتقدمة صاحبة العطاء من الشركات العربٌة أو 

ة والسفارة العراقٌة فً بلد الشركة المتقدمة الأجنبٌة فٌتم مصادقة شهادة التأسٌس من الوزارة المعنٌ

 نافذة للعام الحالً .

مرفق بها الحسابات  المعتمدةمصارف احدى الالمالً للشركة وكفاءتها المالٌة مؤٌدة من  موقفوثٌقة ال .2

ة على ان تصدق تدقٌق معتمدمحاسب قانونً او شركة ومصادق علٌها من مكتب  سنتٌن لأخر الختامٌة

 . من قبل جمهورٌة العراق فً بلد الشركة كافة الوثائق

من الهٌئة العامة للضرائب نافذة للعام الحالً للشركات الوطنٌة أو عدم ممانعة براءة ذمة تقدٌم كتاب  .3

 والشركات العربٌة والأجنبٌة التً لها فرع أو وكٌل أو مكتب فً داخل العراق . 

 . خٌرلأحمل من ترسو علٌه الاحالة اجور النشر والإعلان اتٌ .4

مصارٌف مكتب الإخراج الجمركً وٌتحمل تقدٌم تعهد بتحمل الرسوم والضرائب المترتبة خارج العراق  .5

 .مٌن على المواد خلال عملٌة النقلأوالنقل والت

 المكائن والخطوط الانتاجٌة تشغٌل والأٌدي العاملة اللازمة لنصب ووالمعدات تقدٌم تعهد بتوفٌر الآلٌات  .6

 .تفرٌغ المواد داخل مخازن شركتنا التجرٌبً و فً مرحلة التشغٌل

التعهد بتقدٌم استمارات الإخراج الجمركً الخاصة بتخلٌص البضاعة من مكتب الإخراج الجمركً الموحد  .7

تسهٌل مهمة إدخال تقدٌم التسهٌلات لشركتنا  ٌكون دورووزارة الصناعة والمعادن العراقٌة التابع ل

   ( إلى الجانب العراقً من المنفذ الحدودي .علاهالخاصة بعقد الشراكة أ)المواد 

 إرفاق شروط الإعلان الموقعة والمختومة من شركتنا مع وثائق عطاء الشركة المتقدمة . .8

إرفاق وصل شراء إعلان عقد المشاركة وفً حالة إعادة الإعلان من حق الشركة المشتركة فً الإعلان  .9

 الشراء السابق .  الأول تقدٌم نسخة مصورة من وصل

بشكل واضح متضمنا البرٌد الالكترونً ورقم الهاتف النقال وتثبٌت المتقدمة عنوان الشركة  تدوٌن .13

 أسماء المخولٌن بالتوقٌع .

والقوائم التجارٌة للمواد مع مستندات الشحن مصادق علٌها من الملحقٌة التعهد بتقدٌم شهادة المنشأ  .11

 التجارٌة فً بلد المنشأ .
 

  (شركة أور العامة):  امات الطرف الأولالتز

بعد واجراء الفحوصات والسٌطرة النوعٌة على المنتجات  المشروعبتوفٌر كادر لتشغٌل  لطرف الأولٌلتزم ا .1

 التشغٌل التجرٌبً .

المواد الاحتٌاطٌة المطلوبة  تأمٌن تحمل الطرف الثانًوٌللمشروع توفٌر كادر الصٌانة بٌلتزم الطرف الأول  .2

 . نةللصٌا

ٌلتزم الطرف الأول إبداء كافة التسهٌلات لتمكٌن الطرف الثانً من تنفٌذ التزاماته التعاقدٌة ومفاتحة الجهات  .3

   المعنٌة لهذا الغرض .
 

 : الشركة التً ٌتم الإحالة علٌها  التزامات الطرف الثانً

وحسب  وملحقاته الواطئط اٌلتزم الطرف الثانً بتجهٌز ونصب وتشغٌل مصنع متكامل لانتاج قابلوات الضغ .1

 ( متر .253×63على المساحة المتوفرة لأنشاء القاعة الانتاجٌة للمشروع والبالغة )

( من شركات عالمٌة معروفة مع كافة المخططات والمسالك know Howتقدٌم حق المعرفة الفنٌة ) .2

 التكنولوجٌة اللازمة للإنتاج والفحص والصٌانة والتصامٌم .

ولٌة والنصف مصنعة اللازمة للإنتاج السنوي بموجب المواصفات المعتمدة ومن المناشًء تجهٌز المواد الأ .3

 المعروفة ، مع الالتزام بالمواصفات الفنٌة للمنتجات المعتمدة لدى وزارة الكهرباء .

ة المطلوبجهزة كذلك الاعلى الخطوط الانتاجٌة وموقعٌا ٌلتزم الطرف الثانً بتوفٌر أجهزة الفحص المطلوبة  .4

 لفحص المنتجات النهائٌة فً المختبرات .



المكائن ٌلتزم الطرف الثانً على حسابه بتجهٌز المواد الاحتٌاطٌة المطلوبة فً صٌانة أو إصلاح أو تأهٌل  .5

 والخطوط الانتاجٌة للمشروع .

مصدقة من لمواد الأولٌة المجهزة ن ومعدات المشروع واائلكافة مكٌلتزم الطرف الثانً بتقدٌم شهادة المنشأ  .6

السفارة العراقٌة فً بلد المنشأ وشهادة فحص صادرة من شركات فاحصة معترف بها دولٌا وأٌة وثائق 

 أخرى مطلوبة لأغراض تنفٌذ هذا العقد .

توفٌر الدعم الفنً المستمر وتطوٌر المنتجات بما ٌتلاءم مع مستوٌات الانتاج العالمٌة وبما ٌتلاءم مع طلبات  .7

 وزارة الكهرباء .

لتعهد بتدرٌب كوادر الطرف الاول فً مجال نقل التكنولوجٌا وحق المعرفة الفنٌة والتشغٌل والفحص ا .8

 والصٌانة داخل وخارج العراق  .

 بعد انتهاء مدة العقد إلى الطرف الأول . مكائن ومعدات المشروعٌلتزم الطرف الثانً بأن تكون عائدٌة  .9

ٌع عقد المشاركة بفتح فرع لها فً العراق أو تحوٌل مكتبها إلى تلتزم الشركات العربٌة أو الأجنبٌة بعد توق .13

فروع الشركات الاجنبٌة لعام فرع إذا كان لدٌها فرع فً العراق لمتابعة تنفٌذ هذا العقد ومراعاة أحكام نظام 

2317 

 ٌلتزم الطرف الثانً بالتعهدات والالتزامات المذكورة فً الشروط العامة . .11
 

 :شتركةالالتزامات الم

لتعظٌم مواردها المالٌة وٌكون عقد الشراكة ملزم للطرفٌن  مشروعن بإٌجاد فرص عمل للاالطرفٌشترك   .1

 بالدخول فً الالتزامات مع الجهات المستفٌدة .

 .ٌسعى الطرفان لتسوٌق المنتجات  .2

اجً التركٌز بأن الهدف من دخول شركتنا فً عقد المشاركة هو لنقل التكنولوجٌا وتحسٌن واقعها الانت .3

( من قانون الشركات العامة رقم 15والدخول فً منتجات جدٌدة والمشاركة بنسبة من الانتاج استنادا للمادة )

 . 1997( لسنة 22)

 

 : شروط واحكام عامة

 .وزارة الصناعة والمعادن من قبل ٌه ٌصبح العقد نافذا من تارٌخ المصادقة عل .1

 . تكون مدرجة فً القائمة السوداء . ان لا تكون الشركة مشمولة بالمقاطعة وان لا2

بموجب المعاٌٌر والنسب الترجٌحٌة  المقدمة من الشركات المشتركة فً الاعلان ٌتم مفاضلة العروض .3

رصانة الشركة وامكانٌاتها وقدرتها الفنٌة وموقفها المالً والقٌمة المضافة ) (1ملحق رقم ) الموضحة فً

عنها والشركات  C.Vة المتقدمة من خلال تقدٌم بٌان عن الشركة وارفاق ونسبة الارباح ، القدرة الفنٌة للشرك

والمشارٌع المماثلة السابقة المنفذة من قبل الشركة المتقدمة مع  C.Vالساندة لها وجنسٌتها وصحٌفة اعمالها 

لمٌة المعتمدة تأٌٌد الجهات المستفٌدة ، وثٌقة الموقف المالً للشركة وكفاءتها المالٌة مؤٌدة من المصارف العا

 ( .مرفق بها الحسابات الختامٌة للسنتٌن الاخٌرتٌن مصادق علٌها من مكتب تدقٌق معتمد

موقع المشروع على الراغبٌن فً الاشتراك فً عقد المشاركة اعلاه زٌارة مقر الشركة للاطلاع على . 4

 والخدمات المتوفرة .

وقبل تقدٌم عروضهم الاطلاع على الملف الاستثماري علاه أعلى الراغبٌن فً الاشتراك فً عقد المشاركة  .5

 والدلٌل الاسترشادي لتعلٌمات عقود المشاركة المنشور على موقع الشركة . 

تؤول ملكٌة المشروع وملحقاته بعد انتهاء فترة العقد إلى الطرف الأول ولا ٌحق للطرف الثانً المطالبة  .6

وحسب الالٌة فترة العقد وتسوٌة العقد ودٌا باتفاق الطرفٌن  بالتعوٌض إلا فً حالة فسخ العقد قبل انتهاء

 . الواردة فً مسودة العقد

ٌكون عقد المشاركة خاضع للقوانٌن العراقٌة النافذة وولاٌة القضاء العراقً والتعلٌمات الواردة وتطبٌق قانون . 7

 م . 1977لسنة  56تحصٌل الدٌون الحكومٌة رقم 



     UR State Company شركة اور العامة

 

The Ministry of Industry and Minerals 

Ur State Company 

Subject  /  Advertisement of investment opportunity in the industrial sector 

Supply and Instillation complete factory to produce low voltage cables  No. 1 /I/M.L/ 2024 

Announcement for the (first time) 

Ur State Company one of the companies of the Ministry of Industry and Minerals 

is pleased to announce the availability of an investment opportunity to 

participate in a percentage of production low voltage cables products and invites 

Iraqi, Arab and foreign companies with experience and specialization in the field 

of investment to participate and contract in the above participation contract in 

accordance with the provisions of Article 15 paragraph (3) of the Public 

Companies Law No. 22 of 1997 amended and the instructions attached to it and 

through the partner supply and instillation the complete factory to produce 

medium voltage cables products and according to the specifications and 

quantities shown in the attached documents. 

Companies wishing to participate in the above participation contract, in 

accordance with the terms and conditions attached to the declaration, should 

coming to the company's headquarters located in Nasiriyah, or Baghdad office, 

which belongs to our company located in Karrada area, AlbouJomaa, Dar Al-

Dar, 139, Abu Nawas St., adjacent to Diana Tourist Hotel, Mobile number 

(07901299181) by sending authorized person with an official signed letter 

authorizing him to purchase the declaration documents for the amount of 

(500,000) two hundred and fifty thousand dinars non-refundable and are 

provided with a receipt bill.  

Offers shall be presented in three closed and separate envelopes, the first one for 

the technical offer, the second for the commercial offer and the third for the 

participating company commitments and documents, provided that the 

envelopes are sealed and stamped with the company's stamp and write on it the 

contents of the envelope (technical, commercial, and company name. 

The first envelope of the technical offer includes: 

1. Presenting statement documentation of the participating company and attach 

C.V for it and its assistance companies, its nationalities and its business 

journal. 

2. Submit a list of similar previous works carried out by the company in the field 

of investment for last five years provided that it is certified by the beneficiary 

if any. 

3. Determine the production capacity of the project. 

4. Presenting the details of machines and production lines (numbers, 

specifications and originators) and equipment and networks of industrial 

services required of electricity, industrial water and compressed air… etc. 

5. Determine the period of implementation and submit a schedule that includes 

the implementation of the work for all parts of the project. 

 



The second envelope of the commercial offer includes: 

1. Determine the required share of the participating company from the 

production  

2. Determining the period of the participation contract on that do not pass 20 

years. 

The third envelope is related to the participating company's obligations and 

commitments and includes the following: 

1. The certificate of registration of the participating company (colored copy) 

certified by the concerned authorities of the national companies valid for the 

current year, and for the Arab and foreign companies are certified by the 

Iraqi Embassy in the country of origin and be valid for the current year. 

2. The financial position document of the company and its financial efficiency 

supported by the international banks attached to the final accounts for the 

last two years and approved by the Office of Certified Auditing. 

3. Clearance from the General Authority for Taxes for the current year for 

national companies and Arab and foreign companies that have a branch or 

agent or office inside Iraq. 

4. Advertisement purchase bill. 

5. The awarder company shall bear the wages of the publication and the last 

advertisement. 

 

Notes /  

1- The advertisement is considered effective from the date of 

publication of the advertisement, and Offers will not be 

opened until (30) actual working  days have passed from the 

date of publication of the advertisement.   

2- In the case of an offer or more during the above period, the 

advertisement is stopped for the purpose of studying and 

analyzing the offer or offers submitted to take the 

recommendation of the assignment or not 

3- In the event that no offer is received or a recommendation for 

referral is not reached the advertisement will be continued 

until another (30) days using the same system approved 

above which continues for a period not exceeding 3 calendar 

months from the date of first publication.  

 

Bids may be sent to our company's headquarters by a person authorized by the 

participating company and provided with him authorized letter signature from 

the managing director of the participating company. The authorization letter 

shall be authenticated by the Iraqi Embassy if the company is developed from 

Arab or foreign companies. 

The Arab and foreign companies that do not have a branch in Iraq can submit 

the offer by DHL international express mail  



 

 

Our company is ready to provide possible facilities to visit and is ready to answer 

the queries that come to us by e-mail below: 

    E-mail: ur.comp@industry.gov.iq or ur1.comp@industry.gov.iq 

For further information, please see the general terms and conditions of the 

advertisement and the attached annexes on the Company's website: 

www.ur.industry.gov.iq, and the Ministry's website :www.industry.gov.iq 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Director General Vice 

               / 1 /2024 
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General conditions (investment opportunity) Establishment of an integrated 

factory for the production of low pressure cables  

General Conditions 

1. The offers must be submitted by an authorized person provided with a letter of 

authorization from the manager of the offered company. The authorization letter must 

be authenticated by the Iraqi Embassy in the country of the participating company if that 

company is an Arab and foreign company. 

2. Arab and foreign companies that do not have a branch in Iraq can send offersby DHL 

International Express mail. Bids submitted by e-mail are not accepted. 

3. The advertisement is effective from the date of the advertisement, and offers will not be 

opened until after a period (30) actual days have passed from the date of publication 

of the advertisement.   

4. In the case of an offer or more during the above period, the advertisement is stopped for 

the purpose of studying and analyzing the offer or offers submitted to take the 

recommendation of the assignment or not. 

5.  In the event that no offer is received or a recommendation for referral is not reached 

the advertisement will be continued until another (30) days using the same system 

approved above which continues for a period not exceeding 3 calendar months from the 

date of first publication.  

6. Offers submitted by the participant company shall be in the form of closed / separate 

three envelopes : 

The first envelope shall be specific to the technical offer and the second shall be specific 

to the commercial offer and the third shall be in accordance with the participating 

company's undertakings and documents. These envelopes shall be stamped with the 

stamp of the participant company and shall write on them the contents of the envelope 

(technical, commercial, undertakings and documents of the developed company). 

Envelopes should include: 

First: The technical offerenvelope includes: 

1. Provide documentation of the participatingcompany's statement and attach a C.V 

containing a summary of its (competencies, activities, potentials, technical capacity, 

manpowerand equipment available to it), and the supporting companies, their 

nationalities and their business. 

2. Provide a statement of similar previous work carried out by the participant company in 

the field of investment and contracts executed within field of specialization upported by 

the beneficiary if any. 

3. Determine the production capacity of the project. 

4. General specifications of the project and submission of technical documents related to 

machines and production lines (numbers, specifications, originals, date of manufacture 

and production capacity), equipment and networks of industrial services required of 

electricity, industrial water, and compressed air. 



5. Determine the period of implementation and submit a schedule that includes the 

implementation of the work of all parts of the project and its accessories. 

6. Providing an undertaking to develop the employees of our company working on the 

production line by engaging them in training courses inside and outside the country. 

7. Any other information. 

For technical inquiries, please contact                                                                          :     

E-mail: ur.comp@industry.gov.iq or ur1.comp@industry.gov.iq 

 

Second: the commercial offer envelope 

1. Determine the required share of the participant company (UR COMPANY ) in the 

production (low pressure cables)  

2. Determining the period of the participation contract on that do not pass 20 years. 

 

Third: The envelope of the commitments and the participating company's documents, 

including: 

1. Submit the certificate of establishment and registration of the participant company 

(color copy) approved by the Registrar of Iraqi companies for the current year, and in 

case the offer submit from the Arab or foreign companies, the certificate approved from 

Ministry concerned and the Iraqi Embassy in the country of the participant company 

valid for the current year. 

2. The financial position document of the participant company and its financial efficiency 

supported by one of the approved banks attached to the final accounts for the last three 

years and certified by an accredited auditing office. 

3. Submit a letter of acquittal or non-objection from the General Authority for Taxation 

valid for the current year for national companies, and Arab and foreign companies that 

have a branch or agent or office inside Iraq. 

4. The awarder company shall bear the wages of the publication and the last declaration. 

5. Provide an undertaking to bear the duties and taxes incurred inside and outside Iraq, 

including the expenses of the Office of Customs Clearance, Transport and Material 

Insurance during the transfer. 

6. Undertaking to submit provides the necessary machinery, equipment and manpower for 

the installation and operation of the production lines and machines in the experimental 

operation stage and the unloading of the materials inside the stores of our company. 

7. Undertaking to submit customs clearance forms for the clearance of goods from the 

unified customs clearance office of the Iraqi Ministry of Industry and Minerals. The role 

of our company is to provide facilities the task of entering the materials (for the 

partnership contract above) to the Iraqi side of the border port. 

8. Attach the signed and stamped advertising terms of our company with the participating 

company's offer documents. 

mailto:ur.comp@industry.gov.iq
mailto:ur1.comp@industry.gov.iq


9. Attach the purchase bill receipt the announcement document of the participation 

contract and in case of re-advertising the right of the joint company in the first 

advertisement to provide a photocopy of the previous purchase receiptbill. 

10. Writingclearly the participant company's addressed, including e-mail and mobile 

number, and determine the names of the authorized signatories. 

11. Undertaking to submit the certificate of origin and the commercial lists of the materials 

with the shipping documents certified by the Iraqi commercial attaché in the country of 

origin. 

 

Obligations of First Party: (Ur State Company( 

1. The first party is committed to providing operator for the operation of the project and 

conducting tests and quality control of the products after the experimental operation. 

2. The first party is committed to through the provision of maintenance staff for project 

and the second party is responsible for provide the spare parts materials required in the 

repair. 

3. The First Party shall provide all facilities to enable the Second Party to implement its 

contractual obligations and to correspondence the concerned parties for this purpose. 

 

Obligations of the Second Party: the awarding company  

1. The second party is committed to equipping, installing and operating an integrated 

factory for the production of low pressure cables and their accessories, according to the 

projects production hall, which amounts to (60×250 ) m . 

2. Provide know-how from well-known international companies with all the technological 

plans and methods necessary for production, inspection, maintenance and designs. 

3. Supply of raw materials and semi-finished products required for annual production 

according to the approved specifications and the known originators, while complying 

with the technical specifications of products approved by the Ministry of Electricity. 

4. The second party shall provide the required inspection equipment on the production line 

as well as the equipment required to inspect the finished products in the laboratories. 

5. The second party shall be responsible for the supply of the required spare parts materials 

in the maintenance, repair or rehabilitation of the machines and production lines of the 

project. 

6. The second party shall submit the certificate of origin for the supplied raw materials 

approved by the Iraqi Embassy in the country of origin and the examination certificate 

issued by internationally recognized companies and any other documents required for 

the purposes of executing this contract. 

7. Provide continuous technical support and product development in line with the global 

production levels and in accordance with the requests of the Ministry of Electricity. 

8. Undertaking to train stafffrom the first party in the field of technology transfer and the 

right of technical knowledge, operation, inspection and maintenance inside and outside 

Iraq. 



9. The second party shall be undertaking to be the beneficiary of the project machinery and 

equipment after the end of the contract period to the first party. 

10. The Arab or foreign companies shall, after signing the participation contract, open a 

branch in Iraq or transfer their office to a branch if they have a branch in Iraq to follow 

up the implementation of this contract and take into account the provisions of the 

Foreign Companies Offices Law No. 2017. 

11. The Second Party shall comply with the undertakings and obligations mentioned in the 

General Conditions. 

 

Joint commitments: 

1. The two parties shall jointly create employment opportunities for the project to 

maximize its financial resources. The partnership contract shall bind both parties to enter 

into commitments with the beneficiaries. 

2. The Parties shall endeavor to market the products. 

3. Focusing on the objective of the entry of our company in the contract of participation is 

to transfer technology and improve its productive reality and enter into new products 

and participation in proportion of production based on Article (15) of the Public 

Companies Law No. (22) Of 1997. 

 

General Terms and Conditions: 

1. The contract shall become effective from the date of its approval by the Ministry of 

Industry and Minerals exclusively. 

2. The participant company shall not be covered by the boycott and shall not be included in 

the blacklist. 

3. Comparison and evaluation the offersof the participants companies in the above 

participation contract according to the criteria and percentages shown in annex (1), the 

company's liquidity, its potential, its technical ability, its financial position, the value 

added, the profits ratio, the technical capacity of the advanced company, CV and its 

supporting companies, nationality, CV newspaper and similar projects carried out by the 

advanced company with the support of the beneficiaries, the financial position 

document of the company and its financial efficiency supported by the approved 

international banks annexed to the final accounts For the last two years certified by a 

reliable audit office). 

4. Company who wish to participate in the above participation contract should visit the 

company's headquarters to seethe location of operating and the available servant. 

5. Company who wish to participate in the above participation contract before submitting 

their offers should seeing the investment file and the guide for the instructions of the 

participation contracts published on the company's website. 

6. The ownership of the project and its accessories after the end of the period of the 

contract shall backto the first party. The second party shall be entitled to claim 



compensation only if the contract is terminated before the end of the contract period 

and the contract is settled amicably by agreement of the parties. 

7. The contract of participation shall be subject to the laws of Iraq in force and the 

jurisdiction of the Iraqi judiciary and the instructions received and the application of the 

Government Debt Collection Law No. 56 of 1977. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

والمعادن وزارة الصناعة  

ور العامةشركة أ  

Ministry of Industry and Material 

Ur State Company 

 دراسة الجدوى الاقتصادية والفنية لإنشاء مصنع جديد ومتكامل

قابلوات الضغط الواطئ بطاقة تصميمية للمشروع جلإنتا  

سنة \طن 10000  

Technical and Economic Feasibility Study of Establishing 

a New and Integrated Factory for Production of Low-

Pressure Cables with a Design Capacity for The Project 

10000 Ton/Year 

 إعداد 

نتاج مصنع قابلوات الضغط لجنة دراسة الجدوى الإقتصادية لإ

2023الواطئ سنة   
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 :اٌّمذِخ أٚلا": 

 

ِقٕغ لإٔزبط اٌمبثٍٛاد اٌىٙشثبئ١خ راد اٌضغظ اٌٛاطئ اٌّقٕٛػخ ِٓ  اٌّؾشٚع اٌّمزشػ إٔؾبءٖ ٘ٛ 

٘زا اٌّؾشٚع فٟ ؽشوخ أٚس اٌؼبِخ ٚاٌزٟ ٟ٘ اؽذٜ  ِٛلغ ٠ٚىْٛ ،إٌؾبط ٚاٌّٛاد اٌّغبػذح الأخشٜ

ػبَ ٚاْ إٔؾبء ٘زا اٌّؾشٚع  33ٚلذ أعغذ اٌؾشوخ ِٕز أوضش ِٓ  (،ٚصاسح اٌقٕبػخ ٚاٌّؼبدْ)ؽشوبد 

٠ؼزجش خطٛح وج١شح فٟ رط٠ٛش اٌؾشوخ ٚرؾغ١ٓ ٔٛػ١خ إٔزبعٙب فٟ ٘زا إٌٛع ِٓ إٌّزغبد ِّب ٠غُٙ فٟ 

ػبئذاد ِب١ٌخ ِٕٚبفغ الزقبد٠خ ٚرٛف١ش اٌؼٍّخ اٌقؼجخ ِٕٚغ رغشثٙب خبسط رطٛس الزقبد اٌجٍذ ٌّب ٠ؾممٗ ِٓ 

ٓ ٚإداس١٠ٓ اٌجٍذ ؽ١ش رُ الزشاػ ٘زا اٌّؾشٚع ٌٛعٛد اٌخجشاد اٌّزشاوّخ فٟ اٌؾشوخ ِٓ ِٕٙذع١ٓ ٚف١١ٕ

 .٠غًٙ ِٓ ٔغبػ اٌّؾشٚع

 .ؽغؼذ الزشاػ إٔؾبءٖٚوزٌه فبْ رٛفش اٌّغبؽخ ِٚمِٛبد اٌؼًّ الأخشٜ ِٓ خجشاد فٕبػ١خ ٚإداس٠خ       

ٌٚىْٛ اٌجٍذ ٠ؼ١ؼ ؽبٌخ أػّبس ٚثٕبء فٟ وبفخ اٌّغبلاد عبءد ضشٚسح إٔؾبء ِؾشٚع ٠مَٛ ثئٔزبط 

إضبفخ إٌٝ الإعٙبَ فٟ سفذ اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ ٌٍغٙذ اٌٛاطئ اٌمبثٍٛاد اٌىٙشثبئ١خ اٌزٟ رمَٛ ثٕمً ٚرٛص٠غ 

ٌجٍذ فٟ اٌفزشح اٌؾب١ٌخ ٚاٌفزشاد اٌمبدِخ ٚاٌزٟ ِٓ ِؾبس٠غ إٔؾبء ٚرٛص٠غ اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ اٌزٟ ٠ؾٙذ٘ب ا

ِٚٓ الا٠غبث١بد اٌٛاعت روش٘ب ٟ٘ إْ إلبِخ ِضً ٘زٖ  ،ؽأٔٙب إْ رٛفش أعٍٛة اٌؼ١ؼ إٌّبعت ٌٍفشد اٌؼشالٟ

اعزّبػٟ ٠ؤدٞ إٌٝ  اٌّغزّغ ٚاٌزٟ ثذٚس٘ب رؾمك ِٕظٛساٌّؾبس٠غ رغبُ٘ فٟ اِزقبؿ اٌجطبٌخ فٟ 

د الأخشٜ الأعبع١خ ٚالالزقبد٠خ ٌٚىْٛ اٌّؾشٚع خبٌٟ ِٓ الإضشاس اٌج١ئ١خ اٌزٟ الاعزمشاس فٟ وبفخ اٌّغبلا

 رؤصش ػٍٝ فؾخ الإٔغبْ.
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 اٌخلافخ صب١ٔب":

 

 

د٠ٕبس( اٌّجٍغ )١ٍِْٛ اٌزفبف١ً  اٌّلاؽظبد 

اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد )الاعزضّبساد اٌضبثزخ

 ٚاٌخذِبد اٌقٕبػ١خ( 

62798  

  9000 أػّبي إٌٙذعخ اٌّذ١ٔخ ٚاٌّجبٟٔ

  9510 سأط اٌّبي اٌزؾغ١ٍٟ 

()سأط اٌّبي اٌّغزضّشإعّبٌٟ  72308  

 10000 - و١ّخ الإٔزبط اٌغ٠ٕٛخ )طٓ(

  117290.427 رىب١ٌف الإٔزبط اٌغ٠ٕٛخ 

  145000 الإ٠شاداد 

  27709.573 فبفٟ اٌشثؼ 

 2.2 -   عٕخ \فزشح اعزشداد اٌّجٍغ اٌّغزضّش

 %38 - اٌؼبئذ اٌجغ١ظ 

 %28 - ٔمطخ اٌزؼبدي 

)ؽٙش(فزشح رٕف١ز اٌّؾشٚع  - 24 
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 اٌج١ئ١خ لإلبِخ اٌّؾشٚع ٚاٌف١ٕخ ٚالالزقبد٠خ الاعزّبػ١خ  اٌّجشساد :صبٌضب"

 

عذ ؽبعخ اٌغٛق اٌّؾ١ٍخ ِٓ اٌمبثٍٛاد ٚالأعلان اٌىٙشثبئ١خ اٌّغزخذِخ فٟ ِؾبس٠غ ٔمً ٚرٛص٠غ  -1

 اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ.

اٌىٙشثبئ١خ ثّٛاففبد ػب١ٌخ اٌغٛدح ثبعزخذاَ رىٌٕٛٛع١ب ؽذ٠ضخ ٚؽغت اٌّٛففبد  اٌمبثٍٛادإٔزبط  -2

 اٌؼب١ٌّخ.

 ٠غبُ٘ فٟ رؼض٠ض الإ٠شاداد اٌّب١ٌخ ٌؾشوخ أٚس اٌؼبِخ. -3

 ٠غبُ٘ فٟ اعزغلاي وً اٌخجشاد اٌّٛعٛدح فٟ ؽشوخ أٚس اٌؼبِخ ٚثبٌزبٌٟ رم١ًٍ ؽغُ اٌجطبٌخ اٌّؾ١ٍخ. -4

 عّؼزٙب فٟ اٌغٛق اٌّؾ١ٍخ.ضّبْ اعزّشاس ػًّ اٌؾشوخ ٚرؾغ١ٓ  -5

رٛفش اٌظشٚف إٌّبعجخ ِٓ خجشاد ِزشاوّخ ٚطبلبد ثؾش٠خ فبئضخ ؽب١ٌب ٚرٛفش ِغبؽبد فبسغخ فٟ  -6

اٌؾشوخ رغّؼ ٌجٕبء اٌّؾشٚع وزٌه رٛفش اٌّخبصْ ٚاٌؾٛاسع ِٕٚظِٛبد ا١ٌّبٖ اٌقٕبػ١خ ِٕٚظِٛبد 

 اٌقشف اٌقؾٟ ٚرٛفش اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ.

 لبِخ اٌّؾشٚع وٛٔٗ خبٌٟ ِٓ اٌّخبطش اٌج١ئ١خ اٌزٟ رؤصش فؾخ الإٔغبْ. رٛفش اٌج١ئخ إٌّبعجخ لإ -7

 

  -:رزضّٓ اٌزبٌٟٚ دساعخ اٌغٛق ": ساثؼب

( طٓ ع٠ٕٛب ٌّٚذح خّظ عٕٛاد ٚاٌّزٛلغ 12000اٌطٍت اٌؾبٌٟ ٚاٌّزٛلغ ػٍٝ ِٕزغبد اٌّؾشٚع: ) -أ

 عٕخ اٌمبدِخ. 15( طٓ ع٠ٕٛب ٌّذح 15000)

 إٔزبط ِؾٍٟ ِٚغزٛسد  . :ِقبدس اٌزغ١ٙض اٌؾب١ٌخ -ة

: إٌّزغبد ٟ٘ لبثٍٛاد وٙشثبئ١خ رغزخذَ ٌٕمً اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ اٌؾب١ٌخ ٚٔٛػ١خ إٌّزغبد الأعؼبس -ط

 ثبؽغبَ:ٚؽغبِٙب ٚأٔٛػٙب ٚرىْٛ أؽبد٠خ ٚصٕبئ١خ ٚصلاص١خ اٌطٛس أٌٍضغٛط إٌّخفضخ ٚرخزٍف 

mm 95لبثٍٛ وٙشثبئٟ ػبدٞ .1
2
)  ×1). 

mm 150 ػبدٞ. لبثٍٛ وٙشثبئٟ 2
2
)  ×1). 

mm 16 . لبثٍٛ وٙشثبئٟ ِغٍؼ ٚػبد3ٞ
2
)  ×4). 

mm 25 . لبثٍٛ وٙشثبئٟ ِغٍؼ ٚػبد4ٞ
2
)  ×4). 

mm 240 . لبثٍٛ وٙشثبئٟ ػبد5ٞ
2
)  ×4). 

   (IEC60502) ٚؽغت اٌّٛاففخ اٌّؼزّذح

 (اٌّزش اٌٛاؽذ عؼش)ثبٌٕغجخ لأعؼبس إٌّزغبد فأٔٙب رخزٍف ثبخزلاف ؽغُ اٌمبثٍٛ ٚرىْٛ ػٍٝ أعبط أِب 

 .(١ٍِْٛ د٠ٕبس 14.5ـ)٠ّٚىٓ اؽزغبة ِؼذي عؼش اٌطٓ اٌٛاؽذ ِٓ ٘زٖ إٌّزغبد ث

 إٌّبفغخ اٌّزٛلؼخ ِٓ اٌّؾبس٠غ اٌمبئّخ رؼزّذ ػٍٝ ٔٛػ١خ إٌّزظ ٚعؼش اٌج١غ . -د

ٚاٌزٟ رؼزجش اٌّقذس اٌشئ١غٟ ٌزغ٠ٛك ِٕزغبد : ٚصاسح اٌىٙشثبء  إٌّبفز اٌزغ٠ٛم١خ ٌّٕزغبد اٌّؾشٚع -٘ـ

 اٌمطبع اٌخبؿ.ٚ ثبلٟ اٌٛصاسادٚاٌضغظ اٌٛاطئ 

٠ٛعذ طٍجبد ؽب١ٌخ ِٚغزمج١ٍخ ِزٛلفخ رفٛق طبلخ  ت اٌّؾشٚع ِٕٙب:١رمذ٠ش ؽغُ اٌفغٛح اٌزغ٠ٛم١خ ٚٔق -ٚ

 ٌٍّؾشٚع . ؽشوزٕب اٌؾب١ٌخ ٚثبٌزبٌٟ ِزٛلغ رغ٠ٛك وً اٌطبلخ الإٔزبع١خ ٌغٕٛاد اٌؼّش الافزشاضٟ

قٜٛ : ٠ؼًّ اٌّؾشٚع ثطبلخ أزبع١خ لئُ خلاي اٌؼّش الافزشاضٟ ٌٍّؾشٚعاٌزٛف١خ ثؾغُ الإٔزبط اٌّلا -ص

 ٌٗ. خلاي اٌؼّش الافزشاضٟ
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: رىْٛ الإ٠شاداد اٌغ٠ٕٛخ فٟ ؽبٌخ الإٔزبط ثبٌطبلخ اٌمقٜٛ ٚرٌه ٌٛعٛد اٌغ٠ٕٛخ ٌٍّج١ؼبد الإ٠شاداد -ػ

 .(١ٍِبس ع٠ٕٛب 145)رقً إٌٝ ٟٚاٌزطٍت وج١ش ػٍٝ ٘زٖ إٌّزغبد 

 

 دساعخ اٌغذٜٚ اٌج١ئ١خ خبِغب":

 

اٌّؾشٚع ِٓ اٌّؾبس٠غ اٌزٟ ٠ىْٛ إٔزبعٙب غ١ش ِؤصش عٍج١ب ػٍٝ اٌج١ئخ وْٛ إْ ٔٛع اٌقٕبػخ ٟ٘ فٕبػخ 

خش ٚلا ٠ٛعذ أٞ آالأ١ٌَّٕٛ أٚ اٌجلاعزه إٌٝ ؽىً  رؾ١ٍ٠ٛخ رزؾٛي ثّٛعجٙب اٌّبدح اٌخبَ ِٓ إٌؾبط أٚ

رٕجؼش رُ  أْ و١ّبٚٞ عبَ ػٍٝ الإٔغبْ خلاي اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛعٟ ٚإّٔب ٕ٘بٌه غبصاد ؽ١ّذح ِّىٓأجؼبس 

ػّبي اٌّذ١ٔخ لأاٌّٛاففبد اٌزٟ روشد فٟ فمشح ا ِؼبٌغزٙب ػٓ طش٠ك اعزخذاَ لبػخ إٔزبع١خ ِى١فخ ٚؽغت

 ٌٍّؾشٚع.

 

  دساعخ اٌغذٜٚ اٌف١ٕخ :عبدعب"

 

 : اٌٙذف ِٓ اٌّؾشٚع -:أٚلا

 .ٌؼٛائذ اٌّب١ٌخ اٌّزٛلؼخ ٌٍّؾشٚعالالزقبد اٌٛطٕٟ ِٓ خلاي اِغبٔذح  .1

اِزقبؿ الأػذاد ِٓ خلاي ٠غبُ٘ اٌّؾشٚع فٟ رٛف١ش فشؿ ػًّ عذ٠ذح ٚاٌزم١ًٍ ِٓ ؽغُ اٌجطبٌخ  .2

 اٌفبئضخ ِٓ اٌؼب١ٍِٓ فٟ اٌؾشوخ.   

 رٕؾ١ظ أػّبي اٌؾشوخ ٚرٛع١غ دٚس٘ب اٌفبػً فٟ اٌغٛق. .3

لبثٍٛاد ٔمً اٌطبلخ اٌىٙشثبئ١خ راد اٌغٙذ اٌٛاطئ ٚخقٛفب إٔزبط ٚرأ١ِٓ اؽز١بعبد اٌجٍذ ِٓ  .4

 .بء ٚثم١خ لطبػبد اٌذٌٚخ اٌّخزٍفخاؽز١بعبد ٚصاسح اٌىٙشث

٠غًٙ إٔؾبء اٌّؾشٚع ِٓ اٌؾقٛي ػٍٝ ٘زٖ اٌمبثٍٛاد ِٓ لجً اٌغٙبد اٌّغزف١ذح دْٚ اٌٍغٛء إٌٝ  .5

 الاعز١شاد.

فؼجخ رٕفك ؽب١ٌب ٌؾشاء ٘زٖ اٌمبثٍٛاد ِٓ ػ١ٍّخ إٔزبط ٘زا إٌٛع ِٓ اٌمبثٍٛاد ٠ٛفش ٌٍجٍذ ػٍّخ  .6

 اٌخبسط.

إْ رٛف١ش ٘زٖ اٌمبثٍٛاد ٠غبُ٘ ثؾىً ِجبؽش فٟ رؾغ١ٓ ٔمً اٌىٙشثبء اٌٛط١ٕخ داخً اٌؾجىخ  .7

 اٌىٙشثبئ١خ.

 إٔزبط ٘زٖ اٌمبثٍٛاد ٠غبُ٘ فٟ رؾم١ك ِشدٚداد الزقبد٠خ ٌٍؾشوخ ٠ٚؾغٓ ِٓ ٚضؼٙب اٌّبٌٟ. .8

 اٌخجشاد اٌف١ٕخ ٌٍّٕٙذع١ٓ ٚاٌف١١ٕٓ اٌؼب١ٍِٓ ف١ٗ.إٔؾبء ٘زا اٌّؾشٚع ٠غبُ٘ فٟ رط٠ٛش  .9

 .اعزغلاي اٌّغبؽبد اٌفبسغخ فٟ اٌؾشوخ ٚالاعزفبدح ِٕٙب فٟ إٔؾبء ِقبٔغ ِٕزغخ  .13

 

إْ ِب رمذَ أػلاٖ ٠ٛضؼ رٛفش اٌظشٚف إٌّبعجخ لإٔؾبء ٘زا اٌّؾشٚع ِٓ خجشاد ف١ٕخ ِٚٛلغ عغشافٟ 

 .اٌّؾشٚع ٚثأ٘ذاف الزقبد٠ٗ ِشثؾخ ٚؽبعخ اٌغٛق ٚرٛفش ِغزٍضِبد خذِبد

 

(: إٔزبط لبثٍٛاد وٙشثبئ١خ ضغظ ٚاطئ رغزخذَ ٌٕمً اٌطبلخ )ٚفف اٌّؾشٚع إطبس ٔؾبط اٌّؾشٚع -:صب١ٔب

 اٌىٙشثبئ١خ ٚرٕزظ ثّٛعت اٌّٛاففبد اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح ٚثٕٛػ١خ ع١ذح ِٕٚبفغخ ٌٍّٕزغبد اٌّغزٛسدح.
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ِٛاففبد إٌّزظ ِٚذٜ ِطبثمزٗ ِغ اٌّٛاففبد اٌم١بع١خ اٌؼب١ٌّخ : ٠ٕزظ ؽغت اٌّٛاففبد اٌؼب١ٌّخ  -:صبٌضب

 . (IEC60502)اٌّؼزّذح ٟٚ٘ 

 -اٌطبلخ الإٔزبع١خ: -:ساثؼب

 طٓ 7333اٌغٕخ الأٌٚٝ  = 

 طٓ 8333اٌغٕخ اٌضب١ٔخ = 

 طٓ 9333اٌغٕخ اٌضبٌضخ = 

 طٓ 13333=  اٌغٕخ اٌشاثؼخ

 (IEC60502)٠زُ الإٔزبط ؽغت اٌّٛاففبد اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح لإٔزبط اٌمبثٍٛاد ٟٚ٘  -:خبِغب                   

٠ٚىْٛ الإٔزبط ؽغت اٌّغبٌه اٌزىٌٕٛٛع١خ اٌّذٚٔخ ٌذٜ ؽشوخ أٚس اٌؼبِخ ٚرٌه وٛٔٙب رٍّه اٌخجشح ثٙزا 

ٚؽغت اٌٛصبئك اٌف١ٕخ اٌّزٛفشح فٟ إٌٛع ِٓ إٌّزغبد ثؾ١ش ٠زُ رطج١ك اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛعٟ ثبٌىبًِ 

اٌؾشوخ ٠ٚزُ اٌغ١طشح ػٍٝ ٔٛػ١خ الإٔزبط ػٓ طش٠ك لغُ اٌغ١طشح إٌٛػ١خ ؽ١ش ٠مَٛ ثفؾـ ٚرذل١ك 

إٌّزظ ثؼذ وً ِشؽٍخ إٔزبع١خ ٚوزٌه إعشاء اٌفؾٛؿ اٌّخزجش٠خ  ٌٍّٕزظ فٟ اٌّخزجشاد اٌّطٍٛة رغ١ٙض٘ب 

ٍؾشوخ ٌٕفظ اٌغجت اٌّزوٛس أٔفب ثؾ١ش ٠زُ اعزغلاي ضّٓ فمشاد اٌّؾشٚع ٚوً ٘زٖ اٌفؾٛفبد ِؼشٚفخ ٌ

 .اٌخجشاد اٌّزشاوّخ ٌٍّٕٙذع١ٓ ٚاٌف١١ٕٓ فٟ اٌؾشوخ

 

  -:عبدعب

 :اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛعٟ  -أ

 

 :٠زّضً اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛعٟ ٌّؾشٚع لبثٍٛاد اٌضغظ اٌٛاطئ ثّب ٠ٍٟ

 .اد الأ١ٌٚخ اٌّغزخذِخ فٟ الإٔزبطػ١ٍّخ فؾـ اٌّٛ -1

لضجبْ (: ٠زُ عؾت اٌّبدح الأ١ٌٚخ )Drawing of wires Processػ١ٍّخ عؾت الأعلان ) -2

ٍُِ( ػٍٝ ِىبئٓ اٌغؾت اٌشئ١غ١خ ٌٍؾقٛي ػٍٝ اٌم١بعبد اٌّطٍٛثخ ٌلأعلان  8ٔؾبط لطش 

 .اٌمبثٍٛ اٌّطٍٛةٚؽغت ٔٛع 

ػ١ٍّخ فؾـ الأعلان اٌّغؾٛثخ ػٓ طش٠ك اٌفؾـ ا٢ٟٔ ٚاخز١بس ّٔبرط ػؾٛائ١خ ِٓ الأعلان  -3

 ِٚمبسٔزٙب ِغ ث١بٔبد اٌّٛاففخ اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح.ٚفؾقٙب ِخزجش٠ب 

(: ٠زُ عذي الاعلان اٌّغؾٛثخ Stranding of wires Processػ١ٍّخ عذي الاعلان )  -4

    .غت اٌّٛاففبدثٛاعطخ ِىبئٓ اٌغذي ٚؽ

ػ١ٍّخ فؾـ اٌّٛفلاد اٌّغذٌٚخ ػٓ طش٠ك اٌفؾـ ا٢ٟٔ ٚاخز١بس ّٔبرط ػؾٛائ١خ ِٓ  -5

 ِٚمبسٔزٙب ِغ ث١بٔبد اٌّٛاففخ اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح.الأعلان ٚفؾقٙب ِخزجش٠ب 

( ٚثٛاعطخ P.V.C: ثبعزخذاَ ِبدح ػبصٌخ)  (P.V.C Insulation)ػ١ٍّخ اٌؼضي الأٌٟٚ -6

 .ّٛاففبدِىبئٓ اٌؼضي ٚؽغت اٌ

ػ١ٍّخ فؾـ اٌّٛفلاد اٌّؼضٌٚخ ػٓ طش٠ك اٌفؾـ ا٢ٟٔ ٚاخز١بس ّٔبرط ػؾٛائ١خ ِٓ  -7

 ِغ ث١بٔبد اٌّٛاففخ اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح. الأعلان ٚفؾقٙب ِخزجش٠ب ِٚمبسٔزٙب

: ٠ٚزُ ف١ٙب رغ١ّغ اٌّٛافلاد اٌّؼضٌٚخ ٌزؾىً (Assembling Process)ػ١ٍّخ اٌزغ١ّغ  -8

 .اٌمبثٍٛ ٚؽغت اٌّٛاففبد
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ػ١ٍّخ فؾـ اٌّٛفلاد اٌّغّؼخ ػٓ طش٠ك اٌفؾـ ا٢ٟٔ ٚاخز١بس ّٔبرط ػؾٛائ١خ ِٓ  -9

 ٌّٛاففخ اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح.الأعلان ٚفؾقٙب ِخزجش٠ب ِٚمبسٔزٙب ِغ ث١بٔبد ا

(: ٠زُ ف١ٙب أوغبء اٌمبثٍٛ  ثطجمخ ثلاعز١ى١خ ٌؾّب٠خ Filling Processػ١ٍّخ اٌؾؾٛ ) -13

اٌّٛفلاد لإػطبئٙب اٌؾىً اٌذائشٞ ثٛاعطخ ِىبئٓ اٌؾؾٛ ٚاٌزغ١ٍف ثبعزخذاَ ِبدح اٌجلاعز١ه 

 ٚؽغت اٌّٛاففبد.

ا٢ٟٔ ٚث١بْ دائش٠خ طجمخ ػ١ٍّخ فؾـ اٌمبثٍٛ ثؼذ ػ١ٍّخ اٌؾؾٛ ػٓ طش٠ك اٌفؾـ  -11

 اٌؾؾٛ.

ثبعزخذاَ أؽشطخ ٚؽغت  (Armoring by steel tapes)ػ١ٍّخ اٌزغ١ٍؼ ثبلأؽشطخ  -12

 اٌّٛاففبد ٌؾّب٠خ اٌمبثٍٛ ِٓ الاعٙبداد ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌخبسع١خ.

 ػ١ٍّخ فؾـ اٌمبثٍٛ ثؼذ ػ١ٍّخ اٌزغ١ٍؼ ػٓ طش٠ك اٌفؾـ ا٢ٟٔ ٚرشر١ت طجمبد اٌزغ١ٍؼ. -13

: ٠زُ ف١ٙب رغ١ٍف اٌمبثٍٛاد اٌّغٍؾخ (Sheathing Process)سعٟ ػ١ٍّخ اٌزغ١ٍف اٌخب -14

ؽؾٛ  P.V.Cأٚاٌمبثٍٛاد إٌّزغخ ِٓ ػ١ٍّخ اٌؾؾٛ ثٛاعطخ ِىبئٓ اٌزغ١ٍف ثبعزخذاَ ِبدح 

 ٚؽغت اٌّٛاففبد.

ػ١ٍّخ فؾـ اٌمبثٍٛ ثؼذ ػ١ٍّخ اٌزغ١ٍف ػٓ طش٠ك اٌفؾـ ا٢ٟٔ ٚاخز١بس ّٔبرط ػؾٛائ١خ  -15

 ب ِٚمبسٔزٙب ِغ ث١بٔبد اٌّٛاففخ اٌؼب١ٌّخ اٌّؼزّذح.ِٓ الأعلان ٚفؾقٙب ِخزجش٠

٠زُ خلاٌٙب ػ١ٍّخ  (Inspection and packing process)ػ١ٍّخ اٌفؾـ ٚاٌزؼجئخ  -16

 فؾـ إٌّزظ ٚرؼجئزٗ ػٍٝ ثىشاد ِٕبعجخ ٚؽغت اٌّٛاففبد اٌؼب١ٌّخ ٌٍزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف.
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 اٌّغٍه اٌزىٌٕٛٛعٟ

 

 

 

 

 

 

 

  

Cu. Rod 

8mm 

 Drawingالسحب 

Rod break down 

Test 

 الجدل

Stranding 

Test 

P.V.C 

 العزل الأولي

Conductor Insulation 

Test 

Assembling 

 التجميع

Test  الحشوFilling 

Test 

 التسليح

Armoring 

Test 

 التغليف

Sheathing 

Test 

التعبئة وتسليم المنتج 

 إلى المخازن

Packing 

 بكرات خشبية

Test 
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 اؽز١بعبد اٌّؾشٚع  /عبثؼب

 اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد  -1

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

  اٌىٍفخ

 اٌؼذد

اٌزفبف١ً اٌف١ٕخ اٌؼ١ٍّخ ثبٌٍغخ 

 اٌؼشث١خ ٚالأى١ٍض٠خ

 د

 ِب

 ٠ؼبدٌٙب

 د٠ٕبس ١ٍِْٛ ١ٍِْٛ دٚلاس 
 اٌّفشد()عؼش 

8100  2045 2700 3 

ط ِبوٕخ عؾت أعلان إٌؾب

8mm 

Rod break down 

machine for Cu. Wires 

1  

4500  1174 1500 
3 

 

  عٍه 33ِبوٕخ عذي

-Stranding machine 

2  

1850  1477 1850 1 
  عٍه  91عذي  ِبوٕخ

stranding machine 

3  

3400  1288 1700 2 

 61ِبوٕخ عذي

 عٍه

stranding machine 

4  

2200  633 1100 2 

 ( عٍه6+1ِبوٕخ عذي عجبػٟ )

1+6B Tubular 

stranding machine 

5  

  ME90 6ِبوٕخ ػضي  1 1700 1288  1700

2100  1515 2100 1 

 M125ِبوٕخ رغ١ٍف ثبٌجلاعز١ه 

 sheathing machine 

 

7  

2400  1856 2400 1 

 M150ِبوٕخ رغ١ٍف ثبٌجلاعز١ه 

M150 sheathing 

machine 

8  

3100  2348 3100 1 

  M185ِبوٕخ ػضي ثبٌجلاعز١ه

M185 Insulation 

machine 

 

9  

2100  1667 2100 1 

ِبوٕخ رغ١ّغ اٌّٛفلاد 

 mm 2500اٌّؼضٌٚخ 

Dram Twist 

Conductors 

Assembling machine 

10  

1100  833 1100 1 
 mm 1200ِبوٕخ رغ١ّغ فغ١شح 

  

11  

500  909 250 2 

أعلان إٌؾبط  ِبوٕخ إػبدح ٌف

  ٚالأ١ٌَّٕٛ

Re winding for AL. and 

CU. Wires 

12  
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800  0.530 700 1 

 ِؾطخ فؾـ ٚاخزجبس اٌؼبص١ٌخ

Power Application for 

Insulation Inspection 

13 

950  
0.644 

850 1 

ثأؽشطخ  ِبوٕخ رغ١ٍؼ اٌمبثٍٛاد

 2533رغ١ٍؼ

Armoring machine by 

steel tape 

14 

1200  
0.909 

1200 1 

ِبوٕخ رغ١ٍؼ اٌمبثٍٛاد ثأعلان 

 2533اٌزغ١ٍؼ

Armoring machine by 

steel wire 

15 

2400  909 1200 2 
Re winding machine 16 

 اٌّغّٛع   38400
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 .ا١ٌّىب١ٔى١خاٌّؼذاد  -2

 (ٚضبغطخ ٘ٛاء ،١ِبٖ عشاس ٚ عبؽجبد أٚ ِٕظِٛخ رؾ١ٍٗ) فٟ ؽبٌخ ؽبعخ اٌّؾشٚع إٌٝ )

 

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

اٌزفبف١ً اٌف١ٕخ  اٌؼذد اٌىٍفخ

اٌؼ١ٍّخ ثبٌٍغخ 

 اٌؼشث١خ ٚالأى١ٍض٠خ

 د

١ٍِْٛ  ١ٍِْٛ دٚلاس ِب ٠ؼبدٌٙب

 د٠ٕبس

300  

0.075757576 

100 3 

ِٕظِٛخ اٌّبء 

اٌقٕبػٟ اٌّغزٞ 

 ٌٍّىبئٓ

133َ
3

 عبػخ\

Industrial 

water supply 

system 

1 

100  

0.037878788 

50 2 

 12ضبغطخ ٘ٛاء  

َ
3

عبػخ ِغ \

 ِغففبد ٍِٚؾمبرٙب

2 

750  
0.189393939 

250 3 
عٍش ِغ اٌٍّؾمبد 

 ٚإٌبفخبد

3 

 اٌّغّٛع     1150

 

 :اٌّؼذاد اٌىٙشثبئ١خ -3

 

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌؼذد اٌىٍفخ

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس ١ٍِْٛ دٚلاس ِب ٠ؼبدٌٙب

3000  2.272728 3000 1 

ِؾطخ اٌغ١طشح  

ٚاٌزؾ٠ًٛ 

١ِىب  8اٌىٙشثبئٟ

 ٚاط 

11000/400V 

1 

 اٌّغّٛع     3000
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 اٌمٛاٌت. -4

 

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌؼذد اٌىٍفخ

 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ِب ٠ؼبدٌٙب

500  0.378787 500 1 

ٚسؽخ لٛاٌت 

اٌغؾت ٚاٌغذي 

ٚاٌؼضي ٚاٌزغ١ّغ 

 ٚاٌزغ١ٍؼ وبٍِخ

Drawing, 

Stranding, 

Sheathing, 

Laying up and 

Armoring 

Dies work 

shop 

1 

 اٌّغّٛع     500

 

 -:اٌٛسػ ٚاٌّؼذاد الأخشٜ -5

 اٌّغّٛع

 )١ٍِْٛ د٠ٕبس( 

 اٌىٍفخ 

 ()١ٍِْٛ د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌؼذد

400 400 1 

 ٚسؽخ ف١بٔخ ١ِىب١ٔىخ

 ِزىبٍِخ ٚوٙشثبئ١خ

Mechanical & 

Electrical 

maintenance work 

shop 

1 

 

500 

 

500 
 عٍّخ

 أعٙضح ٌؾبَِؼذاد  أخشٜ )

 ِمقبد ١٘ذس١ٌٚى١خ ٚ

 ِؼذاد رغ١ٍفٚ طبثؼبدٚ

 .... اٌخ(ٚ

Other Instruments 

(put welding 

devices, hydraulic 

cutter, printers, 

packing tools, .. etc.) 

2 

 اٌّغّٛع   900
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 ١ٍِْٛ د٠ٕبس  1920: ِٓ اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد(5% الأدٚاد الاؽز١بط١خ ) -6

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس  768:وٍفخ اٌزٕق١ت -7

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس ػشالٟ.  ٠15ؾزبط ِؼذاد ِزطٍجبد اٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ اٌقٕبػ١خ  -8

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس ػشالٟ  150ِٕظِٛخ ِؼذاد الاطفبء  -9

 -:ٛلغ اٌّؾشٚع ٚاٌّجبٟٔ ٚالإٔؾبءادِ -13

 -:اٌّٛلغ اٌؼبَ-أ

ٌٚٙزا اٌّٛلغ أ١ّ٘خ فٟ  ،ِٛلغ ؽشوخ أٚس اٌؼبِخ –لضبء إٌبفش٠خ  –٠مغ اٌّؾشٚع فٟ ِؾبفظخ رٞ لبس  

 :ك إٌّزغبد ٠ّىٓ رٍخ١قٙب ثّب ٠ٍٟرغ٠ٛ

أٚس اٌؼبِخ ٚاٌزٟ ٟ٘ ؽشوخ ِزخققخ فٟ إٔزبط ٔفظ إٌٛع ِٓ اٌمبثٍٛاد اٌّؾشٚع ٠مغ داخً ؽشوخ  -

ِٚٛلؼٙب ِؼشٚف ثبٌٕغجخ ٌٍغٙبد اٌّغزف١ذح ِٓ ِٕزغبد اٌّؾشٚع إضبفخ إٌٝ رٛفش اٌّخبصْ اٌّلائّخ 

 ٚاٌؾٛاسع ٚاٌّغبؽبد اٌخبفخ ثبٌٕبللاد ......اٌخ.

 جٍذ ثؾّبٌٗ ِبسا ثّؼظُ اٌّؾبفظبد.٠مغ  اٌّؾشٚع ثبٌمشة ِٓ اٌطش٠ك اٌغش٠غ اٌزٞ ٠شثظ عٕٛة اٌ -

 ٠مغ اٌّؾشٚع ثبٌمشة ِٓ اٌغىخ اٌؾذ٠ذ٠خ اٌٛط١ٕخ. -

 ٠مغ اٌّؾشٚع ثبٌمشة ِٓ ٔٙش اٌفشاد. -

 ِٓ ِٛأئ اٌؼشاق اٌغٕٛث١خ. ٠km 200مغ اٌّؾشٚع ػٍٝ ثؼذ  -

 

 ٚصاسح اٌقٕبػخ ٚاٌّؼبدْ. –: ٌؾشوخ أٚس اٌؼبِخ ػبئذ٠ٗ اٌّجٕٝ -ة

m 15000: اٌّمزشؽخِغبؽخ اٌّؾشٚع  -ط
2
 .

 

 ػشك. m 60× طٛي  m 250اٌمبػخ الإٔزبع١خ( = ثؼبد اٌّؾشٚع )أ -

٠ىْٛ اٌّؾشٚع ػجبسح ػٓ لبػخ إٔزبع١خ ٚاؽذح رؾزٛٞ ػٍٝ وً أعضاء اٌّؾشٚع ٚرىْٛ داخً  -

 .ؽشوخ أٚس اٌؼبِخ

 (.١ٍِبس د٠ٕبس ػشالٟ 9)ػّبي اٌّذ١ٔخ ىٍفخ اٌزخ١ٕ١ّخ ٌلأاٌ

 

 :رٕف١ز٘ب وّب ٠ٍٟلإػّبي اٌزٟ ٠زُ ا

 ػّبي إٌٙذعخ اٌّذ١ٔخ:أرفبف١ً 

 ١ٍِبس د٠ٕبس ٚرزضّٓ: 9  وٍفخ اٌمبػخ الإٔزبع١خ

 .ر١ٙئخ اٌّٛلغ اٌخبؿ ثبٌّؾشٚع -1

 .ي ؽفش ٚفت الأعظ ٌمٛاػذ اٌغم١فخإػّب -2

 .الإٔزبع١خ إػّبي ٔقت ١٘بوً اٌغم١فخ -3

 إػّبي اٌزغ١ٍف ثبٌقفبئؼ اٌّضٍؼخ اٌّؼضٌٚخ ؽشاس٠ب. -4

 إػّبي اٌزغ١ٍف اٌذاخٍٟ ٚاٌؼضي اٌؾشاسٞ  -5

 .إػّبي اٌغمٛف اٌضب١ٔخ اٌضب٠ٛٔخ -6

 .الإداسح ٚغشف اٌّؾطبد اٌىٙشثبئ١خإػّبي ثٕبء غشف  -7

 .ِٕظِٛخ اٌزجش٠ذ ٌٍمبػخ الإٔزبع١خإػّبي  -8

 .ً اٌىش٠ٕبد اٌغغش٠خإػّبي ا١ٌٙبوً اٌؾذ٠ذ٠خ اٌّغزخذِخ ٌؾّ -9
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 .إػّبي اٌطلاء -13

 .إػّبي فت أعظ اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد -11

 .اٌّّبؽٟ ِٚذاخً اٌمبػخ الإٔزبع١خإػّبي فت  -12

 إػّبي ِٕظِٛخ اٌقشف اٌقؾٟ ، ِٚغبسٞ ا١ٌّبٖ اٌقٕبػ١خ. -13

 .ٔبسح اٌذاخ١ٍخ ٚاٌخبسع١خ ٌٍّؾشٚعإػّبي الإ -14

 .ع١خ ٚسثطٙب ثّٕظِٛخ اٌّغبسٞإػّبي ِغبسٞ رقش٠ف ١ِبٖ الإِطبس فٟ عمف اٌمبػخ الإٔزب -15

 .خزجشاد ٚاٌٛسػٌغشف الإداسح ٚاٌّ إػّبي اٌزأع١ظ اٌىٙشثبئٟ -16

 .١ٔىٟ ٌٍؾّبِبد ٚاٌٛسػ ٚاٌّخزجشادإػّبي اٌزأع١ظ ا١ٌّىب -17

 ػًّ ِخضْ ٌخضْ اٌّٛاد الا١ٌٚخ ٚخضْ الأزبط اٌغب٘ض. -18

19-  

  -:لأ١ٌٚخاٌّٛاد ا -11

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 (4-10عٕخ  )

 % وٍفخ100

 (3عٕخ  )

 % وٍفخ90

 (2عٕخ  )

80 %

 وٍفخ

 (1عٕخ  )

70 % 

 وٍفخ

 د اٌزفبف١ً اٌى١ّخ / طٓ

90000 81000 72000 63000 6000 
 .Cuلضجبْ ٔؾبط 

Rod 8mm 

1.  

  .p.v.c 2ؽج١جبد    3000 5250 6000 6750 7500

1500 1350 1200 1050 500 
 steelؽشائظ فٍت 

tape 

3.  

  .4 اعلان فٍت 500 1050 1200 1350 1500

 اٌّغّٛع 10000 72450 82800 93150 100500

 

 ِٛاد اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 (4-10عٕخ  )

 % وٍفخ100

 (3عٕخ  )

 % وٍفخ90

 (2عٕخ  )

80 %

 وٍفخ

 (1عٕخ  )

70 % 

 وٍفخ

mاٌى١ّخ / 
3

 د اٌزفبف١ً 

3000 
2700 2400 2100 

4000  
خؾت لإٔزبط ثىشاد  

 رؼجئخ إٌّزظ

5.  

 اٌّغّٛع     3000
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 :ِلاؽظخ

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس /طٓ.15ؽشاء لضجبْ ٔؾبط ٌٍطٓ اٌٛاؽذ  -

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس /طٓ.3ؽشطخ رغ١ٍؼ أ -

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس/ط3ٓعلان فٍت أ -

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس/طٓ. PVC  2.5ؽج١جبد)غلاف +ؽؾٛ+ػضي(  -

mخؾت  -
3

 .اٌف د٠ٕبس750\ 

  -:١ٍِٓ فٟ اٌّؾشٚع ٚأعٛسُ٘ اٌغ٠ٕٛخاٌؼب -12

 ػًّ غ١ش ِجبؽش - أ

 اٌّغّٛع 

 د٠ٕبس١ٍِْٛ 

الأعش 

 /اٌغٕٛٞ

 ٌف د٠ٕبسا

الأعش 

 /اٌؾٙشٞ

 ٌف د٠ٕبسا

 د اٌزفبف١ً اٌؼذد

 1 ِذ٠ش اٌّؾشٚع  1 3000 36000 36

 2 إداسح 2 1000 12000 24

 3 ِؾبعت 2 1000 12000 24

 4 عبئك 2 1000 12000 24

 5 ؽبسط ٚخذِبد  8 750 9000 72

 اٌّغّٛع    180

 

 ػًّ ِجبؽش  -ة

 اٌّغّٛع

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

الأعش 

اٌغٕٛٞ / 

 ٌف د٠ٕبسا

الأعش 

اٌؾٙشٞ / 

 ٌف د٠ٕبسا

 د اٌزفبف١ً اٌؼذد

180 18000 1500 10 

ِٕٙذط ) ِذٟٔ 

١ِٚىب١ٔه ٚوٙشثبء 

 ٚع١طشح ... اٌخ (

1 

 2 ف١ْٕٛ  81 1000 12000 972

 3 ِب٘ش٠ٓ  50 1000 12000 600

 4 غ١ش ِب٘ش٠ٓ  20 750 9000 180

54 9000 750 6 
عبئك سافؼخ أٚ 

 وش٠ٓ 

5 

 اٌّغّٛع    1986

 

 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس 2166إعّبٌٟ الأعٛس اٌغ٠ٕٛخ = ػًّ غ١ش ِجبؽش + ػًّ ِجبؽش = 

 ػبًِ 182ػذد اٌؼب١ٍِٓ اٌىٍٟ = ػًّ غ١ش ِجبؽش + ػًّ ِجبؽش = 
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  -:وٍفخ ٚعبئظ إٌمً ٚالأزمبي -13

اٌّغّٛع 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 وٍفخ اٌٛاؽذح

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌف١ٕخ اٌؼذد

 1 ط13ٓوش٠ٓ  3 100 300

  طٓ 8وش٠ٓ  3 80 240

  طٓ 5وش٠ٓ  3 70 210

 2 طٓ 13سافؼخ ؽٛو١خ  1 250 250

  طٓ 5و١خ سافؼخ ؽٛ 2 170 340

 3 طٓ 1 ث١ه أة 2 65 130

 اٌّغّٛع - - 1470

 

 -:لأصبسا -14

 اٌىٍفخ اٌى١ٍخ 

 د٠ٕبس()١ٍِْٛ 

 اٌىٍفخ 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس()

 د اٌزفبف١ً اٌؼذد

 1 أصبس الإداسح 4 5.500 22

 2 أعٙضح ؽبعجبد 7 1.400 9.8

 3 أعٙضح ارقبي 5 0.200 1

 4 صلاعخ 6 0.250 1.5

 5 ثشاد 6 0.200 1.2

 6 وب١ِشاد ِشالجخ 10 0.450 4.5

 اٌّغّٛع - - 40

  -:اٌخذِبد اٌقٕبػ١خ -15

ٚؽذح  اٌى١ّخ ( /عٕخاٌىٍفخ ) ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 اٌم١بط

 د اٌزفبف١ً

2820.9 10000 KVA 1 وٙشثبء 

150 150 َ
3

 2 ِبء فٕبػٟ عبػخ \

 3 ص٠ٛد ٌزش 4800 7.5

 4 ثٕض٠ٓ ٌزش 7200 3.6

 5 ص٠ذ اٌغبص ٌزش 24000 18

 اٌّغّٛع - 3000

 

 .اٌزذس٠ت -16

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس ػشالٟ. 150) خ لذس٘ب )٠ِٛبً ثىٍف( 20( ؽخـ ٌّذح )50رذس٠ت ػذد )

 .ٔفمبد ِب لجً اٌزأع١ظ ٚاٌزؾغ١ً -17

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس 150 إرؼبة إػذاد دساعخ اٌغذٜٚ:  -

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس  400:ِقبس٠ف إداس٠خ -

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس 50:  ِقبس٠ف أخشٜ ِزفشلخ -

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس 600 اٌّغّٛع:
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 اٌّب١ٌخدساعخ اٌغذٜٚ  عبثؼب": 

 

 .بساد اٌضبثزخالاعزضّ -1

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌىٍفخ 
 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ِب ٠ؼبدٌٙب

 1 الاسك ) ٍٍِه فشف( 3750 2.840909091  3750

 2 اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد 38400 29.09090909  38400

 3 اٌّؼذاد ا١ٌّىب١ٔى١خ 1150 0.871212121  1150

 4 اٌّؼذاد اٌىٙشثبئ١خ 3000 2.272727273  3000

 5 اٌمٛاٌت 500 0.378787879  500

 6 اٌٛسػ ٚاٌّؼذاد الأخشٜ 900 0.681818182  900

 7 الأدٚاد الاؽز١بط١خ 1920 1.454545455  1920

 8 إٌقت 768 0.581818182  768

 9 الإػّبي اٌّذ١ٔخ 9000 6.818181818  9000

 13 ٚعبئظ إٌمً ٚالأزمبي 1470 1.113636364  1470

 11 الأصبس 40 0.03030303  40

 12 ؽك اٌّؼشفخ 750 0.568181818  750

 13 اٌزذس٠ت 150 0.113636364  150

600  
0.454545455 

600 
 ِقبس٠ف ِب لجً اٌزأع١ظ

 ٚاٌزؾغ١ً

14 

150  
0.113636364 

150 
ِٕظِٛخ ِٚؼذاد اٌٛلب٠خ ِٓ 

 اٌؾش٠ك

15 

 16 ِقبس٠ف اٌزؾغ١ً اٌزغش٠جٟ 250 0.189393939  250

 اٌّغّٛع    62798

 

 (.٠َٛ اٌزؾغ١ً اٌزغش٠جٟ 33ٌزؾغ١ً )سأط ِبي ا -2

 

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌىٍفخ 

 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ِب ٠ؼبدٌٙب

 1 ِٛاد أ١ٌٚخ 8625 6.300454  9045

 2 فٕبػ١خخذِبد  396.5 0.189393  270

 3 ٔغجخ ِٓ اٌشٚارت 180.5 0.102272  194.94

 اٌّغّٛع    9509.9
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 .الاعزضّبساد اٌى١ٍخ ٌٍّؾشٚع -3

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌىٍفخ 

 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ِب ٠ؼبدٌٙب

 1 اٌضبثزخالاعزضّبساد  62748 47.536363  62798

 2 سأط ِبي اٌزؾغ١ً 9055 6.859848  9202

 اٌّغّٛع    72307.9

 

 .الأذصبسٚالإطفبء -4

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

ٔغجخ  اٌىٍفخ 

الأذصبس 

 ٚالإطفبء

 د اٌزفبف١ً

ِب 

 ٠ؼبدٌٙب

 ْٛ١ٍِ

 دٚلاس

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 1 اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد %10  3840 2.909090  3840

 2 اٌّؼذاد ا١ٌّىب١ٔى١خ %10  115 0.087121  115

 3 اٌّؼذاد اٌىٙشثبئ١خ %10  300 0.227272  300

 4 اٌمٛاٌت %10  50 0.037878  50

 5 اٌٛسػ ٚاٌّؼذاد الأخشٜ %10  90 0.068181  90

 6 إٌقت %10  76.8 0.058181  76.8

 7 ػّبي اٌّذ١ٔخلأا %5  450 0.340909  450

 8 ٚعبئظ إٌمً ٚالأزمبي %10  147 0.111363  147

 9 الأصبس %10  4 0.003030  4

 13 ؽك اٌّؼشفخ %10  75 0.056818  75

 11 اٌزذس٠ت %10  15 0.011363  15

60  0.045454 60 
ِقبس٠ف ِب لجً  %10 

 اٌزأع١ظ ٚاٌزؾغ١ً

12 

15  0.011363 15 
ِٕظِٛخ ِٚؼذاد اٌٛلب٠خ  %10 

 ِٓ اٌؾش٠ك

13 

25 

 
 0.018939 25 

ِقبس٠ف اٌزؾغ١ً  %10 

 اٌزغش٠جٟ

14 

 اٌّغّٛع    5262.8

 



20 
 

 .رىب١ٌف الإٔزبط اٌغ٠ٕٛخ اٌى١ٍخ -5

 

 .اٌزىب١ٌف اٌضبثزخ - أ

 

اٌّغّٛع 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌىٍفخ

 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ِب ٠ؼبدٌٙب

 1 الأذصبساد 5262.8 3.986970  5262.8

1920  
1.454545 

1920 
% ِٓ  5أدٚاد اؽز١بط١خ 

 اٌّىبئٓ ٚاٌّؼذاد

2 

 3 الأعٛس ٚاٌشٚارت  2166 1.640909  2166

540  
0.409091 

540 
رب١ِٓ ػٍٝ اٌّٛعٛداد 

 %  0.86اٌضبثزخ 

4 

18.627  
0.014111 

18.627 
  0.86 رأ١ِٓ ػٍٝ اٌؼب١ٍِٓ 

%  

 

768  
0.581818 

768 
% ِٓ اٌّىبئٓ  2اٌق١بٔخ 

 ٚاٌّؼذاد

5 

  ِغزٍضِبد اٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ 15 0.011364  15

 6 وٍف أخشٜ 100 0.075758  100

 اٌّغّٛع    10790.427

 

 اٌزىب١ٌف اٌّزغ١شح  –ة 

 

اٌّغّٛع 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

 د اٌزفبف١ً اٌىٍفخ

 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ِب ٠ؼبدٌٙب

 1 ِٛاد أ١ٌٚخ 100500 76.136364  100500

 2 خذِبد فٕبػ١خ ) خذِبد ( 3000 2.272727  3000

 3 ِٛاد اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف  3000 2.272727  3000

 اٌّغّٛع    106500

 

 

 .رىب١ٌف الإٔزبط اٌغ٠ٕٛخ –ط 

 

اٌّغّٛع 

 )١ٍِْٛ د٠ٕبس(

 د اٌزفبف١ً اٌىٍفخ

 د٠ٕبس١ٍِْٛ  دٚلاس١ٍِْٛ  ٠ؼبدٌٙبِب 

 1 رىب١ٌف الإٔزبط اٌضبثزخ  10790.427 8.174566  10790.427

 2 رىب١ٌف الإٔزبط اٌّزغ١شح 106500 80.681818  106500

 اٌّغّٛع    117290.427
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 .(٠ٕٛخ اٌى١ٍخ خلاي ػّش اٌّؾشٚع )١ٍِْٛ د٠ٕبسرىب١ٌف الإٔزبط اٌغ -6

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 اٌغٕخ

10 

100% 

 اٌغٕخ

9 

100% 

 اٌغٕخ

8 

100% 

 اٌغٕخ

7 

100% 

 اٌغٕخ

6 

100% 

 اٌغٕخ

5 

100% 

 اٌغٕخ

4 

100% 

 اٌغٕخ

3 

90 % 

 

 اٌغٕخ

2 

80 % 

 اٌغٕخ

1 

70% 

 د اٌزفبف١ً

2166 
 الأعٛس 1516.2 1732.8 1949.4 2166 2166 2166 2166 2166 2166

 ٚاٌشٚارت 

1 

الأدٚاد  1344 1536 1728 1920 1920 1920 1920 1920 1920 1920

 الاؽز١بط١خ

2 

 3 اٌق١بٔخ  537.6 614.4 691.2 768 768 768 768 768 768 768

 4 اٌزب١ِٓ 378.045 432.05 486.056 540.0628 540.0628 540.0628 540.0628 540.0628 540.0628 540.0628

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2700 2400 2100 

اٌّغزٍضِب

د 

 اٌقٕبػ١خ 

 )اٌخذِبد( 

5 

100500 100500 100500 100500 100500 100500 100500 90450 80400 70350 

اٌّٛاد 

 الأ١ٌٚخ 

ٚاٌّغبػذ

 ح

6 

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2700 2400 2100 
ِٛاد 

 اٌزؼجئخ

 ٚاٌزغ١ٍف 

7 

111894.06

28 

111894.06

28 

111894.06

28 

111894.06

28 

111894.06

28 

111894.06

28 

111894.06

28 

100704.65

65 

89515.250

24 

78325.843

 اٌّغّٛع 96

 1 الأذصبساد 3683.96 4210.24 4736.52 5262.8 5262.8 5262.8 5262.8 5262.8 5262.8 5262.8

117290.49

04 

117290.49

04 

117290.49

04 

117290.49

04 

117290.49

04 

117290.49

04 

117290.49

04 

105561.44

14 

93832.392

32 

82103.343

28 

رىب١ٌف 

 الإٔزبط

 اٌغ٠ٕٛخ 

2 

11.729049

04 

11.729049

04 

11.729049

04 

11.729049

04 

11.729049

04 

11.729049

04 

11.729049

04 

10.556144

14 

9.3832392

32 

8.2103343

28 

ِؼذي وٍفخ 

 الإٔزبط 

ٌٍطٓ 

 اٌٛاؽذ

3 
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 ( ؼبد اٌغ٠ٕٛخاٌّج١ل١ّخ الإٔزبط اٌغ٠ٕٛخ ) -7

 (سو١ّخ الإٔزبط( )١ٍِْٛ د٠ٕب× ل١ّخ الإٔزبط )عؼش اٌمطؼخ 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 اٌغٕخ

10 

100% 

 اٌغٕخ

9 

100% 

 اٌغٕخ

8 

100% 

 اٌغٕخ

7 

100% 

 اٌغٕخ

6 

100% 

 اٌغٕخ

5 

100% 

 اٌغٕخ

4 

100% 

 اٌغٕخ

3 

90 % 

 

 اٌغٕخ

2 

80 % 

 اٌغٕخ

1 

70% 

 د اٌزفبف١ً

لبثٍٛاد  101500 116000 130500 145000 145000 145000 145000 145000 145000 145000

ضغظ 

 ٚاطئ 

1 

 

 ِلاؽظخ:

 و١ّخ الأزبط اٌغٕٛٞ× طٓ اٌٛاؽذ عؼش اٌ اٌغٕٛٞ=ل١ّخ الأزبط 

 طٓ 10000× ١ٍِْٛ  14.5 =                          

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس 145000 =                          

 

 .الأسثبػ اٌغ٠ٕٛخ -8
 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 اٌغٕخ

10 

100% 

 اٌغٕخ

9 

100% 

 اٌغٕخ

8 

100% 

 اٌغٕخ

7 

100% 

 اٌغٕخ

6 

100% 

 اٌغٕخ

5 

100% 

 اٌغٕخ

4 

100% 

 اٌغٕخ

3 

90 % 

 

 اٌغٕخ

2 

80 % 

 اٌغٕخ

1 

70% 

 د اٌزفبف١ً

ل١ّخ  101500 116000 130500 145000 145000 145000 145000 145000 145000 145000

الإٔزبط 

 اٌغٕٛٞ 

1 

رىب١ٌف  82103.34328 93832.39232 105561.4414 117290.4904 117290.4904 117290.4904 117290.4904 117290.4904 117290.4904 117290.4904

الإٔزبط 

 اٌغ٠ٕٛخ 

2 

الإسثبػ  19396.65672 22167.60768 24938.55864 27709.5096 27709.5096 27709.5096 27709.5096 27709.5096 27709.5096 27709.5096

 اٌغ٠ٕٛخ 

3 

 

١ٍِبس د٠ٕبس ػشالٟ ِؾغٛثب ػٍٝ أعبط   ١ٍِ72ْٛ دٚلاس ٚرؼبدي  54545: اٌىٍفخ اٌزخ١ٕ١ّخ ٌٍّؾشٚع 

 د٠ٕبس ػشالٟ 1320ف اٌذٚلاس = عؼش فش

 

 

 

 ١ٍِْٛ دٚلاس

 اٌغٕخ

4 

100% 

 اٌغٕخ

3 

90% 

 اٌغٕخ

2 

80% 

 اٌغٕخ

1 

70 % 

 د اٌزفبف١ً

 1 دٚلاس وٍفخ اعز١شاد 76.8939395 87.878788 98.8636365 109.848485

رىب١ٌف الإٔزبط  57.10451513 65.262303 73.42009088 81.57787875

 دٚلاس الأعٕج١خ
2 

 3 دٚلاس اٌزٛفش اٌّزٛلغ 19.78942437 22.616485 25.44354562 28.27060625
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 اٌزم١١ُ الالزقبدٞ ٌٍّؾشٚع  :صبِٕب"

 

                 =  اٌّغزضّش سأط اٌّبي \( ِٓ اٌطبلخ = اٌشثؼ %100ػبئذ الاعزضّبس اٌجغ١ظ ) -1

          38.3 

) اٌشثؼ +  \( ِٓ اٌطبلخ = سأط اٌّبي اٌّغزضّش100فزشح الاعزشداد سأط اٌّبي اٌّغزخذِخ ػٕذ )%  -2

 عٕخ  2.1الأذصبساد ( =

 

 28 =% (اٌىٍفخ اٌّزغ١شح -)ل١ّخ الإٔزبط اٌغ٠ٕٛخ  \( ِٓ اٌطبلخ = اٌىٍفخ اٌضبثزخ100ٔمطخ اٌزؼبدي )%  -3

 

 .ٚفٛساد اٌؼٍّخ الأعٕج١خ -4

ّٛاد الأ١ٌٚخ ٚاٌّٛاد الأذصبساد ٚاٌالإٔزبط )اٌؼٍّخ اٌقؼجخ فٟ وٍفخ  -= ل١ّخ الإٔزبط ثغؼش الاعز١شاد 

  .(الاؽز١بط١خ

 ١ٍِْٛ دٚلاس 28.270606= 

 

 

 اٌطبلخرطٛس ٚضغ اٌزىب١ٌف ٚالإسثبػ فٟ ظً ِغز٠ٛبد ِخزٍفخ ِٓ اعزغلاي  -5

 

ٔغجخ 

اعزغلاي 

 اٌطبلخ

وٍفخ صبثزخ 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

وٍفخ 

ِزغ١شح 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

اٌزىب١ٌف ١ٍِْٛ 

 د٠ٕبس

اٌّج١ؼبد 

 ْٛ١ٍِ

 د٠ٕبس

اٌشثؼ ١ٍِْٛ 

 د٠ٕبس

ػبئذ الاعزضّبس 

% 

70% 7553.343 74550 82103.34328 101500 19396.65672 26.82507166 

80% 8632.392 85200 93832.39232 116000 22167.60768 30.65722475 

90% 9711.441 95850 105561.4414 130500 24938.55864 34.48937785 

100% 10790.49 106500 117290.427 145000 27709.5096 38.32153094 
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 ( اٌٛؽذح ١ٍِْٛ د٠ٕبسعٕٛادػّش اٌّؾشٚع ػؾش ٚفبفٟ ٚاٌم١ّخ اٌؾب١ٌخ )ٚعذٚي اٌزذفمبد إٌمذ٠خ اٌّمجٍخ اٌزؾ١ًٍ اٌّبٌٟ  -6

 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس

 اٌّغّٛع

 اٌغٕخ

10 

100% 

 اٌغٕخ

9 

100% 

 اٌغٕخ

8 

100% 

 اٌغٕخ

7 

100% 

 اٌغٕخ

6 

100% 

 اٌغٕخ

5 

100% 

 اٌغٕخ

4 

100% 

 اٌغٕخ

3 

90 % 

 

 اٌغٕخ

2 

80 % 

 اٌغٕخ

1 

70% 
ظ

ع١
عٕخ اٌزأ

 

 اٌغٕخ

 

 اٌفمشح

 

1363000 145000 145000 145000 145000 145000 145000 145000 
130500 116000 101500 

0 

 د بأ.اٌزذفم

 إٌمذ٠خ اٌذاخٍخ

 داٌّج١ؼب

1 

1053060.29 112027.6904 112027.6904 112027.6904 112027.6904 112027.6904 112027.6904 112027.6904 100824.9214 89622.15232 78419.38328  

اٌزذفمبد -ة

إٌمذ٠خ 

 اٌخبسعخ)

 ِقبس٠ف رؾغ١ً

 -اٌغ٠ٕٛخ

 (الأذصبس

2 

309939.7102 
32972.3096 32972.3096 32972.3096 32972.3096 32972.3096 32972.3096 32972.3096 29675.07864 26377.84768 23080.61672 

 
ة فبفٟ  -أ

 اٌزذفك
3 

  0.386 0.424 0.467 0.513 0.564 0.621 0.683 0.751 0.826 0.909 1 

ِؼبًِ خقُ 

13 ِٓ %

اٌغذاٚي 

 اٌّؼزّذح

4 

185667.0754 12727.31151 13980.25927 15398.06858 16914.79482 18596.38261 20475.80426 22520.08746 22285.98406 21788.10218 20980.2806  
اٌم١ّخ اٌؾب١ٌخ 

 اٌقبف١خ
5 
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 الاعزضّبس٠خاٌىٍفخ  –اٌم١ّخ اٌؾب١ٌخ اٌقبف١خ خلاي ػّش اٌّؾشٚع  =اٌؾب١ٌخ اٌم١ّخ  فبفٟ 

 

   =113359.13 

 

 .اٌم١ّخ اٌّضبفخ – 7

 ل١ّخ ِغزٍضِبد الأزبط )اٌغٍؼ١خ ٚاٌخذ١ِخ(.  –ل١ّخ الأزبط = اٌم١ّخ اٌّضبفخ الإعّب١ٌخ  - أ

 ٚرؾًّ ِغّٛع ال١بَ اٌجٕٛد ادٔبٖ: 

 .سٚارت ٚأعٛس -

 .إٔذصبساد -

 .سثبػأ -

 اٌزب١ِٓ ػٍٝ اٌؼب١ٍِٓ.

 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس 109843= 

 

 

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس   104580= الأذصبساد -= اٌم١ّخ اٌّضبفخ الإعّب١ٌخ اٌم١ّخ اٌّضبفخ اٌقبف١خ  -ة

 

 =                   اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ اٌى١ٍخ /= اٌم١ّخ اٌّضبفخ الإعّب١ٌخٔغجخ اٌم١ّخ اٌّضبفخ الإعّب١ٌخ  -ط

 =152% 

 

                           اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ اٌى١ٍخ\ = اٌم١ّخ اٌّضبفخ اٌقبف١خٔغجخ اٌم١ّخ اٌّضبفخ اٌقبف١خ  -د

=145 % 
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 رؾ١ًٍ اٌؾغبع١خ  ربعؼب": 

 -:ٚضغ فبفٟ اٌم١ّخ اٌؾب١ٌخ فٟ صلاس ؽبلاد :أٚلا

  -:( ف١ىْٛ الأرٟ%10سرفبع اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ ثٕغجخ )ؽبٌخ ا -1

 .١ٍِْٛ د٠ٕبس 79538.7=1.1×اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ اٌى١ٍخ ثؼذ اٌض٠بدح = اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ  -

NPV( وجش ِٓ اٌقفش )ِٛعتأاٌغٛاة أػلاٖ = اٌم١ّخ ١ٍِْٛ د٠ٕبس  -ٌؾب١ٌخ = اٌم١ّخ ا    =106128.34 

 وجش ِٓ اٌقفش ) ِٛعت(أ١ٍِْٛ د٠ٕبس 

 

 -:% ٠ىْٛ الأرٟ 10ؽبٌخ أخفبك ِجٍغ فبفٟ اٌزذفمبد إٌمذ٠خ اٌّمجٍخ ثٕغجخ  -2

  .١ٍِْٛ د٠ٕبس  167100.3=0.9× اٌم١ّخ اٌؾب١ٌخ       

NPVٖ( فخ الاعزضّبس٠خ اٌى١ٍخ = اٌم١ّخ ١ٍِْٛ د٠ٕبس اوجش ِٓ اٌقفش )ِٛعتاٌىٍ - = اٌغٛاة أػلا 

 ١ٍِْٛ د٠ٕبس اوجش ِٓ اٌقفش )ِٛعت( 94792.42= 

ْ ٚاؽذ ٟٚ٘ اسرفبع اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ ِغ أخفبك ل١ّخ اٌزذفمبد آؽبٌخ ؽقٛي اٌؾبٌز١ٓ أػلاٖ فٟ  -3

 -:%( ف١ىْٛ الأرٟ 3إٌمذ٠خ وً ثٕغجخ )

وجش ِٓ أ١ٍِْٛ د٠ٕبس  87561.63=  (  1.1× ) اٌىٍفخ الاعزضّبس٠خ اٌى١ٍخ  -( 0.9× فبفٟ اٌم١ّخ اٌؾب١ٌخ )

 ( )ِٛعت ففش

 

 ٚضغ ٔمطخ اٌزؼبدي  -:صب١ٔب

 %(.10فٟ ؽبٌخ ؽقٛي اسرفبع فٟ ِجٍغ اٌزىب١ٌف اٌّزغ١شح ثٕغجخ ) -1

 BEV%  39= (=1.1× اٌزىب١ٌف اٌّزغ١شح ) –)الإ٠شاداد  \= اٌزىب١ٌف اٌضبثزخ 

 

 .% (10فٟ ؽبٌخ ؽقٛي أخفبك فٟ ل١ّخ اٌّج١ؼبد اٌغ٠ٕٛخ ثٕغجخ ) -2

  45  %BEV( =اٌزىب١ٌف اٌّزغ١شح  –( 0.9×) ) الإ٠شاداد  \= اٌزىب١ٌف اٌضبثزخ 

  .%(10فٟ ؽبٌخ اسرفبع اٌىٍفخ اٌضبثزخ ثٕغجخ ) -3

 BEV%31( =اٌّزغ١شحاٌزىب١ٌف  –الإ٠شاداد ))  \( 1.1×= )اٌزىب١ٌف اٌضبثزخ 
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 الأػذاد

مصنع لإنتاج أسلاك أنشاء )رُ أػذاد دساعخ اٌغذٜٚ اٌف١ٕخ ٚالالزقبد٠خ ٌزٕف١ز ِؾبس٠غ  

ِٓ لجً فش٠ك اٌؼًّ اٌّؾىً  مصنع لأنتاج قابلوات الضغط الواطئ(أنشاء هوائية معلقة ( و)

ٚأدٔبٖ الأعّبء  21/9/2023( في 11/9/2023/ع/7)ثّٛعت الاِش الإداسٞ اٌّشلُ 

 -ٚاٌؼٕب٠ٚٓ اٌٛظ١ف١خ ٌفش٠ك اٌؼًّ اٌخبؿ ثبػذاد ٘زٖ اٌذساعخ :

 

 اٌّلاؽظبد اٌمغُ اٌؼٕٛاْ اٌٛظ١فٟ الاعُ د

 سئ١غب اٌجؾش ٚاٌزط٠ٛش سئ١ظ ِٕٙذع١ٓ وبظُ ػٛدح عؼذ 1

 ػضٛا الأعزضّبس سئ١ظ ِٕٙذع١ٓ الذَ ِؾّذ ػٍٟ ػج١ذ 2

 ػضٛا اٌزغبس٠خ سئ١ظ ِٕٙذع١ٓ أًِ خض١ش ًٍِٙٙ 3

 ػضٛا ِقبٔغ اٌمبثٍٛاد سئ١ظ ِٕٙذع١ٓ الذَ ٚاٌٟ خٍف و٠ٛذ 4

 ػضٛا اٌزخط١ظ سئ١ظ ِٕٙذع١ٓ ػٍٟ رؼ١ت ِطشٚد 5

 

 



   UR  STATE COMBANY                                                       العامةشركة اور 

 (1ملحق رقم )                                        

          استمارة النسب الترجيحية لتقييم ومفاضلة العطاءات المقدمة على عقد لنصب وتجهيز مشروع 

    )للمرة الاولى(  الواطىقابلوات الضغط متكامل لا نتاج 

                                     

 نسبة الترجيح  المعيار            ت
 

 الطاقة التصميمية للمشروع  1
 

    10% 

 مدة عقد المشاركة  2
  

    15% 

 الوضع المالي للشركة صاحبة العطاء   3
 رأسمال الشركة المتقدمة  -     
 لسنتين الاخيرتينلالحسابات الختامية لها  -     

 

      
     10% 

الاعمال المماثلة والعقود المنفذة للشركة صاحبة العطاء للثلاثة   4
 سنوات الاخيرة

 

      5% 

في  الصافي في هامش الربح )شركة اور العامة (نسبة الشركة   5
 (واطئالمنتج )قابلوات الضغط ال

 

     40  % 

مدة تنفيذ المشروع )التجهيز والنصب والتشغيل التجريبي   6
 للمشروع ( )يتم تحديد المدة من قبل الشركة صاحبة العطاء(

 

       15% 

العراق وخارج تدريب الكادر الفني العامل في المشروع داخل   7
 )يتم تحديد العدد والمدة من قبل الشركة صاحبة العطاء(

 

        5% 

  
 

      100% 

 

 ملاحظة :

 يتم احتساب الدرجة النهائية لمعرفة العطاء الافضل -


